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Wielkoformatowa maszyna Rapida:
- nowa definicja najwyzszej klasy
wydajnosci

Nieprzypadkowo firma Koenig & Bauer jest liderem rynku oraz
technologii w zakresie wielkoformatowych arkuszowych maszyn
drukujgcych w technologii offsetowej. Wiele przetomowych inno-
wacji tej firmy jest unikatowych w swojej klasie, a maszyny
z rodziny Rapida 145 oraz Rapida 164 wyznaczajg standardy. Naj-
wyzsze wydajnosci, najkrotsze czasy narzgdzania oraz precyzyjne
rozwigzania techniki regulacyjnej inline to podstawa rentownosci
Panstwa produkciji.
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Zarowno w druku akcydensow jak i druku opa-
kowaniowym obserwowac¢ mozna spadek wiel-
kosci naktadow przy jednoczesnym wzroscie
indywidualizacji produkcji. Szerokie warianty
automatyzacji oraz wyposazenia czynig z obu
maszyn idealne narzedzie dla osiggniecia
sukcesu przedsiebiorstwa. Dodatkowo maszyny
te umozliwiajg druk i uszlachetnienie wielu pro-
duktéw specjalnych.

Z drugiej strony osiggane wysokie wydajnosci
produkcyjne do 18.000 ark. / godz. wychodzg
naprzeciw uzytkownikom pracujgcym w oparciu
o duze naktady produkcyjne. Systemy techniki
regulacyjnej inline az po inspekcje i kontrole

kontynuacji druku pozwalajg na osigganie nie-
zmiennie wysokich jakosci produkcji.

Nawet kiedy w hali druku panuje ttok, maszyny
jumbo z rodziny Rapida to optymalne roz-
wigzanie. Oferujgc ten sam lub nieco wigkszy
format zajmujg jednoczesnie znacznie mniegj
powierzchni niz inne podobne rozwigzania.
Redukuje to zapotrzebowanie przestrzeni

oraz koszty produkcyjne. Nieduza wysokos¢
hali takze nie jest ktopotem. Maszyny wielko-
formatowe firmy Koenig & Bauer charakte-
ryzujg si¢ stosunkowo niewielkg wagg. Redukuje
to ewentualne koszty inwestycji budowlanej
podczas instalacji.
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Naktadak DriveTronic:
- perfekcyjna harmonia
funkcjonalnosci i wydajnosci

Samonaktadak DriveTronic to mozliwos¢ poddania obrobce
prawie wszystkich podtozy drukowych przy niemal uniwer-
salnych ustawieniach urzgdzenia. Wstepne ustawienia dajg naj-
wyzszg jako$¢ przygotowania produkcji przy zmianie naktadu.
Ptynny transport arkusza jest gwarantowany takze przy najwyz-
szych wydajnosciach produkcyjnych.
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Naktadanie bez marek ciggngcych Drive-
Tronic to zaleta sama w sobie maszyn Rapida
serii jumbo. Odcinek pozycjonowania arkusza
wydtuza sie, doktadnosc¢ pozycjonowania wrasta
a ewentualne powstawanie sladow na arkuszu
to juz przesztosé.

Naktadanie DriveTronic

* ultradzwigkowa kontrola podwdjnego arkusza
dla wszystkich rodzajéw podtozy drukowych
automatyczna kontrola sko$nosci arkusza
kontrola nadej$cia arkusza

kontrola skrzywienia arkusza w linii naktadania
elektroniczna kontrola pobierania arkusza
mozliwos¢ dokonywania korekt ustawien takze
podczas produkcji

Samonaktadak i naktadanie

DriveTronic SIS

system naktadania arkuszy bez uzycia marki
bocznej

nie wymagajgcy dokonywania ustawien
dtuzsza faza regulacji w linii naktadania
redukcja czasow narzgdzania

bez pozostawiania sladow na arkuszach
mniej przerw podczas produkcji

wyzsza produktywnoscé

Naktadak Drive Tronic

funkcje ruchu samonaktadaka sg sterowane
przez cztery serwomotory

podnoszenie stosu odbywa sig w sposob
ciggty, bezstopniowy, z automatycznym dopa-
sowaniem przesuwu do réznych podtozy
drukowych

automatyczne ustawianie formatu
automatyczna regulacja bocznej krawedzi
stosu

odelektryzowywanie powietrza rozdziela-
jacego arkusze

wysokowydajne rozdzielanie arkuszy naj-
nowszej generacji

w petni automatyczna regulacja wysokosci
rozdzielania arkuszy dla bezpiecznej kom-
pensaty roznicy wysokosci w przypadku skrzy-
wionych arkuszy

przestawianie rozdzielania arkusza na odczy-
tywanie przedniej krawedzi stosu podczas
produkcji

prosta obstuga dzieki uniwersalnym usta-
wieniom dopasowanym do szerokiego
spektrum podtozy drukowych

mechaniczna kontrola podwdjnego arkusza
(kontrola pakietow)

Stot sptywowy

» dwie szeroko osadzone tasmy sptywowe

» taktowany system komor z podcisnieniem

* bez géornego prowadzenia arkusza, szczotek
oraz rolek gumowych

» brak koniecznosci dokonywania rgcznych
ustawien
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Zespot drukujgey

Zespoty drukujgce
— klucz do najwyzszej

jakosci

Sercem wszystkich maszyn Rapida serii jumbo sg zespoty drukujace,
wykonane z jednego odlewu odpornego na sity skrecajgce. Cylindry
drukujgce podwadjnej srednicy oraz systemy przekazujgce sg bez-
luzowo utozyskowane w wielorzedowych tozyskach tocznych, co gwa-
rantuje znakomitg stabilnos¢ biegu oraz precyzje.

Katamarz farbowy oraz zespdt farbowy gwa-

rantujg wysokg powtarzalnos$¢ dzieki nie powo-
dujgcemu efektow ubocznych dozowaniu farby

oraz optymalnemu odbieraniu ciepta z watkow
rozcierajgcych. Réwnowaga wodno-farbowa
dopasowuje sie szybko i pozostaje stabilna
takze podczas produkcji wysokich naktadow,
co powoduje zmniejszenie ilosci makulatury.

Koncepcja napedéw

» cigg kot zebatych nie wywotujgcych drgan
podczas pracy

* wysoka stabilnos¢ biegu oraz precyzja dzigki
bezluzowemu utozyskowaniu cylindrow

Prowadzenia arkusza Venturi

rantujgca bezdotykowy transport arkusza
skrzynka powietrza nadmuchowego przed
strefg zadruku z zamknietg powierzchniag
prowadzaca przeciwdziatajgcg odbijaniu sie
arkuszy

ssawki grzebieniowe przed cylindrem
drukujgcym

mechaniczna powierzchnia prowadzenia
arkusza po strefie druku dla kartonow zwy-
ktych i pogrubionych

wszystkie ustawienia wykonywane poprzez
stanowisko sterowania ErgoTronic
uniwersalne systemy tapek, nie wymagajgce
dokonywania ustawien

Katamarz farbowy
e odporny na zginanie, pokryty powtoka cera-
miczng duktor o duzej srednicy

koncepcja prowadzenia arkusza Venturi gwa-

system przekazywania bez naktadek na bgbny

rakle strefowe z koncowkami z metalu
hartowanego

liczba obrotéw duktora kompensowana
predkoscig

brak folii pomigedzy strefami farbowymi a
duktorem

wysoki stopien powtarzalnosci, niski stopien
zuzycia, bez konieczno$ci narzgdzania
blachy katamarza farbowego EasyClean
umozliwiajgce szybkag zmiang farby

Zespot farbowy

» wysoka powtarzalnos$c¢ oraz stabilnoscé
produkcji

znakomite pokrycie farbg catej zadrukowy-
wanej powierzchni

zdalna regulacja rozcieracza farbowego oraz
taktowanie przybieracza farbowego
rozdzielenie pasma farby

wysprzeglanie nieuzywanych zespotow
farbowych

szybko reagujacy balans wodno-farbowy

Zespot nawilzajacy

* naped roznicujgcy w celu uniknigcia powsta-
wania zabrudzen

* nawilzajgce watki nadajgce wtgczane i wytg-
czane podczas produkcji

Odwracanie arkusza
» odwracanie arkusza przy zastosowaniu

trzech bebnoéw dla doktadnego pasowania po

odwracaniu
* mozliwo$¢ petnych nastaw wstegpnych
e w petni automatyczna zmiana trybu pracy
» ustawienia wykonywane symultanicznie do
innych procesdw narzadzania
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DriveTronic SPC:
szybciej sie juz nie da
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Wymiana form drukowych takze na maszynach wielkoforma-
towych moze zostac¢ zautomatyzowana. To Panstwo okreslacie,
jakie rozwigzanie jest dla Panstwa odpowiednie — system SAPC,
FAPC czy DriveTronic SPC. Wszystkie te rozwigzania maja
jedng ceche wspolng: ich obstuga jest niezwykle prosta.

Symultaniczna wymiana form drukowych Drive-
Tronic SPC nie ma juz wptywu na czasy narzg-
dzania, poniewaz odbywa sig rownolegle do pro-
cesow mycia.

SAPC (Semi Automatic Plate Change)

» zautomatyzowana wymiana form drukowych

* pneumatyczne otwieranie i zamykanie ostony
cylindra formowego

» automatyczne przemieszczenie do pozycji
wymiany

* automatyczne pozycjonowanie cylindra
formowego

* automatyczne zaciskanie i napinanie formy
drukowej

e czas wymiany: mniej niz 1 minuta na zespot
drukujacy

FAPC (Fully Automatic Plate Change)

* automatyczna wymiana form drukowych

e proces wymiany wtgcznie z zerowaniem
registrow

e zmiana form w 3 cyklach

e synchronicznie w kilku zespotach drukujgcych

e dzielone tylnia szyna napinajgca

e czas wymiany: 2:20 minuty dla wszystkich
zespotow drukujacych (maszyny do druku
jednostronnego)

DriveTronic SPC (Simultaneous Plate Change)

* w petni automatyczna wymiana form dru-
kowych, jednoczesnie we wszystkich
zespotach

e niezalezny naped cylindréw ptytowych: naped
cylindra ptytowego niezaleznym silnikiem
(silniki High Torque)

» wymiana form przebiega symultanicznie do
innych procesow narzadzania

» brak czasu oczekiwania na zerowanie
registrow

* czas wymiany: ponizej jednej minuty
(wszystkie zepoty drukujgce) lub 0 minut (jed-
noczesnie z myciem)

DriveTronic Plate Ident

» optyczne rozpoznawanie form drukowych

podczas procesu zaktadania (wieksze bezpie-

czenstwo procesu)

korekta pasowania jeszcze przed wykonaniem

pierwszej odbitki (oszczedno$c czasow narza-

dzania oraz makulatury)

kontrola prawidtowosci za pomocg kodu Data

Matrix Code (zlecenie druku / formy drukowe,

formy drukowe / zespdt drukujacy, formy

drukowe / kolory)

* automatyczne tadowanie danych wstepnych
ustawien dzigki wykorzystaniu kodéw Data
Matrix Code

ErgoTronic PlateStretch

* pneumatyczne naprgzanie form drukowych w
celu kompensacji rozciggania papieru

* w kierunku obwodowym i osiowym

e kontrola ze stanowiska sterowania podczas
pracy maszyny

Wymiana form drukowych




CleanTronic — urzgdzenie myjqce
gwarantujgce znakomite efekty
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Czasy mycia majg znaczny wptyw na stopien wykorzystania
offsetowej arkuszowej maszyny drukujgcej. Z tego wzgledu
systemy myjgce CleanTronic zostaty opracowane z myslg o naj-
wyzszej wydajnosci maszyny oraz o srodowisku naturalnym.
Takze tu procesy symultaniczne odgrywajg najwazniejszg role
— skracajg one czasy konieczne do zmiany zlecenia oraz zwigk-
szajg produktywnos¢ maszyny.

Poréwnanie symultanicznych proceséw narzgdzania

Wymiana form FAPC
Mycie obciggéw gumowych

Wymiana form SPC
Mycie obciggéw gumowych

t (min)

Maszyna poréwnywalna

Rapida z 2 belkami myjacymi

ania

67 % oszczednosS¢ czasu narzadz

CleanTronic

* urzgdzenie myjgce kombi dla
obciggow gumowych i cylindrow
dociskowych

szeregowe mycie z uchylng belka
myjaca

programowanie i wybor programu
myjgcego poprzez stanowisko ste-
rowania ErgoTronic

mozliwos$¢ wymiany tkaniny myjace;j
podczas produkcji

dostepne z urzagdzeniem do mycia
watkow

CleanTronic Synchro

* urzadzenie myjgce kombi dla
obciggow gumowych, cylindrow
dociskowych oraz watkow

1 stata i jedna uchylna belka myjaca
rownolegte mycie (obcigg gumowy

i cylinder dociskowy lub dwa razy
obcigg gumowy)

skrocenie czasdw mycia do 50%

programy myjgce programowane i
wybierane poprzez stanowisko ste-
rowania ErgoTronic

mozliwos¢ wymiany tkaniny myjacej
podczas produkcji

Cylinder dociskowy i obciag
gumowy

CleanTronic Multi

e dla zamiennego zastosowania farb
mozliwos¢ wykorzystania 3 mediow
myjacych (woda, $rodki myjace do
farb konwencjonalnych oraz UV)
szybka zmiana systemu

brak koniecznosci recznego czysz-
czenia obiegow srodka myjgcego
istotne obnizenie czasow
narzgdzania

sterowanie systemem oraz pro-
gramami myjgcymi poprzez stano-
wisko sterowania ErgoTronic

CleanTronic UV

¢ pozwala na mycie obciggow w trybie

stand-by promiennikow UV

¢ brak czasow oczekiwania przed oraz

po myciu

« efektywne narzadzanie

¢ przedtuzenie zywotnosci promien-
nikow UV

CleanTronic SRW

¢ rozsprzeglane watki

* mycie watkow réwnolegle do mycia
obciggéw gumowych oraz cylindra

dociskowego, wymiany form lakieru-

jacych oraz podczas produkcji

CleanTronic

Obciag gumowy symultanicznie
myty 2 belkami myjacymi

Funkcja ,,czysty druk”

» zebranie pozostatosci farby z formy
drukowej i obciggu gumowego

* wstepny wybdr do 50 arkuszy

e redukcja czaséw mycia

* moze zastgpi¢ mycie obciggdéw
gumowych przy matych naktadach
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Lakierowanie

Wieza lakierujgca DriveTronic:
- zautomatyzowana wymianad
form do lakierowania i wymiana
watkow rastrowych

Wieza lakierujgca maszyny Rapida nalezy juz w wyposazeniu standardowym do
najszybciej narzgdzanych wiez lakierujgcych. Czas zmiany formy do lakierowania
jest znacznie krotszy od innych porownywalnych maszyn. Dodatkowo z zespotem
DriveTronic uzyskalismy czas potrzebny na wykonanie tej czynnosci rowny zeru.
Wszystkie procesy narzgdzania odbywajg sie symultanicznie do wymiany ptyt i pro-

cesow mycia.

Wieza lakierujgca

* system komory raklowej z wygra-
werowanym laserowo watkiem
rastrowym

* szyna szybkonapinajgca dla formy
do lakierowania z systemem
pasowania

» watek rastrowy o lekkiej budowie
dla szybkiej i przyjaznej wymiany

Zautomatyzowana wymiana form
do lakierowania

automatyczne pozycjonowanie
cylinra, zacidniecie i napiecie
ptyty

czas wymiany ok. 1:40 min
przestawienie docisku, registra
osiowego, obwodowego i diago-
nalnego ze stanowiska kierowania
ErgoTronic

DriveTronic SFC

(Simultaneous Forme Change)

¢ wymiana form do lakiero-

wania odbywa sie rownolegle do
wymiany form drukowych, do
mycia i do produkcji

przy maszynach dwulakierowych:
narzadzanie zespotu lakieru-
jacego odbywa sig rownolegle

do produkcji z innym zespotem
lakierujgcym

docisk watka rastrowego do formy
lakierujgcej odbywa sig ze stano-
wiska kierowania ErgoTronic

AniSleeve

¢ watek rastrowy o konstrukcji tulei
rastrowej dla czestej zmiany ilosci
naktadanego lakieru

* wymiana tulei bez uzycia narzedzi
przez jednego operatora, rowniez
rownolegle do innych procesow
narzadzania lub do produkcji

e czas wymiany ponizej 2 min.

Zasilanie w lakier

e w petni automatyczny system z
petnym podtgczeniem do stanowiska
kierowania

* mycie moze nastepowac rownolegle

do innych procesdw narzgdzania

predkos¢ pompowania lakieru

odbywa sie w zaleznosci od lepkosci

lakieru

¢ dwa oddzielne obiegi lakieru dla
lakierow dyspersyjnych i lakierow UV

Intelligent Viscosity Logic (IVL)
e w petni automatyczna regulacja
stanu napetnienia
unikniecie przerw w dostarczaniu
lakieru

Komora raklowa HiFlow

Komora raklowa HiFlow

e 0 0k.70% zmniejszona objetosc¢
wypetnienia

wigksza predkos¢ przeptywu lakier
unikniecie przerw w dostarczaniu

lakieru i oddziatywanie przeciwpie-
nigce lakieru

stata jako$¢ lakieru dzigki rownole-
gtemu rozdzieleniu docisku i line-
arnemu jego dostawieniu
automatyczna kompensacja zuzycia
rakla

baza dla predkosci produkcyjnej do
18.000 ark./h




Stanowisko kierowania ErgoTronic
ekran dotykowy dla tatwej obstugi
ekran wielkoformatowy do wizuali-
zacji wszystkich ustawien maszyny
program zmiany zlecenia
JobAccess dla w petni automa-
tycznych procesdw narzgdzania

zapisywanie profilu pracy dla zlecen
powtarzalnych
zintegrowana technika

kontrolno-pomiarowa
modut zdalnej diagnozy podtgczenia
do internetu
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Wyktadanie AirTronic

¢ w petni wstepnie ustawialne

¢ gerodynamiczny system tapek
dla zoptymalizowanego pedu
powietrza

¢ hamulce arkuszy dla produkcji
akcydensowej i opakowaniowej

e przedtuzenie wyktadania
dla wbudowania modutow
suszgcych

¢ rozwigzania do pracy non-stop

Systemy suszenia VariDry

* wysoowydajne suszenie VariDry
IR/TL, VariDry UV, VariDry
HR-UV i VariDry LED-UV

¢ moduty UV stosowane

wymiennie migdzy zespotami i w

wyktadaniu
¢ regulowane sterowanie
suszeniem

Uszlachetnianie inline
zautomatyzowana wymiana form do
lakierowania

DriveTronic SFC dla symultanicznej
wymiany form do lakierowania, row-
nolegle do innych procesow lub do
produkciji

AniSleeve: watek rastrowy o kon-

strukcji tulei, wymiana rownolegta do
innych procesow narzgdzania lub do
produkcji

zdalne ustawienie docisku watka

rastrowego do cylindra formowego
e zdalne przestawienie pasowania
e IVL: pompa lakieru sterowana w zalez-
nosci od lepkosci
w petni automatyczne zasilanie
lakierem

Urzadzenia myjace

CleanTronic: szeregowe urzg-
dzenie myjace dla obciggow
gumowych i cylindrow
dociskowych

CleanTronic Synchro: kombi-
nacyjne urzadzenie myjgce dla
obciggow, dociskow i watkow
przy pomocy dwoch belek
myjgcych

CleanTronic Multi: dla
zamiennego trybu pracy
(konwencja, UV)

CleanTronic UV: mycie obciggdw
gumowych w trybie pracy z pro-
miennikami UV

CleanTronic SRW: mycie

watkow rownolegle do obciggdéw
gumowych i cylindréw doci-
skowych, zmiany formy do lakie-
rowania i do produkcji

Zespoty drukujace

e ptynny bieg arkuszy i najwyzsza
precyzja prowadzenia przez
cigg kot zebatych

e prowadzenie arkuszy na
poduszce powietrznej Venturi

e uniwersalny system chwytu dla
roznych podtozy drukowych

¢ dwustopniowe pneumatyczne
dostawienie docisku

Wymiana form drukowych

¢ SAPC: zautomatyzowana
wymiana form drukowych

¢ FAPC: w petni automatyczna
wymiana form drukowych

» DriveTronic SPC: symultaniczna
wymiana form drukowych, row-
nolegle do innych procesdéw

DriveTronic SIS

* system naktadania arkuszy bez uzycia
marki ciggnacej

» dtuzsza faza regulacji w linii
naktadania

e zintegrowany z automatycznym usta-
wieniem formatu

Samonaktadak Drive Tronic

e funkcje ruchu samonaktadaka s3 ste-
rowane przez cztery serwomotory

e automatyczne ustawianie formatu

* automatyczna regulacja bocznej kra-
wedzi stosu

* w petni automatyczna regulacja wyso-
kosci rozdzielania arkuszy dla bez-
piecznej kompensaty réznicy wyso-
kosci w przypadku skrzywionych
arkuszy
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Technologia suszenia VariDry:
made by Koenig & Bauer

Doskonaty rezultat suszenia dla kazdego zastosowania, niezaleznie czy tech-
nologii konwencjonalnej czy UV, osigga sie z wysokowyjanymi systemami
suszenia rodziny VariDry. Dzieki modutowej budowie sg perfekcyjnie dopa-
sowane do geometrii maszyny i umozliwiajg elastyczne uzycie w module

posdrednim i korncowym.

Korzysci rowniez dla srodowiska: oszczedne
energetycznie systemy VariDry Blue wyko-
rzystujg nienasycone gorgce powietrze jako
powietrze procesowe i umozliwiajg redukcje
mocy grzewczej. W zaleznos$ci od rodzaju

wykonywanej produkcji oszczednosc¢ wynosi do
30% w porownaniu do konwencjonalnej techno-
logii! W ten sposdb energia jest wykorzystywana
znacznie wydajniej, dzigki czemu srodowisko jest
chronione.

VariDry IR/TL

¢ systemy suszenia promiennikami IR
i raklami gorgcego powietrza o bez-
stopniowej regulacji

¢ mozliwos¢ zastosowania jako

suszenia korcowego lub aplikowane

w zespole suszgcym

promienniki Carbon-Twin o mocy 80

W/cm

zmiana lamp bez uzycia narzedzi

pomiar temperatury stosu i auto-

matyczne sterowanie systemami

suszenia

poszerzenie suszenia dla maszyn

High-Speed-Plus

VariDryBlue

* warianty wyposazenia zwigkszajgce
efektywnosc¢ energetyczng

¢ potencjat oszczednosci energii do
30% w stosunku do systemow kon-
wencjonalnych IR/TL

¢ ponowny obieg powietrza
suszgcego w segmencie przedtu-
zonego wyktadania

¢ obstuga ze stanowiska kierowania

VariDry UV

kompaktowy modut suszenia UV o
mocy od 160 W/cm (z mozliwoscia
bezstopniowej regulacji) lub opcjo-
nalnie 200 W/cm

mozliwose uzycia jako suszenia
koncowego lub posredniego
zmiana lamp bez uzycia narzedzi
automatyczna regulacja tempe-
ratury stosu i sterowanie systemami
suszenia

rejestrowanie czasu pracy kazdego
promiennika, niezaleznie od jego
pozycji

CleanTronic UV dla skrécenia czasu
postoju podczas mycia

VariDry HR-UV

zastosowanie promiennikow
domieszkowanych rtecig w modu-
towej budowie

doktadne dopasowanie promien-
nikow do farb wysokoreaktywnych
promienniki regulowane bezstop-
niowo w zakresie 80-200 W/cm
redukcja kosztéw energii dzigki
mozliwosci regulacji mocy
promiennikoéw

suszenie do 5 farb HR-UV typu
,mokro na mokro” w jednym module
HR-UV

mozliwos$¢ rezygnacji z odsysania
dzieki zastosowaniu promiennikow
HR-UV bez emisji ozonu

szybsza i prostsza wymiana modutu
dzieki zastosowaniu niezawodnych
wtyczek do podtgczen mediow
uniwersalny design modutow, z
mozliwoscig zastosowania roznych
promiennikow UV

Systemy suszenia VariDry

VariDry LED-UV

e promienniki UV o modutowej
budowie, z diodami emitujgcymi
Swiatto

bez koniecznosci konserwacji
dopasowanie dtugosci fal doktadnie
do stosowanych farb wysokoreak-
tywnych LED

brak faz rozgrzewania oraz trybu
pracy stand-by

mozliwos¢ dopasowania promienio-
wania UV do szerokosci formatu
duza zywotnosc¢

bez zawartosci rteci

niska emisja ciepta do podtoza

taki sam obszar zastosowan jak
suszarek HR-UV
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Wyktadanie AirTronic:
produktywnie i pewnie

Wyktadania AirTronic wielkoformatowych maszyn Rapida
zostato zaprojektowane z myslg o wysokich predkosciach
produkcyjnych oraz réznorodnych podtozach drukowych.
Wyktadanie charakteryzuje si¢ wysokg ergonomig obstugi
oraz mozliwoscig dokonywania wstepnych ustawien.

Wszystkie opcje ustawien dostgpne sg poprzez
stanowisko sterowania ErgoTronic. Ekran
dotykowy na wyktadaniu dodatkowo wspiera
obstuge.

Prowadzenie arkuszy Venturi, aerodynamiczne
systemy tapek, hamulce arkusza dostosowane do
rodzaju produkcji oraz wiele innych opcji wspierajg
stabilnos¢ produkcji az do maksymalnych pred-
kosci pracy maszyny.

Prowadzenie arkuszy Venturi

» specjalne blachy prowadzgce arkusz oraz
blachy powietrzne

tatwy dostep do blach prowadzgcych arkusz
podziat dysz i ich specjalne uksztattowanie dla
stabilnej wysokosci prowadzenia arkusza
szybkie, powtarzalne ustawienia — zapis
automatyczny

tagodny sposdb odktadania arkusza zapobiega
powstawaniu zatorow

wysoka elastycznosc co do podtozy drukowych
aerodynamiczny wozek tapek z optymalnym
prowadzeniem powietrza

rownomierne i doktadne nanoszenie proszku
dzigki specjalnej geometrii dysz

Dynamiczny hamulec arkuszy dla produkcji
akcydensow

» siedem stacji pojedynczych

kombinacja tasmy ssgcej i stacji ssgcych
naprezanie arkusza poprzez skosnie umiejsco-
wione stacje ssace

system szybkiej wymiany tasm ssacych
dynamiczny hamulec arkusza z taktowanym
spowalnianiem

ASP (automatyczne pozycjonowanie pier-
dcieni ssgcych) sterowane zdalnie i nie wyma-
gajgce uzycia narzedzi

Dynamiczny hamulec arkuszy dla kartonow
pie¢ stacji podwodjnych

kombinacja tasmy ssacej i stacji ssgcych
naprezanie arkusza poprzez skosnie umiejsco-
wione stacje ssace

system szybkiej wymiany tasm ssacych
dynamiczny hamulec arkusza z taktowanym
spowalnianiem

ASP (automatyczne pozycjonowanie pier-
$cieni ssgcych) sterowane zdalnie i nie wyma-
gajgce uzycia narzedzi

Przedtuzenie wyktadania

e w czterech stopniach od 2,6 mdo 6,2 m

» segment przedtuzenia z miejscem dla wbudo-
wania systemow suszenia VariDry

yktadanie AirTronic —w

—

o —

—
—_—

Wyktadanie w podwdjny stos (Rapida 145)

» dalsza automatyzacja procesdw produk-
cyjnych oraz optymalizacja procesow zakta-
dowych, szczegodlnie w obszarze produkcji
pudetek

rozdzielanie makulatury oraz dobrych arkuszy
na oddzielne stosy

mozliwos¢ uzywania dwdch stosow w trybie
non-stop do odktadania arkuszy naktadowych
na dwa stosy

mozliwe wtgczenie kompletnego systemu logi-
styki podtozy drukowych

Emission Extraction System EES

» system odsysania szkodliwych dla zdrowia
obcigzen

» stworzenie przyjemnego otoczenia pracy
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Technologia stanowiska
sterowania ErgoTronic:
- prosta filozofia obstugi

Dzieki licznym funkcjom dostepnym poprzez sta-
nowisko sterowania oraz funkcjom predefiniowania
ustawien, a takze intuicyjnej obstudze; praca z maszyng
Rapida 145/164 jest dziecinnie prosta. Wszystkie
funkcje obstugi sg rozmieszczone w sposdb przejrzysty i
sterowane za pomocg monitora dotykowego.
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Dodatkowy komfort obstugi zapewniajg ekrany
dotykowe z klawiszami szybkiego wyboru
umieszczone bezposrednio na maszynie - na
samonaktadaku i wyktadaniu. Maszyna Rapida
145/164 zostata dodatkowo wyposazona w
opcje umozliwiajgce prace w trybie Workflow,
umozliwiajgcg potgczenie maszyny z lokalnymi
systemami sterowania produkcjg i zarzgdzania.

ErgoTronic

ekran wielkoformatowy do wizualizacji
wszystkich ustawien maszyny

obraz na zywo z kontroli QualiTronic Color-
Control na duzym ekranie

dozowanie farby ColorTronic z wyswietlaniem
stref farbowych na stanowisku sterowania
mozliwe potgczenie z systemem DensiTronic

Professional

odktadanie arkusza z regulacja kata
nachylenia

motoryczne przestawianie wysokosci stano-
wiska sterowania z funkcjg pamieci

interfejs USB dla umozliwienia szybkiej
zmiany danych zlecenia

podtrzymanie zasilania w celu umozliwienia
kontrolowanego wytgczenia maszyny w przy-
padku awarii zasilania

zintegrowany modut do zdalnej diagnozy i
konserwacji z podtgczeniem do internetu dla
umozliwienia zdalnej konserwacji oraz aktuali-
zacji oprogramowania

Funkcje stanowiska sterowania

(w zaleznosci od wyposazenia)

program zmiany zlecenia dla automatycznego
wstepnego ustawiania zlecenia

mozliwose zapisu wszystkich istotnych para-
metréw maszyny dla powtarzajgcych sie
zlecen

zdalne przestawianie registrow

sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
peryferyjnymi

wyswietlacz konserwacji i druk list konserwaciji
gromadzenie danych zaktadowych w pota-
czeniu z systemem LogoTronic Professional
tworzenie i wydruk karty stosu

wyswietlacz podgladu druku

Funkcje obstugi TouchTronic

ekran dotykowy umozliwiajgcy intuicyjng
obstuge wszystkich funkcji maszyny

mniejsza ilos¢ makulatury przy rozpoczynaniu
zlecenia dzigki nowym funkcjom tworzenia
profilu farbowego

wszystkie funkcje obstugi dostgpne w maksy-
malnie 2 krokach

lista zlecen z podglgdami obrazu oraz funk-
cjami optymalizacji dla kolejnosci wykony-
wania zlecenn zgodnej z wprowadzonymi
danymi

przejrzysta obstuga w przypadku zastoso-
wania koloréw specjalnych

Program zmiany zlecenia JobAccess
przygotowanie kolejnego zlecenia podczas
trwajgcej produkcji

oszczednosce do 50% czasu narzgdzania
automatyczne wykonanie wszystkich
wybranych wstepnie procesdw narzgdzania w
optymalnej kolejnosci

wstepne ustawienia formatu oraz grubosci
podtoza drukowego

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych dla
danego podtoza nastaw powietrza

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych
dla danego zlecenia danych dozowania farby
ColorTronic

wstepne ustawienia i aktywowanie funkcji
mycia

Workflow-Management

Funkcje specjalne / automatyzacja procesow

ErgoTronic AutoRun

» autonomiczny druk kolejki zlecen (szczegdlnie
w obszarze druku akcydenséw)

» wszystkie procesy narzgdzania, kontynuacji
druku, regulacji kolorow oraz registru prze-
biegajg kolejno i z wzajemnymi zaleznosciami

* automatyczne wtgczania licznika prawi-
dtowych arkuszy po osiggnieciu odpowiednich
gestosci optycznej

e uzytkownik obserwuje jedynie procesy pro-
dukcyjne i jest zwolniony z wykonywania
dotychczasowych, rutynowych czynnosci

Stanowisko sterowania ErgoTronic ze

zintegrowanga technika pomiarowa

* dodatkowo do wyposazenia ErgoTronic

» stanowisko odktadania arkusza w postaci
ptyty ssgcej z ustawionym na state
pochyleniem

» do wyboru system ErgoTronic ColorDrive lub
ErgoTronic ColorControl do wykonywania
pomiarow densytometrycznych oraz Lab

» ErgoTronic ICR dla kontroli pasowania

CIPLink
» predefiniowanie ustawien stref farbowych
poprzez dane CIP3

LogoTronic Professional

* rozbudowany system zarzgdzania maszynami
drukujgcymi firmy Koenig & Bauer:

interfejs CIP3/CIP4 dla przygotowalni
interfejs JDF/JMF lub XML do systemu MIS
zarzgdzanie zleceniami

wstepne ustawienia maszyny

dane centralne wtgcznie z centralnym
bankiem danych dotyczgcych farb

system PressWatch dla graficznej prezentacji
catej produkcji

system SpeedWatch dla graficznej prezentacji
przebiegu zlecenia

automatyczny zapis oraz zarzgdzanie
wszystkimi protokotami jakosci

Rapida LiveApps

* mobilne stanowisko sterowania wraz z
wyswietlaczem stanu maszyny, rejestracjg
zapasow (opcja), managerem konserwacji oraz
funkcjg PressCall

obliczanie oraz wyswietlacz aktualnego
zuzycia energii poprzez opcjonalny system
rejestracji

tworzenie raportow emisji CO,

zarzgdzanie magazynem oraz Sledzenie 21
zapasow



Technika pomiarowa i regulacyjna

Pomiar nafarbienia

system ErgoTronic ColorControl do stero-
wania i pomiaru nafarbienia online na sta-
nowisku sterowania celem wyznaczenia
gestosci optycznych i wartos$ci spektralnych
(opcjonalnie) z paska kontrolnego i obrazu
drukowego

system QualiTronic ColorControl do stero-
wania i pomiaru nafarbienia inline w maszynie
drukujgcej celem wyznaczenia gestosci
optycznych z paska kontrolnego

Kontrola jakosci

QualiTronic Print Check kontroluje obraz z

Systemy online i inline do zarzadzania jakoscig druku i poréwnuje go z pierwszym dobrym
zyskujg coraz wieksze znaczenie. Firma Koenig obrazem pochodzgcym z kamery z rozdziel-
& Bauer jest do tego najlepiej przygotowana i czoscig do 90 dpi

oferuje do maszyn Rapida serii jumbo zorien- QualiTronic PDFCheck dodatkowo dokonuje

Poprawa jakosci:

22

inline lub online

Naktady zmniejszajg sig, a czasy dostaw skracaja.
Réwnoczesnie jednak wymagania dotyczgce jakosci
i ekonomicznosci produkcji rosng. W zwigzku z tym
nowe idee i kierunki w budowie maszyn drukujgcych
sg absolutng koniecznoscig.

towane na przysztosc¢ rozwigzania stuzgce
zabezpieczeniu jakosci w druku.

Pasowanie

ErgoTronic ACR (Automatic Camera Register)
do automatycznego pomiaru i regulacji regi-
strow oddzielng lupg video

ErgoTronic ICR (Integrated Camera Register)
do automatycznego pomiaru registrow ze
stotu pomiarowego

QualiTronic ICR do automatycznej regulacji
registrow w maszynie

poréwnania wydrukowanych arkuszy z
obrazami pdf z przygotowalni. System wyko-
rzystuje te same kamery co QualiTronic Print
Check

QualiTronic PDFHighRes przeznaczony jest
przede wszystkim dla uzytkownikow, dla
ktorych niezbedna jest kontrola arkusza z
rozdzielczoscig do 300 dpi. Tym samym Quali-
Tronic PDFHighRes jest jedynym systemem
na rynku, ktéry spetnia wysokie wymogi prze-
mystu farmaceutycznego.

QualiTronic ,protokdt z pomiaru” do automa-
tycznego protokotowania i certyfikowania,
celem przekazania klientowi koncowemu
cyfrowa lupka ErgoTronic ImageZoom
podglad obrazu druku na zywo
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PileTronic: logistyczne
rozwigzania systemowe

24

Systemy pracy w trybie non-stop dla samonaktadaka oraz w
wyktadaniu gwarantujg nieprzerwang produkcje oraz ptynna
zmianeg stosu. Skrojone na miarg rozwigzania PileTronic sg
dopasowane do Parstwa wymagan produkcyjnych, a ich réz-
norodnos$¢ i mozliwosci sg prawie nieograniczone. Nawet
konieczno$¢ przejsScia z pietra na pietro czy pokonania wiek-
szych odlegtosci nie stanowi przeszkody w potgczeniu maszyn

w logistyczng siec.

Non-stop dla samonaktadaka

* w petni automatyczne urzgdzenie non-stop
z pretami sterowanymi sensorycznie do pod-
noszenia stosu oraz tgczenia stosu gtownego i
pomocniczego

* mozliwy wjazd stosu z trzech kierunkoéw

Non-stop w wyktadaniu

» system w petni automatyczny

* tworzenie stosu pomocniczego za pomoca
rolety nonstop

* opuszczana roleta dla uzyskania wystarcza-
jacej ilosci czasu dla wymiany stosu

e praca z systemem nonstop mozliwa przy
petnych predkosciach produkcyjnych

» kontrola sensoryczna przy ruchu stosu
gtéwnego i pomocniczego

¢ maksymalna elastycznos¢ umozliwiajgca inte-
gracje urzadzen w siec¢ logistyczna

PileTronic

* potgczenie sterowania maszyng, systemow
pracy non-stop i doprowadzenia palet w celu
efektywnego procesu drukowania

Mozliwe komponenty logistyczne
odwracanie stosu az po warianty z indywidu-
alnie sterowanymi programami przygotowy-
wania stosu

systemowy podajnik palet

urzgdzenia obrotowe

tasmy rolkowe na / pod podtozem

transport stosow za pomoca tasm LOX
transport stosow bez uzycia palet
urzgdzenia odwracajgce do pustych palet

PileTronic
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Serwis dla najwyzszych
wydajnosci

Program serwisowy Koenig & Bauer to szerokie portfolio ustug
przygotowanych z myslg o maszynach arkuszowych. Oddaje
do dyspozycji ustugi ,Service Select”, ,Service Complete” oraz

,Press Consum”.

Program serwisowy ,Service Select” obejmuje
ustugi zwigzane z technologig pracy Panstwa
maszyny drukujgcej. Kluczem do powodzenia
jest gwarancja unikania przestojow maszyny
oraz zwiekszenie jej dostepnosci — to czynniki
powodujgce zwiekszenie wydajnosci produk-
cyjnej. Oferujemy ustugi serwisowe niezbedne
w przypadku awarii urzgdzenia, a takze serwis
prewencyjny, pozwalajgcy unikngé powstawania
szkdd na maszynie. Sprawne opracowywanie
Panstwa zgtoszen jest priorytetem i jest reali-
zowane przez dziat zdalnej konserwacji. W przy-
padku koniecznosci wymiany czesci zamiennych
dziat zaopatrzenia gwarantuje szybkg dostawe
niezbednych czesci. Aby jednak unikac wystg-
pienia uszkodzen maszyny oferujemy Panstwu
zapobiegawcze prace konserwacyjne oraz
kontrolne, a takze rozbudowy i doposazenia
maszyn. Program ,Service Select” to wtasciwe
rozwigzanie w przypadku wszelkich problemow.

Program ,Service Complete” obejmuje ustugi
stuzgce zachowaniu i poprawie produktywnosci
Panstwa maszyny. Wykonane analizy oraz prace
optymalizacyjne pozwolg na produkcje z mak-
symalng wydajnoscig. Mozliwosci produkcyjne
zostang dla Panstwa udokumentowane w taki
sposob, aby ewentualne dziatania naprawcze
podejmowac jeszcze przed wystgpieniem pro-
blemow. Dodatkowo ustuga ,Service Complete”
obejmuje oceneg i poprawe procesow produk-
cyjnych wtgcznie z projektowaniem struktury

catej drukarni. Obok optymalizacji maszyn oraz
procesow oferujemy Panstwu mozliwos¢ pod-
niesienia kwalifikacji Panstwa personelu i prze-
szkolenia przez doswiadczonych trenerow.

To takze krok do zoptymalizowania obstugi
maszyny. Niezaleznie od tego, gdzie lezy
Panstwa potencjat — program ,Service Com-
plete” to szerokie mozliwosci optymali-

zacji pracy oraz uzupetnienia i podniesienia
efektywnosci.

Optymalne wykorzystanie arkuszowej maszyny
drukujgcej to takze odpowiednie materiaty pro-
dukcyjne. Farby drukarskie o wysokiej jakosci
gwarantujg znakomite efekty druku. Wtasciwe
srodki czyszczgce to gwarancja utrzymania
maszyny w bardzo dobrym stanie. Ilos¢ maku-
latury mozna znacznie zredukowac. Mate-

riaty eksploatacyjne zamawiacie Panstwo z
reguty u roznych poddostawcdw, w zaleznosci
od Panstwa zapotrzebowania produkcyjnego.
Aby utatwi¢ Panstwu wybor skontrolowalismy
wyroby znanych producentéw pod katem jakosci
oraz wydajnosci produkcyjnych. Idealne pro-
dukty przeznaczone do stosowania w naszych
wysokowydajnych maszynach z rodziny Rapida
znajdziecie Panstwo w naszym programie obej-
mujgcym materiaty produkcyjne oraz czesci
eksploatacyjne.
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Dane techniczne

Rapida 145 Rapida 164
Format arkusza
Maksymalny 1.060 x 1.450 1.205 x 1.640 mm
Minimalny (druk jednostronny / tryb odwracania) 500 x 600 / 670 x 600 600 x 800/ 770x 800 mm
Format zadruku
maksymalny 1.050 x 1.450 1.190 x 1.640 mm
Podtoza drukowe’
Standard druk jednostronny / tryb odwracania) 0,1-0,7/0,1-0,6 0,1-0,7/0,1-0,6 mm
z wyposazeniem do papierow od 0,06 od 0,06 mm
z wyposazeniem do kartonow do 1,2 do 1,2 mm
z wyposazeniem do tektury falistej do 1,6 do 1,6 mm
krawegdz na chwyt 10 10 mm
Wydajno$é produkcyjna?
do 8 zespotéw drukujgcych + zespot lakierujgcy 15.000 13.000 ark./h
do 8 zespotéw drukujgcych + dwa zespoty lakierujgce ~ 14.000 12.000 ark./h
do 9 zespotéw drukujgcych + zespot lakierujgcy 13.000 12.000 ark./h
10 zespotow drukujgcych 13.000 12.000 ark./h
z odwracaniem arkusza (druk jednostronny / tryb 13.000 12.000 ark./h
odwracania) o 10 zespotéw drukujgcych
Z pakietem High-Speed
do 8 zespotdw drukujacych + zespot lakierujgcy 17.000 15.000 ark./h
z odwracaniem arkusza (druk jednostronny / tryb 15.000 = ark./h
odwracania) do 10 zespotdw drukujgcych
Wysokosé stosu od podtoza
samonaktadak 1.500 1.500 mm
samonaktadak w trybie non-stop 1.200 1.200 mm
wyktadanie (wyposazenie akcydens/karton) 1.200 / 1.500 1.200 / 1.500 mm
wyktadanie w trybie non — stop 1.100 / 1.400 1.100 / 1.400 mm
(wyposazenie akcydens/karton)
Podniesienie maszyny na fundamencie
Mozliwe wysokosci 210/ 420/ 630 /840 210/ 420/ 630/ 840 mm
Format ptyt i obciggéw gumowych
Ptyta drukujgca 1.180 x 1.460 1.265 x 1.650 mm
Ptyta lakierujaca 1.180 x 1.460 1.265 x 1.650 mm
standardowy poczatek kopii 72 49 mm
format obciggu gumowego 1.305 x 1.480 1.355 x 1.670 mm

1 sztywno$¢ materiatu jest jednym z czynnikow decydujgcych o mozliwos$ci zadruku.

2 w zaleznosci od uwarunkowan miejscowych, stosowanych farb oraz podtozy drukowych.



www.koenig-bauer.com/pl

Tekst oraz zdjecia wolno wykorzystywac
wytgcznie za zgodg Koenig & Bauer AG.
Zdjecia mogg prezentowad elementy
wyposazenia dodatkowego, ktére nie
jest ujete w podstawowej cenie maszyny
Producent zastrzega sobie prawo do
zmian technicznych i produkcyjnych.



