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Rapida RDC 106

KOEMIG & BAUER

Rozwiqgzania sztancujqgce
umozliwiajqce produkcje
zorientowanqg na przysztosc

Zwracanie uwagi na wydajnos$c¢ oraz elastycznosc¢ pozwoli Panstwu na sprostanie
wcigz wzrastajgcym wymaganiom rynku. Wymagania te dotyczg juz nie tylko
samego druku, ale takze obrébki po druku. Rozwigzania przemystowe majg za
zadanie utatwic prace, a do realizacji tego zadania konieczna jest kreatywnosc¢
oraz nowe pomysty — takze te pochodzgce od producentéw maszyn.

Rotacyjna maszyna sztancujgca Rapida
RDC 106, powstata na bazie znanej maszyny
Rapida pracujgcej w zakresie $rednich for-

obejmuje pudetka sktadane, wysoko uszlachet-
niane teczki ofertowe czy etykiety Inmould
przeznaczone na puszki z farbg — za pomoca

matow. Oferuje ona najnowoczesniejszg tech- maszyny Rapida RDC 106 jestescie Panstwo w
nologie sztancowania otwierajgc jednoczesnie stanie wykona¢ wykrawanie, wyttaczanie, bigo-
przed Panstwem prawie nieograniczone moz- wanie czy perforowanie w jednym tylko procesie

liwosci. Bez wzgledu na to, czy profil produkcji produkcyjnym - i to z najwyzszg jakoscia.
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Przy tym rozwigzania techniczne takie jak kom-
ponenty systemu DriveTronic, prowadzenie
arkusza Venturi, uniwersalne systemy tapek
oraz wyktadanie AirTronic gwarantujg wydaj-
nosci produkcyjne do 15.000 ark./godz., przy
zachowaniu maksymalnej stabilnosci podtoza.
Dzieki inteligentnej koncepcji obstugi Touch-
Tronic na stanowisku sterowania ErgoTronic
obstuga odbywa sie w sposdb intuicyjny. Poza
tym mozecie Panstwo wybierac¢ sposrod sze-
rokich mozliwosci konfiguracji maszyny oraz
pakietow wyposazenia. W zaleznosci od zasto-
sowania oraz wymagan — dla produktéw o
lepszej jakosci, sztancowanych z najwyzszg sta-
rannoscig i precyzja.

Rapida RDC 106 — zalety w skrécie

* Wysoki stopien automatyzacji dla szybkiej
zmiany zlecen oraz powtarzajgcych sig zlecen
dzigki cylindrowi magnetycznemu oraz sys-
temowi sztyftéw pasujgcych dla wymiany ptyt
sztancujgcych bez uzycia narzedzi.

Highlights
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» Znaczny wzrost efektywnos$ci produkcyjne;j
matych naktadow dzigki skrajnie krotkim
czasom narzgdzania w porownaniu z pta-
skimi maszynami sztancujgcymi oraz dzigki
wysokim predkosciom produkcyjnym osig-
ganym podczas produkcji duzych naktaddw
Koncepcja prowadzenia arkusza przejeta z
offsetowych maszyn arkuszowych pozwa-
lajgca na maksymalng elastycznos¢ wyboru
podtoza oraz wybor szerokiego spektrum
produktow
Zoptymalizowana konstrukcja dla mini-
malnego obcigzania podczas sztancowania
wptywa pozytywnie na jakos¢ wykrawania i
redukuje znacznie poziom hatasu
tatwa obstuga blach wykrawajgcych i niskie
zapotrzebowanie miejsca podczas ich
magazynowania
* Precyzyjne dostawianie docisku w matych
krokach podczas sztancowania
» Elastycznosc¢ osob obstugujgcych maszyne
dzigki intuicyjnej koncepcji obstugi zapozy-
czonej z rodziny maszyn Rapida
Integracja w system workflow drukarni
Do dyspozycji linia serwisowa Hotline
365/7/24" oraz zdalna konserwacja
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Rapida RDC 106

KOEMIG & BAUER

Technologia DriveTronic dla
najwyzszego komfortu obstugi

o4

Rotacyjna maszyna sztancujgca to przede wszystkim samonaktadak.
Precyzyjne rozdzielanie arkuszy to podstawowe wymaganie ptynnego
przeprowadzenia procesu sztancowania. Firma Koenig & Bauer oferuje
Panstwu najlepsze rozwigzanie na rynku: technologie pojedynczych
napedow Drivelronic dla samonaktadaka oraz naktadania.

Bezwatowy samonaktadak DriveTronic dopa-
sowuje sie do kazdego podtoza, a pracujgce bez
uzycia marek ciggngcych naktadanie DriveTronic
SIS pozycjonuje kazdy arkusz starannie i deli-
katnie, bez jakichkolwiek bteddw regulacji czy
pobierania.

Naktadak DriveTronic

Funkcje ruchu samonaktadaka sg sterowane
przez cztery serwomotory

¢ Podnoszenie stosu odbywa sie w sposob
ciggty, bezstopniowy, z automatycznym dopa-
sowaniem przesuwu (papier/karton)
Automatyczne ustawianie formatu
Automatyczna regulacja bocznej krawedzi
stosu

¢ Przestawianie rozdzielania arkusza na odczy-
tywanie przedniej krawedzi stosu podczas
produkcji, z automatyczng regulacjg wyso-
kosci rozdzielania arkuszy

Korekta skrzywionych arkuszy na rozdzielaniu
podczas produkcji

Odelektryzowywanie powietrza rozdziela-
jacego arkusze

.

Stét sptywowy

» Stot sptywowy z nierdzewnej, antystatycznej
blachy strukturalnej z wielokomorowym sys-
temem podcisnienia

 Elektronicznie sterowane spowalnianie arkuszy
dla optymalizacji predkosci ich nadejscia do
marek przednich

Naktadanie

* Naktadanie wahliwe delikatnie przyspieszajgce
arkusze do bebna naktadania

* Motoryczne przestawianie linii naktadania,
marek przednich i wysokosci marek kryjgcych
przy pomocy systemu DriveTronic Infeed

¢ Fotoelektryczna kontrola naktadania arkuszy i
elektromotoryczna korekta ze stanowiska kie-
rowania lub wyswietlacza dotykowego

e Ekran dotykowy z przyciskami szybkiego
wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
maszyny

Samonaktadak i naktadanie

DriveTronic SIS (Sensoric Infeed System)

¢ Opatentowany system precyzyjnego nakta-
dania arkuszy

¢ Elektronicznie sterowane wyrownywanie
arkuszy

* Kompletnie bezobstugowe, poniewaz jest zin-
tegrowane z automatycznym ustawianiem
formatu

* Doktadne pozycjonowanie arkuszy z najwyzszg
doktadnoscig wyréwnywania

» System Venturi przed linig naktadania dla

ptynnego wprowadzenia arkuszy

Pneumatyczne elementy napedowe precy-

zyjnie pozycjonujgce arkusze, nawet przy
maksymalnych predkosciach produkcyjnych
Regulacja bocznej krawedzi arkusza czuj-
nikiem SIS

Kontrola arkuszy

¢ Ultradzwiekowa kontrola podwodjnego arkusza,
rowniez dla materiatow niejednorodnych

* Wielokrotna kontrola obecnosci arkuszy

¢ Optyczna kontrola skrzywionych arkuszy

¢ Optyczna kontrola marek przednich z
elektropneumatyczng blokadg arkuszy
przelatujgcych

Samonaktadak non-stop

¢ Manualne urzgdzenie non-stop z pojedyn-
czymi pretami dla nieprzerwanej produkcji
przy zmianie stosu

¢ W petni automatyczne urzgdzenie non-stop z
pretami sterowanymi sensorycznie, przysto-
sowane do logistyki stosu

* Kontrola sensoryczna dla podnoszenia stosu
oraz tgczenia stosu gtownego i pomocniczego

e Mozliwy wjazd stosu z trzech kierunkow
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Rapida RDC 106 6t procesowy

\

Wydajnos¢ maszyny Rapida
podczas sztancowania
— the Game Changer

Budowa podstawowego zespotu nhaszej sztancujacej
maszyny rotacyjnej przypomina budowe zespotu dru-
kujgcego maszyny Rapida 106. Cylinder dociskowy o
podwadjnej Srednicy i bebny przekazujgce gwarantujg pewny
transport sztancowanego materiatu podczas wykonywania
poszczegodlnych krokéw produkcyjnych, az do wyktadania.
Magnetyczny cylinder sztancujacy jest sercem tego zespotu.
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Zespot procesowy

» Sztancujgcy cylinder dociskowy o podwdjnej
wielkosci dla mocowania blach protektora
lub przeciwblachy w przypadku bigowania /
wyttaczania

Wysoce precyzyjny cylinder magnetyczny o
bezluzowym utozyskowaniu, do mocowania
narzedzi sztancujgcych

Odlewana podstawa maszyny, stabilna i
odporna na wstrzagsy

Mozliwos¢ dokonywania korekt w sztanco-
wanym obrazie na ekranie dotykowym sta-
nowiska sterowania, poprzez wykorzystanie
registrow obwodowego, osiowego oraz
diagonalnego

Cylinder magnetyczny

» Precyzyjnie szlifowany cylinder wyposazony

w magnesy oraz sztyfty pasowe pozwalajgce
na pozycjonowanie narzedzi sztancujgcych w
sposob szybki i doktadny, bez uzycia narzedzi
Cylinder magnetyczny o wysokiej sile trzy-
mania, przeznaczony do montazu: kom-
pletnych blach z otworami pasera, ptyt
bigujgcych i matryc przettaczajgcych, poje-
dynczych segmentéow matryc, wszelkiej wiel-
kosci ptyt w zakresie formatow maszyny
Bazujgca na technice laserowej kontrola auto-
matycznego wykonywania ustawient wstgpnych
grubosci blachy, co eliminuje koniecznosc¢
wykonywania czasochtonnych regulacji blachy
sztancujgcej

Zespot wyttaczania / bigowania

» Niezwykle precyzyjne ustawienia docisku
sztancowania w krokach co 1 um, niezaleznie
dla kazdej strony, dla najwyzszej doktadnosci
oraz perfekcyjnych efektéw wyttaczania i
bigowania

» Automatyczne pozycjonowanie ptyt dla
prostej i szybkiej zmiany zlecen

* Pneumatyczne przystawianie i odstawianie
docisku sztancowania

* Cylinder magnetyczny

Zespot sztancujacy

* Niezwykle precyzyjne ustawienia docisku
sztancowania w krokach co 1 um, niezaleznie
dla kazdej strony, dla najwyzszej doktadnosci
oraz perfekcyjnych efektéw sztancowania
Przeciwblachy wykrawajgce z systemem szyb-
kiego napinania dla szybkiej i przyjaznej dla
uzytkownika wymiany blach

* Regulacja temperatury w zespole sztancu-
jacym dla rownomiernego nacisku podczas
sztancowania

Zespot czyszczacey

* Kompletne usuwanie scinek po sztancowaniu
w jednym kroku produkcyjnym

» Elastyczne blachy czyszczgce, wykonane za
pomocgy plotera

» Cylinder ptytowy oraz czyszczacy pracujg
zgodnie z zasadg matrycy / patrycy

» Urzadzenie do szybkiego napinania ptyt oraz
automatyczne pozycjonowanie cylindra dla
szybkiej wymiany blachy, bez koniecznosci
uzycia narzedzi

» Cylinder czyszczacy o podwdjnej wielkosci z
powietrzem ssgcym / nadmuchowym dla sta-
bilnego i bezpiecznego rozdzielania wykra-
wanych form oraz $cinek

* Usuwanie $cinek po sztancowaniu za pomocg
tasmy przekazujgcej lub odsysania

Wymiana blachy sztancujacej

* Wymiana blachy sztancujgcej w ciggu 2 minut
na zespot sztancujacy, bez koniecznosci
uzycia narzedzi

Stosowanie blach sztancujgcych obrobionych
skrawaniem CNC gwarantuje absolutng
doktadnosc¢ i minimalne tolerancje, nawet w
przypadku najmniejszych promieni i konturow
Laserowe wykonywanie ustawient wstgpnych
grubosci blachy dla automatycznej regulacji
gtebokosci sztancowania

Mozliwosé zapisu ustawien formatu oraz
powietrza na panelu obstugi ErgoTronic, dla
powtarzajgcych sie zlecen

Prowadzenie arkusza

* Niezawodny transport arkuszy dla materiatow
o grubosciach od 0,03 mm do 0,6 mm

* Uniwersalny system tapek dla bezpiecznego
transportu arkuszy

* Wspierane powietrzem, delikatne prowadzenie
arkuszy przez urzgdzenia nadmuchowe oraz
blachy prowadzgce Venturi

» Wartosci powietrza dla powtarzajgcych sie
zlecen, z mozliwoscig regulacji oraz zapisu na
stanowisku sterowania
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Rapida RDC 106

Wyktadanie AirTronic
- w petni wstepnie ustawiane
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Wyktadanie AirTronic maszyny Rapida RDC 106 zostato
stworzone specjalnie z mys$lg o sztancowaniu réznych
podtozy drukowych z najwyzszg predkoscig — tak, aby takze
w przypadku delikatnych podtozy mozliwa byta praca z naj-
wyzszg wydajnoscia.

Nowe, aerodynamiczne mostki tapek optyma-
lizujg strumien powietrza zapobiegajgc tym
samym powstawaniu zawirowan. Dodatkowo
chtodzony system prowadzenia arkusza Venturi
wytwarza jednostajny strumien powietrza pro-
wadzgcego arkusze i gwarantuje w ten sposob
stabilng wysokos¢ prowadzenia arkusza. Kazdy
arkusz wspierany przez dynamiczny hamulec
jest odktadany na stos w sposob bezpieczny
oraz precyzyjny — takze w przypadku niskich
gramatur podtozy drukowych. Wszelkie cyfrowe
ustawienia wstepne wyktadania AirTronic moga
zostac zapisane.

Prowadzenie arkusza

* Gorne prowadzenie dla delikatnego trans-
portu arkuszy

* Wysdwietlacz dotykowy z przyciskami szyb-
kiego wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
maszyny

» Prowadzenie arkuszy Venturi, wszystkie
nastawy powietrza wprowadzane i zapisywane
na stanowisku sterowania

* Kompensacja predkosci otwarcia krzywej dla
roznych podtozy drukowych

¢ Rury nadmuchowe i wentylatory pomostowe
umozliwiajgce delikatne odktadanie arkuszy
z ukierunkowanym pedem powietrza, zdalnie
ustawiane

e Zabezpieczenie obszaru wokot wyktadania
poprzez fotokomaorki

Wyktadanie

Hamulec arkusza

e Dynamiczne hamulce arkusza poprzez trzy
tasmy ssgce z kompensacjg predkosci, umoz-
liwiajgce delikatne i precyzyjne odktadanie
arkuszy

Automatyczne dopasowanie formatu tasm
ssacych

Stacje ssace regulowane pojedynczo na sta-

nowisku sterowania

Sterowanie wydajnoscig ssania w zaleznosci
od podtoza
Szybka wymiana stacji ssgcych ,easy click”

Tryb nonstop na wyktadaniu

e Praca z systemem non-stop bez przerywania
produkcji, mozliwa przy petnych wydajno-
Sciach produkcyjnych

e Opuszczana roleta wyjezdza automatycznie w
obszar stosu

e Kontrola sensoryczna dla ruchu stosu
gtownego i pomocniczego
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Systemy logistyczne:
zwiekszenie produktywnosci
procesow produkcyjnych
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Przy grubych podtozach drukowych zmiana stosu przebiega

dosc¢ czegsto. Oznacza to zatrzymanie maszyny, zmiang stosu,
uruchomienie maszyny. Jak duzo cennego czasu jest na to
tracone? Dlatego zaleca sie uzycie rozwigzan w postaci systemow

non-stop.

Systemy pracy w trybie non-stop dla
samonaktadaka oraz na wyktadaniu gwarantujg
nieprzerwang produkcje oraz ptynng zmiang
stosu przy zachowaniu petnej predkosci
produkcyjnej. Wymagacie Panstwo jeszcze
wigcej? Realizacja skrojonych na miare
rozwigzan dla systemu PileTronic jest dziecinnie
prosta.

Non-stop dla samonaktadaka

* Urzadzenie non-stop z pojedynczymi pretami
dla nieprzerwanej produkcji przy wymianie
stosu

e W petni automatyczne urzgdzenie non-stop
z pretami sterowanymi sensorycznie do pod-
noszenia stosu oraz tgczenia stosu gtownego i
pomocniczego

* Mozliwy wjazd stosu z trzech kierunkow

Non-stop w wyktadaniu

» Praca z systemem non-stop mozliwa przy
petnych predkosciach produkcyjnych

* Opuszczana roleta wysuwa sie automatycznie
w obszar stosu

» Kontrola sensoryczna przy ruchu stosu
gtownego i pomocniczego

PileTronic

e Potgczenie sterowania maszyng, systemow
pracy non-stop i doprowadzenia palet w celu
efektywnego procesu drukowania

¢ Dostepne sprawdzone segmenty logistyczne

e Stworzenie rozwigzan na zyczenie Klienta

¢ Mozliwe doprowadzanie surowca bez uzycia
palet

11



Rapida RDC 106

Stanowisko kierowania

Dzieki licznym funkcjom dostepnym poprzez stanowisko stero-

wania oraz funkcjom predefiniowania ustawien, a takze intuicyjnej

obstudze; praca z maszyng Rapida RDC 106 jest dziecinnie
prosta. Wszystkie funkcje obstugi sg rozmieszczone w sposdb
przejrzysty i sterowane za pomocg monitora dotykowego.

Dodatkowy komfort obstugi zapewniajg ekrany
dotykowe z klawiszami szybkiego wyboru
umieszczone bezposrednio na maszynie - na
naktadaniu i wyktadaniu. Maszyna Rapida RDC
106 zostata dodatkowo wyposazona w opcje
umozliwiajgce prace w trybie Workflow,
umozliwiajgcg potgczenie maszyny z lokalnymi

systemami sterowania produkcjg i zarzgdzania.

ErgoTronic

Ekran wielkoformatowy do wizualizacji
wszystkich ustawien maszyny

Interfejs USB dla umozliwienia szybkiej
zmiany danych zlecenia

Mozliwe wtgczenie do systemow MIS dla
ptynnego rejestrowania i przekazywania
danych zaktadowych

Podtrzymanie zasilania w celu umozliwienia
kontrolowanego wytgczenia maszyny w przy-
padku awarii zasilania

Zintegrowany modut do zdalnej diagnozy i
konserwacji z podtgczeniem do internetu dla

umozliwienia zdalnej konserwacji oraz aktuali-

zacji oprogramowania

Funkcje stanowiska sterowania

(w zaleznosci od wyposazenia)

e Program JobAccess dla automatycznego
wstepnego ustawiania zlecenia

e Mozliwosc¢ zapisu istotnych parametrow
maszyny dla powtarzajgcych sig zlecen

e Sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
peryferyjnymi

* Wyswietlacz konserwacji i druk list
konserwacji

» Gromadzenie danych zaktadowych w potg-
czeniu z systemem LogoTronic Professional

e Tworzenie i wydruk karty stosu

* Wyswietlacz podgladu druku

Funkcje obstugi TouchTronic

Ekran dotykowy umozliwiajgcy intuicyjng
obstuge wszystkich funkcji maszyny

Mniejsza ilos¢ makulatury przy rozpoczynaniu
zlecenia dzieki nowym funkcjom tworzenia
profilu farbowego

Wszystkie funkcje obstugi dostgpne w maksy-
malnie 2 krokach

Lista zlecen z podglagdami obrazu oraz funk-
cjami optymalizacji dla kolejnosci wykony-
wania zlecen zgodnej z wprowadzonymi
danymi

Elektryczna regulacja registru osiowego,
obwodowego i diagonalnego dla skrdcenia
czasow narzadzania

Niezwykle precyzyjne ustawienia docisku
sztancowania w krokach co 1 ym, niezaleznie
dla kazdej strony, dla najwyzszej doktadnosci
oraz perfekcyjnych efektéw sztancowania
Regulacja temperatury w zespole
sztancujgcym

LogoTronic Professional

obszerny system zarzgdzania maszynami
interfejs CIP3/CIP4 dla przygotowalni
interfejs JDF/JMF lub XML do systemu MIS
zarzgdzanie zleceniami

wstepne ustawienia maszyny

system PressWatch dla graficznej prezentacji
catej produkcji

system SpeedWatch dla graficznej prezentacji
przebiegu zlecenia

Rapida LiveApps

* Mobilne stanowisko sterowania wraz z wyswie-

tlaczem stanu maszyny

Manager konserwacji oraz funkcja PressCall
Obliczanie oraz wyswietlacz aktualnego
zuzycia energii poprzez opcjonalny system
rejestracji

ErgoTronic: wszystko pod kontrolg
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Rapida RDC 106

Najwyzsza jakos¢
niezaleznosci

Etykiety to cos$ szczegdlnego, to one
nadajg Panstwa produktom jedyny w
swoim rodzaju charakter.

Na zwykle niewielkim formacie umieszczona
jest duza ilo$¢ informacji dotyczacych zawar-
tosci, cen i daty przydatnosci, a takze wska-
zowki dotyczgce transportu oraz zagrozen.
Etykiety przyczyniajg sie takze do podejmo-
wania decyzji zakupowych juz w samym punkcie
sprzedazy, petnigc funkcje nosnika reklamy. To
trudne zadanie, a tym samym duze wyzwanie
dla producentow, gdyz staty poziom jakosci to
warunek konieczny, od poczatku do samego
konica produkciji.

Obok znanego procesu klejenia na mokro
coraz czesciej stosuje sie etykiety samoprzy-
lepne oraz inmould. Przyczyng sg malejgce
wielkosci naktadow, zwigkszenie indywiduali-
zacji zlecen oraz wigksza wytrzymatosc¢ tego
rodzaju etykiet. Etykiety Inmould to obecnie
najpopularniejsza forma uszlachetniana opa-
kowan wtryskowych wykonanych z tworzywa
sztucznego. Niezwykle cienkie folie o grubo-
$ciach od 50 ym do 100 ym zadrukowywane
sg w technologii offsetowej, a nastepnie sztan-
cowane. Technika maszynowa oraz technologia
na najwyzszym poziomie to idealne rozwig-
zania pozwalajgce na innowacyjne wykonywanie
zadruku oraz sztancowanie!

Rapida RDC 106 to najnowoczesniejsza
technika sztancowania w stuzbie produkcji
etykiet:

Produkcja etykiet

Maszyna Rapida RDC 106 to najnowocze-
$niejsza technika sztancowania w stuzbie pro-
dukcji etykiet. Specjalne skonstruowane roz-
wigzania umozliwiajgce obrobke folii inmould
0 grubosciach od 50 ym oraz innych podtozy
wykorzystywanych do produkcji etykiet
gwarantuja:

e Najkrotsze czasy narzgdzania w przypadku
zmiany zlecenia dzigki zautomatyzowanym
procesom produkcyjnym, systemom sztyftow
pasowych oraz mozliwosci wymiany ptyt bez
koniecznosci stosowania narzedzi

* Specjalny pakiet antystatyczny przeznaczony
do folii, umozliwiajgcy osigganie wysokich
predkosci produkcyjnych oraz tworzenie per-
fekcyjnego stosu

e Idealne wyniki sztancowania dzigki niezwykle
precyzyjnej regulacji docisku podczas sztan-
cowania w krokach co 1 um, niezaleznie dla
kazdej strony

e Maksymalna elastycznos¢ podtozy, zaréwno
dla materiatow podawanych z arkusza jak i z
roli, dzieki naktadakowi rola-arkusz RS 106

Technologie: Zalety:
= Wysolge predk.o'sc_l pro- rL Znaczny wzrost wydajnosci,
wykrawanie / bigowanie ;m dukeyjne umozliwiajace = /) takze w przypadku matych
— sl. 7/ .\ osiaganie najwyzszych = naktadow

wydajnosci

~ Niezwykle precyzyjna regu-
N L ) I Maksymalny format arkusza lacja docisku sztancowania w
. Oczyszczanie i odsysanie ) .
— 780 x 1.060 mm krokach co 1 pm, niezaleznie
dla kazdej strony.
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Rapida RDC 106 Produkcja akcydensowa i produkcja opakowaniowa

Cos specjalnego,
hiezaleznie od wymagan

Druk akcydensow oraz opakowan to proces niezmiernie roz-
norodny, poniewaz obejmuje bardzo szerokie spektrum pro-
duktéw drukowanych.

16

Od kompletnej oferty na potrzeby biz-
nesowe poprzez ulotki, katalogi, formularze,
prospekty, broszury czy kalendarze; az po
pudetka — wszystko to miesci sie w zakresie
mozliwosci produkcyjnych, a spektrum sto-
sowanych podtozy drukowych jest niezwykle
szerokie. Wielkosci naktadow siegajg od
matych do srednich w przypadku druku akcy-
densow, az po duze w przypadku produkcji
pudetek sktadanych. Koniecznos$¢ ofero-
wania produkcji ,0d reki” wymaga szybkich

i korzystnych cenowo rozwigzan gwarantu-
jacych jednoczesnie osigganie odpowiednich
jakosci — nie tylko w druku, ale takze podczas
obroébki po druku.

Aby pozostac na rynku nalezy szukac na

nim nisz i tworzy¢ produkty o unikatowych
cechach. Ale jak sprawic¢, aby produkty dru-
kowane staty sie wyjagtkowe? Oczywiscie dzieki
drukowi i uszlachetnieniu. Zainteresowanie
budzg takze oryginalne formy oraz specjalne
efekty dotykowe i optyczne, ktére na dtugo
pozostajg w pamieci. Uszlachetnianie to nie
tylko najwyzszej jakosci lakierowanie, ale takze
tworzenie akcentow. Sztancowanie, nacinanie,
perforowanie, bigowanie, wyttaczanie — mozli-
wosci kreacji sg nieograniczone.

Dzieki roznorodnosci wariantow wyposazenia
oraz dostepnym opcjom maszyna Rapida RDC
106 zawsze bedzie w stanie zaoferowac odpo-
wiednie rozwigzanie — dopasowane takze do
Panstwa wymagan.

Maszyna Rapida RDC 106 to technologia
sztancowania gwarantujgca szerokg rozno-
rodnosc¢ oraz korzystng cenowo obrdbke po
druku akcydensow oraz pudetek sktadanych.
Rapida RDC 106 to:

najkrotsze czasy narzgdzania dla szybkiej
zmiany zlecen, gwarantujgce ekonomike pro-
dukcji takze w najmniejszych naktadach
perfekcyjna jakos¢ sztancowania dla podtozy
o grubosciach od 0,03 mm do 0,6 mm

pakiet wydajnosciowy dla predkosci sztanco-
wania do 15.000 ark./h, dla jeszcze wigkszej
efektywnosci produkcji

szerokie mozliwosci konfiguracji maszyny oraz
jej wyposazenia dzieki typowej dla maszyn
Rapida modutowej budowie

wa're on it

Maszyna Rapida RDC 106 to najnowoczes$niejsza technologia sztancowania dla produkcji akcydenséw oraz pudetek

sktadanych.
Technologie:

—
M bigowanie / przettaczanie
— big P

Zalety:

0

Wysokie predkosci pro-
dukecyjne umozliwiajgce
osigganie najwyzszych
wydajnosci

Ml
(

Znaczny wzrost wydajnosci,
takze w przypadku matych
naktadow

a s . Niezwykle precyzyjna regu-
O Niskie zapotrzebowanie ) . .
S O ) . . lacja docisku sztancowania w
czyszczenie O0OQOQg miejsca na przechowywanie

>< sztancowanie / rycowanie

e

blach wykrawajgcych

Maksymalny format arkusza
780 x 1.060 mm

krokach co 1 pm, niezaleznie
dla kazdej strony.

Wysoka elastycznosé podtozy
drukowych dzieki nowo-
czesnej koncepcji prowadzenia
arkusza
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Rapida RDC 106 Serwis

Program serwisowy
Koenig & Bauer

Program serwisowy Koenig Program serwisowy ,Service Select” obejmuje
& Bauer to szerokie pOI’thliO ustugi zwigzane z technologia pracy Panstwa
ustug przygotowa nych 7 myéla o maszyny drukujgcej. Kluczem do powodzenia

. jest gwarancja unikania przestojow maszyny
maszynaCh arkuszowyCh' OddaJe oraz zwiekszenie jej dostepnosci — to czynniki

do dySpozyC_]' UStUgl ,,Serwce powodujgce zwiekszenie wydajnosci produk-

Select” oraz ,Service Complete”. cyjnej. Oferujemy ustugi serwisowe niezbedne
w przypadku awarii urzgdzenia, a takze serwis
prewencyjny, pozwalajgcy unikng¢ powstawania
szkdd na maszynie. Sprawne opracowywanie
Panstwa zgtoszen jest priorytetem i jest reali-
zowane przez dziat zdalnej konserwacji. W przy-
padku koniecznosci wymiany czesci zamiennych
dziat zaopatrzenia gwarantuje szybkg dostawe
niezbednych czgsci. Aby jednak unikac¢ wystg-
pienia uszkodzen maszyny oferujemy Panstwu
zapobiegawcze prace konserwacyjne oraz
kontrolne, a takze rozbudowy i doposazenia
maszyn. Program ,Service Select” to wtasciwe
rozwigzanie w przypadku wszelkich problemdw.

Program ,Service Complete” obejmuje ustugi
stuzgce zachowaniu i poprawie produktywnosci
Panstwa maszyny. Wykonane analizy oraz prace
optymalizacyjne pozwolg na produkcje z mak-
symalng wydajnoscig. Mozliwosci produkcyjne
zostang dla Panstwa udokumentowane w taki
sposob, aby ewentualne dziatania naprawcze
podejmowac jeszcze przed wystgpieniem pro-
blemdéw. Dodatkowo ustuga ,Service Complete”
obejmuje oceng i poprawe procesow produk-
cyjnych wtgcznie z projektowaniem struktury
catej drukarni. Obok optymalizacji maszyn
oraz procesow oferujemy Panstwu mozliwose
podniesienia kwalifikacji Panstwa personelu

i przeszkolenia przez doswiadczonych tre-
nerow. To takze krok do zoptymalizowania
obstugi maszyny. Niezaleznie od tego, gdzie
lezy Panstwa potencjat — program ,Service
Complete” to szerokie mozliwoéci optymali-
zacji pracy oraz uzupetnienia i podniesienia
efektywnosci.
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Rapida RDC 106

'
"-
=

ldealne dopasowanie dla
osiggania maksymalnych
wydajnosci

Duza réznorodnos¢ mozliwosci zastosowania to jednoczesénie

najwyzsze wymagania stawiane produkcji blach wykrawajgcych.

Aby utatwic¢ Panstwu znalezienie narzedzi idealnych sprawdzi-
lismy blachy wykrawajgce uznanych producentow pod kagtem
ich jakosci oraz wydajnosci.

Idealnie dobrane narzedzia sztancujgce ofe-
rujemy Panstwu w ramach naszego programu
obejmujgcego materiaty produkcyjne oraz
czesci eksploatacyjne. Prawidtowo dobrane
blachy wykrawajgce to nie tylko znakomite
wyniki sztancowania, ale takze skrdocenie
czasow nastaw oraz redukcja ilosci makulatury.
S3 one produkowane z zastosowaniem najno-
woczesniejszych materiatow oraz w oparciu o
technologig CNC. Za pomocg blach mozliwe
jest wykrawanie, nacinanie, perforowanie, bigo-
wanie, wyttaczanie lub czyszczenie okienek, a
obrobka materiatow o grubosciach od 0,03 do
0,6 mm nie stanowi problemu. Wysoko$¢ oraz
kat cigcia narzedzi sg odpowiednio dopasowane
do charakterystyki Panstwa produkcji.

Blachy wykrawajgce, bigujgce czy wyttaczajgce
— wszystkie one zostaty poddane testom przez
naszych specjalistow i wraz z naszymi part-
nerami zostaty zoptymalizowane pod kgtem
zastosowania ich w wysokowydajnej maszynie
Rapida RDC 106. Naszym celem byta dalsza
poprawa jakosci sztancowania oraz wydaj-
nosci maszyny; tak, aby produkcja odbywata sig
zawsze stabilnie i z wysokg wydajnoscia.

Czy jestescie Panstwo zainteresowani dalszymi
informacjami na temat technologii sztanco-
wania oraz narzedzi sztancujgcych? Skorzy-
stajcie Panstwo z know-how naszych doswiad-
czonych technikéw oraz specjalistow. My oraz
nasi dtugoletni partnerzy chetnie Paristwa wes-
przemy i stuzy¢ bedziemy radg i pomoca.



Rapida RDC 106

Rapida RDC 106
Dane techniczne

Format arkusza
maksymalny (standard) 740 x 1.060 mm
maksymalny (opcja) 750 x 1.060

780 x 1.060 mm
minimalny karton 340 x 480 mm
minimalny IML 480 x 480
krawedz na chwyt 10+1 mm
Podtoza drukowe
standard 0,03-0,6 mm
Wysokosci stosu:
samonaktadak 1.300 mm
wyktadanie 1.200 mm
Predkosé maszyny
maksymalna * 15.000 ark./h
Wymiary i waga
Dtugosc? 7.250 do 8.250 mm
Szeroko$¢ 4.020 mm
Wysokos¢ 2.000 mm
Masa netto od. 12.000 do 18.000 kg
Pierwsza linia sztancowania
Pierwsza linia sztancowania (standard) 17 mm
Pierwsza linia sztancowania (opcja) 13 mm

" w zaleznosci od wtasciwosci materiatu oraz zlecen

2w zaleznosci od liczby zespotdw sztancujgcych




www.koenig-bauer.com/pl

Tekst oraz zdjecia wolno wykorzystywac
wytgcznie za zgodg Koenig & Bauer AG.
Zdjecia mogg prezentowad elementy
wyposazenia dodatkowego, ktére nie
jest ujete w podstawowej cenie maszyny
Producent zastrzega sobie prawo do
zmian technicznych i produkcyjnych.



