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Petna wydajnosc
w formacie B2

02

Rapida 76 to stworzona przez firme Koenig & Bauer
wysokowydajna offsetowa maszyna arkuszowa o
szerokich mozliwosciach zastosowania. Znane

i cenione dotad oraz zupetnie nowe funkcje
automatyzacji czynig jg najnowoczesniejszg
potformatowg maszyng arkuszowg w swojej klasie.
Mozliwosc¢ wczeshiejszego dokonywania ustawien
wstepnych pozwala na osiggniecie minimalnych
czasoOw narzgdzania w przypadku zmiany zlecenia.
Osiggana wydajnosc¢ produkcyjna do 18.000 ark./h
zwieksza jej rentownosc. Dodatkowo mozna jg
skonfigurowac¢ w sposdb doktadnie dopasowany do
wtasnych potrzeb.

Drukarze opakowaniowi mogg wykorzystac
niezwykle elastyczne mozliwosci wyposazenia
maszyny, umozliwiajgce zainstalowanie

do jedenastu zespotdw drukujgcych i/ lub
uszlachetniajgcych. Dodatkowo klienci majg
do dyspozycji pakiety umozliwiajgce prace

z szerokim spektrum podtozy drukowych,
takich jak karton czy folia. Konfiguracja do

10 zespotow drukujgcych, opcja odwracania
arkusza oraz dodatkowa wieza lakierujgca to
ciekawa propozycja dla zaktadow zajmujgcych
sie produkcjg akcydensow.

Highlights

Pozwala to na stworzenie pieciokolorowego
produktu zadrukowanego na przedniej i
spodniej jego stronie, przy jednoczesnej
mozliwosci jego uszlachetnienia.

Kto w przesztosci nie mogt zabezpieczyc sobie
obtozenia maszyny w formacie B1, jednakze

nie chciatby rezygnowac z jej komfortu
automatyzacji, otrzymuje teraz ciekawg
alternatywe w postaci maszyny Rapida 76.
taczy ona estetyczny design z przemyslang
technologig DriveTronic. Maszyna Rapida 76
ustanawia nowe standardy produkcji w formacie
B2. To moc Panstwa niezaleznosci.
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Rapida 76 ' Samonaktadak i naktadanie

Stét sptywowy

e z centralng tasmg ssaca

stot z nierdzewnej, antystatycznej blachy
strukturalnej

wielokomorowy system podcisnienia dla

doktadnego, niezawodnego transportu
arkuszy

elektronicznie sterowane spowalnianie
arkuszy dla optymalizacji predkosci ich
nadejscia do marek przednich

DriveTronic SIS (Sensoric Infeed System)
sterowane elektronicznie, pozbawione marek
ciggngcych boczne wyréwnywanie arkuszy
catkowicie bezobstugowe, zintegrowane z
automatycznym ustawianiem formatu
delikatne pozycjonowanie arkuszy z naj-
wyzszg doktadnoscig wyréwnywania

system ssawek Venturi przed linig naktadania
dla ptynnego prowadzenia arkuszy
pneumatyczne elementy przesuwajgce
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Samonaktadak DriveTronic

» sterowanie ruchami samonaktadaka poprzez arkusze do przodu stuzgce precyzyjnemu
serwomotory ich pozycjonowaniu, takze przy maksymalnej
® ° ® e automatyczna regulacja bocznej krawedzi predkosci produkcyjnej
Komfort obstugi DriveTronic:
° podnoszenie stosu Naktadanie
e dostosowana do predkosci pracy regulacja e centralne przestawianie rownolegtej badz
° d formatu oraz powietrza, z mozliwoscig zapisu skosnej linii naktadania
— S po kOJ ny b I eg q r ku qu oraz ponc.anego wywotania na stanowisku e ekran dotykowy z P.r.zyoiéka.mi.szybkie.go
sterowania ErgoTronic wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
e urzadzenie typu nonstop z pojedynczymi gra- maszyny
biami lub automatyka dla produkcji nonstop
Samonaktadak i naktadanie maszyny Rapida 76 wyrozniajg sie Kontrola arkusza
. . . y e . . . . . ’ Rozdzielanie arkuszy e ultradzwigkowa kontrola podwdjnych arkuszy,
dzigki najnowoczesniejszej technice niezaleznych napedow ookl rordaiclainon ) . AN
. jgce i transportowe dla pra rowniez dla materiatéw niejednorodnych
DriveTronic. Gwara ntu_je Oha Mma ksymalna p’cyn nos¢ pOdawania widtowego rozdzielania i doprowadzania « elektroniczna kontrola pakietéw
arkuszy oraz praWidtOWG |Ch pozijOnowanie. POZ baWione ma rek arkuszy przy predkosci produkcyjnej do » optyczna kontrola skrzywionych arkuszy oraz
. . . . 18.000 ark./h marek przednich
booznyCh naktadanle DrlveTronlc SIS baque na Znanym Od l'at w * nadmuchy boczne wspomagajgce rozdzie-  elektropneumatyczna kontrola przelatywania
pra ktyce, u nikatowym rOZWiqzaniU fi rmy Koenig & Bauer. Nakta- lanie arkuszy w przypadku trudnych podtozy arkuszy dla ochrony przed brakujgcymi, prze-
danie to steruje bocznym wyréwnywaniem arkuszy w sposoéb bez- drukowych krzywionymi badz podwojnymi arkuszami

odczytywanie tylnej krawedzi stosu z auto-
matyczng regulacjg wysokosci

dotykowy, zintegrowany z automatycznym ustawianiem formatu.
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Rapida 76

Prowadzenie arkuszy Venturi
- idealne dla kazdego podtoza
drukowego

Zespoty drukujgce maszyny Rapida 76 wyrdzniajg sie perfek-
cyjnym prowadzeniem arkuszy dzieki zastosowaniu cylindrow
drukujgcych o podwdjnym obwodzie oraz systemow przekazu-
jacych. Unikatowa koncepcja Venturi pozwala na ich bezpieczne
przekazywanie z jednego zespotu drukujgcego do drugiego, bez
powstawania sladdw na arkuszach czy tez ich uszkodzen, nieza-
leznie od tego, czy mamy do czynienia z cienkim materiatem czy

z grubym kartonem.

Konstrukcja

¢ budowa agregatowa

¢ cylindry drukujgce o podwdjnym
obwodzie oraz systemy przeka-
zujgce gwarantujgce spokojny bieg
arkuszy, bez wzgledu na rodzaj
podtoza drukowego

ustawienie cylindréw na godz. 7
Sciany boczne potgczone sta-
bilnymi trawersami

cigg kot zebatych gwarantujgcy
spokojny bieg i wysokg precyzje
ptaszcze cylindrow z powtoka
odporng na korozje

precyzyjne odtaczanie cylindréw
formowych i gumowych dzigki pier-
$cieniom przeciwmurzeniowym i
bezluzowemu utozyskowaniu

e centralne smarowanie

Prowadzenie arkuszy

¢ wspierane powietrzem, delikatne
prowadzenie arkuszy poprzez
urzgdzenia nadmuchowe i blachy
Venturi

e automatyczne ustawianie grubosci
podtoza drukowego

e pneumatyczne dostawianie i odsta-
wianie docisku
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e uniwersalne systemy tapek

* bez koniecznosci dopasowywania
systemow tapek przy zmianach
grubosci podtoza drukowego

* wysoko uszlachetnione progi tapek
oraz strukturyzowane naktadki dla
uzyskania wysokiej sity trzymania.

» naktadki i progi tapek wymieniane
pojedynczo

* wzmocniona $rednica watu z
tapkami

Ustawienia pasowania

e ustawienia pasowania poprzez

register osiowy, obwodowy i dia-

gonalny na stanowisku sterowania

ErgoTronic

register diagonalny realizowany

przez sko$ne przestawienie

systemu przekazujgcego

» ErgoTronic ACR (Automatic
Camera Register Control) dla auto-
matycznego pomiaru i regulacji
pojedynczego arkusza za pomocg
osobnej videolupy

Odwracanie arkusza

e odwracanie arkusza za pomocg
podwadjnych systemoéw dla szero-
kiego spektrum podtozy drukowych
naprezanie arkuszy poprzez spe-

cjalny system tapek rozmiesz-
czonych po stronie tylniej krawedzi
arkusza

w petni automatyczna zmiana
trybu pracy w ciggu maksymalnie
dwoch minut.

prowadzenie arkuszy po odwra-
caniu za pomocg wtasnych
ptaszczy produkcji Koenig & Bauer
na cylindrach drukujgcych oraz
zdejmowanych naktadek bgbna z
powierzchnig zapobiegajgcg osa-
dzaniu sie farby na systemach
przekazywania

delikatne prowadzenie arkusza za
pomoca powietrza nadmuchowego
wyktadanie z odcinkiem ssania
wstgpnego oraz watkiem ssgcym

z dynamicznym hamulcem
(mozliwe rézne szerokosci ssania
w zaleznos$ci od zapotrzebowania
uzytkownika)

.
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Rapida 76
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Petna dynamika:
- szybka reakcja
| wysoka wydajnosc

Zespot farbowy i zespot nawilzajgey

Produkcja arkuszowa z wysokg wydajnoscig wymaga stabilnie pracu-
jacych, szybko reagujgcych zespotow farbowych. Wtasnie takich, jakie
zostaty zastosowane w maszynie Rapida 76. Jednopasmowe prowa-
dzenie farby dla wtasciwego odprowadzania ciepta, dynamiczna regu-
lacja stref farbowych oraz ceniony w przypadku wszystkich maszyn
klasy Rapida katamarz farbowy ColorTronic charakteryzujg wszystkie
zespoty farbowe tego modelu maszyny. Dodatkowo istnieje mozliwosc¢
pojedynczego wysprzeglania zespotdow farbowych, o ile sg one niewyko-
rzystane w danym procesie produkcyjnym.

Funkcje automatyzacji takie jak
wymiana ptyt FAPC czy pracujace
jednoczesnie urzadzenia myjace
redukujg czasy narzadzania. Maszyna
Rapida 76 po dokonaniu niezbednych
nastaw jest szybko ponownie gotowa
do produkcji tak, aby umozliwi¢
Panstwu efektywnga prace.

Katamarz farbowy ColorTronic
odporny na zginanie, powle-

czony powtokg ceramiczng duktor
farbowy

kompensacja predkosci ilosci
obrotéw duktora farbowego dla
réwnomiernego przenoszenia farby

strefowe elementy dozujgce
odporne na zuzycie dzieki 25
raklom strefowym z koncéwkami
widiowymi

najszybszy czas reakcji dzigki dyna-
micznej regulacji stref farbowych
mozliwos$¢ zastosowania folii do
katamarza farbowego dla umozli-
wienia szybkiej zmiany farby

Zespot farbowy

e szybko reagujace, jednopasmowe
prowadzenie farby, opcjonalnie

z termostatowaniem cylindra
rozcierajgcego

ustawienie taktowania przybieracza
farbowego i jego blokowanie ze sta-
nowiska sterowania ErgoTronic w
pieciu etapach

przestawianie punktu roztarcia ze
stanowiska sterowania ErgoTronic

e rgczne wtgczanie i wytgczanie roz-
cierania osiowego watkow far-
bowych gwarantujgce osiggnigcie
rownomiernego rozprowadzenia,
bez efektu szablonowania

¢ automatyczne zasprzeglanie i
rozsprzeglanie nieuzywanych
zespotow farbowych ze stanowiska
sterowania ErgoTronic

Zespot nawilzajgcy

¢ zespot nawilzajgcy z kompensacja
predkosci, do stabilnego balansu
wodno-farbowego

¢ skosne ustawianie duktora
nawilzajgcego

¢ watek pomostowy na nawilzajgcym
watku nadajgcym gwarantuje brak
efektu szablonowania oraz wysoka
stabilnos¢ farbowa

¢ naped roznicowy do usuwania
zabrudzen, wtgczany ze stanowiska
sterowania ErgoTronic

¢ dodatkowy watek chromowy — staty
bgdz rozcierajgcy

Wymiana form drukowych

¢ w petni automatyczna wymiana
form drukowych FAPC

¢ automatyczne rozpinanie i zdejmo-
wanie oraz zaciskanie i napinanie
form

e czas wymiany na jeden zespot
mniej niz 50 sekund

e symultaniczna wymiana form Drive
Tronic SPC: czas wymiany ok. 45
sekund (dla catej maszyny)

Urzadzenia myjace
¢ urzgdzenie do mycia watkow
CleanTronic

urzadzenie do mycia obciggdéw
gumowych i cylindréw dociskowych
CleanTronic

szybka wymiana belki myjacej
dzigki zastosowaniu specjalnych
zapieé (bez koniecznosci uzycia
narzedzi)

indywidualne dopasowanie pro-
gramow myjgcych do podtozy
drukowych

wybdér programéw myjgcych oraz
wyswietlanie zuzycia materiatu i
$rodkow myjacych na stanowisku
sterowania ErgoTronic
CleanTronic Synchro: system
rownoczesnego mycia watkow,
obciggow gumowych i cylindrow
dociskowych za pomocg dwoch
belek myjgcych, w celu dalszej
redukcji czaséw narzadzania (przy
7.000 ark./h), ewentualnie mozliwe
takze mycie zespotu farbowego
CleanTronic Multi: Urzgdzenie
myjgce umozliwiajgce zmiane
farb (farby UV / konwencjonalne)
o dwdch niezaleznych obiegach
$rodka myjgcego i jednym obiegu
wody

CleanTronic UV: urzagdzenie myjace

dla farb UV z wyposazeniem zapo-
biegajgcym czasom przestojow
przed i po myciu
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Rapida 76

Olsniewajqcy rezultat
- bogate mozliwosci

10

uszlachetniania w lin

W zakresie uszlachetniania w linii maszyna Rapida 76 jest w
stanie spetni¢ wszelkie wymagania. Lakierowanie z jednej lub
dwodch wiezy, uszlachetnienia btyszczgce lub matowe, lakie-
rowanie petnopowierzchniowe bgdz wybidrcze — wszystkie te

rozwigzania sg w zasiegu reki.

Maszyny wyposazone w dwie wieze lakierujgce
oraz zespoty suszenia posredniego pozwalajg
na postawienie przystowiowej kropki nad ,,i"

w zakresie jakosci lakierowania oraz stopni
wybtyszczenia. Maszyny z odwracaniem arkusza
z dodatkowg wiezg lakierujgca pozwalajg na
zoptymalizowanie produkcji oktadek.

System rakla komorowego

e state i rownomierne nanoszenie lakieru dzieki
hydropneumatycznie dostawianej komorze
raklowej

e watki rastrowe o lekkiej konstrukc;ji

e duza zywotnosc¢ rakli dzigki regulacji docisku
rakli HydroCompTM

¢ mechanizm blokujgcy powalajgcy na
oszczednosc¢ czasu dla szybkiej i prostej
wymiany watka rastrowego

Cylinder formy lakierujacej

e cylinder formy lakierujgcej z systemem szyn
szybko napinajgcych oraz systemem szyb-
kiego pasowania dla doktadnego pozycjono-
wania ptyty lakierujgcej

» zastosowanie elastycznych fotopolimerowych
badz aluminiowych ptyt lakierujgcych

* automatyczna wymiana form lakierujgcych
(SAPC)

e zdalne ustawianie registru osiowego, obwo-
dowego i diagonalnego za pomocg stanowiska
sterowania ErgoTronic

Zasilanie lakierem

e do wyboru prosty bgdz automatyczny system
zasilania lakierem przeznaczony do lakierow
dyspersyjnych bgdz UV

e podczas czyszczenia obiegu lakieru wszystkie
pozostate procesy narzgdzania odbywajg sie
réownolegle

e sterowanie oboma systemami nastepuje
poprzez stanowisko sterowania ErgoTronic

Lakierowanie




Zespot lakierujacy

system rakla komorowego z
hydropneumatycznym dosta-
wieniem komory raklowej
watek rastrowy o lekkiej
budowie

cylinder formy lakierujgcej z
szyng szybko napinajgcg i sys-
temem elementdéw pasujgcych
dla precyzyjnego pozycjono-
wania formy do lakierowania
zautomatyzowana wymiana
formy do lakierowania (SAPC)
rézne urzgdzenia do zasilania
w lakier, sterowane ze stano-
wiska kierowania ErgoTronic
ustawienie pasowania ze sta-
nowiska kierowania ErgoTronic

Wyktadanie
e gérne prowadzenie arkuszy
w segemncie wyktadania
dla delikatnego ich trans-
portu i wysokich predkosci
produkcyjnych
e prowadzenie arkuszy na
poduszce powietrznej
automatyczne dopasowanie
objetosci powietrza dysz
Venturi do wydajnosci druko-
wania i wtasciwosci podtozy
drukowych
dynamiczne hamulce arkuszy
trzech stacji ssgcych z pier-
$scieniem napinajgcym
automatyczna roleta non-stop
dla nieprzerwanej produkcji
przedtuzenie wyktadania
o712 mm

Wymiana form drukowych

e w petni automatyczna wymiana
form drukowych FAPC

e czas wymiany na zespot mniej niz
50 sek.

e symultaniczna wymiana ptyt
DriveTronic SPC: czas wymiany ok
45 sek (dla catej maszyny)

Systemy suszenia

e VariDryBve IR/TL

e VariDry UV

e VariDry HR-UV

e VariDry LED-UV

e VariDryBw IR/TL/UV mm (ALV2)
bzw. 1.423 mm (ALV3)

EES (Emission Extraction System)

Zespot drukujacy

cylindry drukujgce o podwdjnym
obwodzie oraz systemy przeka-
zujgce gwarantujgce spokojny bieg
arkuszy

wspierane powietrzem prowadzenie
arkuszy przez urzgdzenia nadmu-
chowe i blachy prowadzgce Venturi
uniwersalny system tapek: bez
koniecznosci dopasowywania do
zmieniajgcych sig grubosci podtozy
drukowych

pneumatyczne do- i odstawienie
docisku

mechatroniczne przestawienie
registra osiowego, obwodowego

i diagonalnego ze stanowiska
kierowania

pakiet do kartonu do grubosci

0,8 mm

kontrola przebiegu arkusza

Zespot farbowy

e katamarz farbowy ColorTronic

¢ szybko reagujace, jednopasmowe
prowadzenie farby

¢ automatyczne zasprzeglanie i
rozsprzgglanie nieuzywanych
zespotow farbowych ze stanowiska
sterowania ErgoTronic

¢ termostatowanie zespotu
farbowego

¢ urzgdzenie do druku irysowego

¢ systemy do zasilania farba

Zespot nawilzajacy

¢ zespoOt nawilzajgcy z kompensacja
predkosci, do stabilnego balansu
wodno-farbowego

¢ powtoka watkow dla druku
bezalkoholowego

¢ naped réznicowy do usuwania
zabrudzen, wtgczany ze stanowiska
sterowania ErgoTronic

¢ dodatkowy watek chromowy — staty
badz rozcierajgcy

Hopica 8

Samonaktadak DriveTronic:

» sterowana funkcja ruchu przez
serwomotory

automatyczna regulacja bocznej

krawedzi stosu i automatyczne
dopasowanie jego ruchu

zalezne od predkosci ustawienia
formatu i powietrza sg zapisywane
na stanowisku kierowania celem
wykorzystania przy powtarzajgcych
sie zleceniach

urzgdzenie non-stop z pojedyn-
czymi pretami lub automatyka
non-stop

DriveTronic SIS:

¢ elektronicznie sterowana regulacja
bocznego wyréwnywania arkuszy
catkowicie bezobstugowy system ze
wzgledu na automatyczna regulacje
formatu

delikatne pozycjonowanie arkusza z
najwyzsza doktadnoscia

system Venturi w linii naktadania dla
spokojnego biegu arkusza
pneumatyczne elementy napgdowe
do precyzyjnego pozycjonowania
arkuszy, tez przy maksymalnych

wydajnosciach
13
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Technologia suszenia VariDry:

- oszczedna energetycznie
| przyjazna dla srodowiska

Podobnie jak w przypadku rozbudowanych mozli-
wosci uszlachetniania w ofercie firmy Koenig & Bauer
znajdujg sie odpowiednie moduty systemow suszenia
z rodziny VariDry dla metody suszenia posredniego
lub suszenia korncowego.

14 14

Obok klasycznych systemow suszgcych typu
IR/TL dostepne s3 takze systemy typu UV,
HR-UV oraz LED-UV. Wszystkie z powyzszych
opcji charakteryzujg sie modutowg budowg

i gwarantujg idealne dopasowanie do biegu
arkusza w maszynie.

VariDry Blue IR/TL

e zredukowana moc grzewcza dzigki wykorzy-
staniu rozgrzanego powietrza suszgcego z
wejscia arkusza do segmentu wyktadania

» 0szczgdnosc¢ energii oraz redukcja emisji CO,
poprzez efektywne wykorzystywanie energii

VariDry UV

e zastosowanie elektronicznego urzgdzenia
przetgczeniowego umozliwiajgcego uzyskanie
krotszych czasow rozgrzewania / chtodzenia;

e licznik godzin pracy zamontowany na kazdym
module

e wymiana promiennikéw bez uzycia narzedzi

VariDry HR-UV

e zastosowanie promiennikow domieszko-
wanych zelazem

e suszenie do 5 farb HR-UV ,mokro na mokro”
jednym promiennikiem

e niskie zuzycie energii

e brak emisji ozonu

e minimalne uzycie proszku

e bezposrednia dalsza obrobka

VariDry LED-UV

e zastosowanie promiennikéw LED-UV o
wysokim stopniu zywotnosci

automatyczne wytgczanie poszczegdlnych
modutéw LED w zaleznos$ci od dtugosci i sze-
rokosci formatu

brak faz rozgrzewania oraz trybu pracy
stand-by

niskie zuzycie energii

bez zawartosci rteci

brak emisji ozonu

brak wydzielania sig¢ brzydkiego zapachu oraz
ciepta

minimalne zuzycie proszku

bezposrednia dalsza obrébka

VariDry Blue IR/TL/UV

 Kombinacja suszarek dziatajgcych na pod-
czerwien, gorgce powietrze oraz promienie
UV w potrojnym przedtuzeniu wyktadania
dla elastycznych mozliwosci zastosowania
lakierow wodnych (lub dyspersyjnych) i UV

Suszenie
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Rapida 76

Wyktadanie AirTronic:
- petha mozliwosc
predefiniowania ustawien

Wyktadanie AirTronic wyposazone w dynamiczne hamulce
arkuszy, przestawiane motorycznie stacje ssgce oraz
blachy prowadzgce Venturi dba o tworzenie idealnie
rownego stosu, nawet przy najwyzszych predkosciach
produkcyjnych.

Arkusze odktadane sg w sposdb delikatny
i ptynny na stos. Gwarantuje to prawidtowg

e szybsza, prostsza zmiana rodzaju proszku
e kontrola ilosci proszku prowadzona

Wyktadanie

dalszg ich obrobke. Wszystkie zaprogramowane optycznie badz w opcji poprzez sterowanie z
wartosci sg dostgpne na stanowisku stero- wykorzystaniem czujnikéw

wania ErgoTronic — do wykorzystania w przy- » obstuga prowadzona ze stanowiska stero-
padku powtarzajgcych si¢ zlecen. Tym samym wania ErgoTronic

maszyna dysponuje petng mozliwoscig predefi-
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niowania ustawien.

Prowadzenie arkusza

goérne wyktadanie umozliwia tagodny
transport arkuszy.

bezpieczny i wolny od zabrudzen / uszkodzen
transport arkuszy na poduszce powietrznej
automatyczne dopasowanie ilosci powietrza
w dyszach Venturi w zaleznosci od pred-
kosci produkcyjnej oraz wtasciwosci podtoza
drukowego

kompensacja predkosci krzywej otwarcia
tapek dla réznych podtozy drukowych
indywidualne ustawienia wentylatoréow na
wyswietlaczu dotykowym

delikatne odktadanie arkuszy dzieki dopaso-
waniu wysokosci opadania arkusza w zalez-
nosci od grubosci podtoza drukowego
automatyczna roleta non-stop umozliwiajgca
ptynng produkcje

ekran dotykowy umozliwiajgcy bezpieczng i
intuicyjng obstuge maszyny

Aparat proszkujacy

wysoka wydajnos¢ dla doktadnego dozowania
proszku przy minimalnej jego ilosci

redukcja zabrudzenia maszyny, dtuzsze
interwaty czyszczenia

Hamulce arkuszy

e dynamiczne hamulce arkusza poprzez trzy
tasmy ssace z kotem napinajgcym

* dowolne rozmieszczanie tasm ssgcych w
obrebie formatu; mozliwos¢ odstawienia
jednej tasmy ssacej

¢ maksymalne wykorzystanie powierzchni
zadruku w przypadku produkcji oktadek badz
tez druku dwustronnego poprzez zastoso-
wanie wezszych tasm ssgcych

e duza elastycznos$¢ w przypadku form mie-
szanych o réznych wielkosciach uzytkow na
jednym arkuszu

e redukcja ilosci odpadow

System odsysania EES

e unikniecie szkodliwych dla zdrowia obcigzen
lotnymi zwigzkami organicznymi i ozonem
dzigki zastosowaniu opcjonalnego systemu
odsysania.

Przedtuzenie wyktadania

* przedtuzenie wyktadania o 712 mm (ALV2)
lub 1.423 mm (ALV3)

» zwigkszenie produktywnosci w trybie pracy z
lakierowaniem poprzez przedtuzenie odcinka
suszgcego.
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ErgoTronic
- nowa i tatwiejsza obstuga

Dziegki licznym funkcjom dostepnym poprzez stanowisko
sterowania oraz funkcjom predefiniowania ustawien, a takze
intuicyjnej obstudze; praca z maszyng Rapida 76 jest dzie-
cinnie prosta.

Dodatkowy komfort obstugi zapewniajg ekrany

dotykowe z klawiszami szybkiego wyboru

umieszczone bezposrednio na maszynie - przy

naktadaniu i w wyktadaniu. Maszyna Rapida 76

zostata dodatkowo wyposazona w opcje umozli-
—— wiajgce prace w trybie Workflow, umozliwiajgca
potgczenie jej z lokalnymi systemami sterowania
produkcja i zarzgdzania.

ErgoTronic

» ekran wielkoformatowy do wizualizacji
wszystkich ustawien maszyny

e obraz na zywo z kontroli QualiTronic Color-
Control na duzym ekranie

e dozowanie farby ColorTronic z wyswietlaniem
stref farbowych na stanowisku sterowania

e mozliwe potgczenie z systemem DensiTronic
Professional

e odktadanie arkusza z regulacja kata
nachylenia

e motoryczne przestawianie wysokosci stano-
wiska sterowania z funkcjg pamigci.

e interfejs USB dla umozliwienia szybkiej
zmiany danych zlecenia

e podtrzymanie napigcia w celu umozliwienia
kontrolowanego wytgczenia maszyny w przy-
padku awarii zasilania

e zintegrowany modut do zdalnej diagnozy i
konserwacji KBA PressSupport 24 Sheetfed
z podtgczeniem do internetu dla umozli-
wienia zdalnej konserwacji oraz aktualizacji
oprogramowania
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Funkcje stanowiska sterowania

(w zaleznosci od wyposazenia)

program zmiany zlecenia dla automa-
tycznego wstepnego ustawiania zlecenia
mozliwo$¢ zapisu wszystkich istotnych para-

metréow maszyny dla powtarzajgcych sie
zlecen

zdalne przestawianie registrow

sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
peryferyjnymi

wyswietlacz konserwacji i druk list
konserwacji

gromadzenie danych zaktadowych w pota-
czeniu z systemem LogoTronic Professional
e tworzenie i wydruk karty stosu

Nowe funkcje obstugi TouchTronic

ekran dotykowy umozliwiajgcy intuicyjng
obstuge wszystkich funkcji maszyny
mniejsza ilosé makulatury przy rozpoczy-
naniu zlecenia dzieki nowym funkcjom two-
rzenia profilu farbowego

wszystkie funkcje obstugi dostgpne w maksy-
malnie 2 krokach

lista zlecen z podglagdami obrazu oraz funk-
cjami optymalizacji dla kolejnosci wyko-
nywania zlecen zgodnej z wprowadzonymi
danymi

przejrzysta obstuga w przypadku zastoso-

wania kolorow specjalnych

Program zmiany zlecenia JobAccess
przygotowanie kolejnego zlecenia podczas
trwajgcej produkcji

oszczednos$¢ do 50% czasu narzgdzania
automatyczne wykonanie wszystkich
wybranych wstepnie proceséw narzgdzania w
optymalnej kolejnosci

wstepne ustawienia formatu oraz grubosci
podtoza drukowego

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych
dla danego podtoza nastaw powietrza
wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych
dla danego zlecenia danych dozowania farby
ColorTronic

wstepne ustawienia i aktywowanie funkg;ji
mycia

Funkcje specjalne / automatyzacja procesow

ErgoTronic AutoRun

» autonomiczny druk kolejki zlecen (szcze-
golnie w obszarze druku akcydensow)

Workflow

e wszystkie procesy narzadzania, kontynuacji
druku, regulacji nafarbienia oraz paso-
wania przebiegajg kolejno i z wzajemnymi
zaleznosciami

e automatyczne wtgczanie licznika prawi-
dtowych egzemplarzy po osiggnigciu odpo-
wiednich gestosci farby

e uzytkownik obserwuje jedynie procesy pro-
dukcyjne i jest zwolniony z wykonywania
dotychczasowych, rutynowych czynnosci

Stanowisko sterowania ErgoTronic ze

zintegrowana technikg pomiarowa

e dodatkowo do wyposazenia ErgoTronic

e stanowisko odktadania arkusza w postaci
ptyty ssgcej z ustawionym na state
pochyleniem

e do wyboru system ErgoTronic ColorDrive lub
ErgoTronic ColorControl do wykonywania
pomiarow densytometrycznych oraz Lab

CIPLink
e predefiniowanie ustawien stref farbowych
poprzez dane CIP3

LogoTronic Professional

obszerny system zarzgdzania maszynami
drukujgcymi firmy KBA:

interfejs CIP3/CIP4 dla przygotowalni
interfejs JDF/JMF lub XML do systemu MIS
zarzgdzanie zleceniami

wstepne ustawienia maszyny

dane centralne wtgcznie z centralnym
bankiem danych dotyczacych farb

system PressWatch dla graficznej prezentacji
catej produkcji

system SpeedWatch dla graficznej prezen-
tacji przebiegu zlecenia

automatyczny zapis oraz zarzgdzanie
wszystkimi protokotami jakosci

Rapida LiveApps

* mobilne stanowisko sterowania wraz z
wyswietlaczem stanu maszyny, rejestracja
zapasow, managerem konserwacji oraz
funkcjg PressCall

obliczanie oraz wyswietlanie aktualnego
zuzycia energii poprzez opcjonalny system
rejestraciji

tworzenie raportéw emisji CO,
Zarzgdzanie magazynem oraz $ledzenie
zapasow
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Serwis umozliwiajgcy
osigganie najlepszych
wydajnosci
Program serwisowy Koenig & Bauer to szerokie port-
folio ustug przygotowanych z myslg o maszynach arku-

szowych. Oddaje do dyspozycji ustugi ,,Service Select”,
20 .service Complete” oraz ,Press Consum”.

Program serwisowy ,Service Select” obejmuje
ustugi zwigzane z technologig pracy Panstwa
maszyny drukujgcej. Kluczem do powodzenia
jest gwarancja unikania przestojéw maszyny
oraz zwigekszenie jej dostepnosci — to czynniki
powodujgce zwiekszenie wydajnosci produk-
cyjnej. Oferujemy ustugi serwisowe niezbedne
w przypadku awarii urzadzenia, a takze serwis
prewencyjny, pozwalajgcy unikng¢ powstawania
szkdd na maszynie. Sprawne opracowywanie
Panstwa zgtoszen jest priorytetem i jest reali-
zowane przez dziat zdalnej konserwacji. W przy-
padku koniecznosci wymiany czeéci zamiennych
dziat zaopatrzenia gwarantuje szybkg dostawe
niezbednych czgéci. Aby jednak unika¢ wysta-
pienia uszkodzen maszyny oferujemy Panstwu
zapobiegawcze prace konserwacyjne oraz
kontrolne, a takze rozbudowe i doposazenie
maszyn. Program ,Service Select” to wtasciwe
rozwigzanie w przypadku wszelkich problemow.

Program ,Service Complete” obejmuje ustugi
stuzgce zachowaniu i poprawie produktywnosci
Panstwa maszyny. Wykonane analizy oraz prace
optymalizacyjne pozwolg na produkcje z mak-
symalng wydajnoscig. Mozliwosci produkcyjne
zostang dla Panstwa udokumentowane w taki
sposob, aby ewentualne dziatania naprawcze
podejmowac jeszcze przed wystgpieniem pro-
blemow. Dodatkowo ustuga ,Service Complete”
obejmuje oceng i poprawe procesow produk-
cyjnych wtgcznie z projektowaniem struktury
catej drukarni. Obok optymalizacji maszyn oraz
procesow oferujemy Panstwu mozliwos$¢ podnie-
sienia kwalifikacji Panristwa personelu i przeszko-
lenia przez doswiadczonych trenerdw. To takze
krok do zoptymalizowania obstugi maszyny. Nie-
zaleznie od tego, gdzie lezy Panstwa potencjat

- program ,Service Complete” to szerokie moz-
liwosci optymalizacji pracy oraz uzupetnienia i
podniesienia efektywnosci.

Optymalne wykorzystanie arkuszowej maszyny
drukujgcej to takze odpowiednie materiaty pro-
dukcyjne. Farby drukarskie o wysokiej jakosci
gwarantujg znakomite efekty druku. Wtasciwe
srodki czyszczace to gwarancja utrzymania
maszyny w bardzo dobrym stanie. Ilos¢ maku-
latury mozna znacznie zredukowac. Mate-

riaty eksploatacyjne zamawiacie Panstwo z
reguty u réznych poddostawcow, w zaleznosci
od Panstwa zapotrzebowania produkcyjnego.
Aby utatwi¢ Paristwu wybodr skontrolowalismy
wyroby znanych producentéw pod kgtem jakosci
oraz wydajnosci produkcyjnych. Idealne pro-
dukty przeznaczone do stosowania w naszych
wysokowydajnych maszynach z rodziny Rapida
znajdziecie Panstwo w naszym programie obej-
mujgcym materiaty produkcyjne oraz czesci
eksploatacyjne.

Serwis
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Dane techniczne

Format arkusza

maksymalny (standard/opcja) 530 x 750 / 605 x 750 mm
minimalny (druk jednostr./druk z odwracaniem) 210 x 297 / 350 x 310 mm
Format zadruku

standard/opcja (druk jednostronny) 520 x 740 / 585 x 740 mm
druk z odwracaniem 510 x 740 mm
Podtoza drukowe '

Standard 0,04 -0,6 mm

z wyposazeniem do kartonow 0.8 mm

z odwracaniem arkusza 0,04 -0,5 mm
Wydajnosé produkcyjna 2

do 8 zesp. druk. + zesp. lak. 16.000 ark./h
do 10 zesp. druk. + zesp. lak. 13.000 ark./h
maszyna z odwracaniem 13.000 ark./h
maszyna z pakietem High-Speed 18.000 ark./h
Wysokos$¢ stosu:

samonaktadak 1.180 mm
wyktadanie 1.390 mm
Format ptyt i obciagéw gumowych

format ptyt standard/opcja 605 x 750 / 660 x 750 mm
standardowy poczatek kopii 37,5 mm
format obciggu gumowego 700 x 748 mm

Konfiguracje

do 10 zesp. druk. z odwracaniem arkusza
i dodatk. lakierowaniem

1 sztywnos$¢ materiatu jest jednym z czynnikéw decydujgcych o mozliwosci zadruku.

2w zaleznosci od uwarunkowan miejscowych, stosowanych farb oraz podtozy drukowych.

Demonstrowane zdjecia oraz opisy mogg zawierac¢ elementy wyposazenia opcjonalnego. Producent
zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych oraz zmian w wyposazeniu uzaleznionych od specyfiki
danego kraju. Blizsze informacje uzyskacie Panstwo w lokalnym przedstawicielstwie KBA.



koenig-bauer.com/pl

Tekst oraz zdjecia wolno wykorzystywac
wytgcznie za zgodg Koenig & Bauer AG.
Zdjecia mogg prezentowac elementy
wyposazenia dodatkowego, ktére nie
jest ujete w podstawowej cenie maszyny
Producent zastrzega sobie prawo do
zmian technicznych i produkcyjnych.



