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Rapida 75 PRO

KOENIG & BAuEg

Rapida 75 PRO:
- bezpieczna produkcja
w formacie B2

Lepsze wyposazenie i wigkszy
stopien automatyzacji - tak mozna
podsumowac gtowne cechy maszyny
Rapida 75 PRO. Ta maszyna pra-
cujgca w formacie B2 pozwala na
bezpieczng produkcje w gérnym
segmencie wydajnosci. A to
wszystko z dynamikag produkcji do
15.000 ark./h. w standardzie oraz
16.000 ark./h w opciji.
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Maszyna Rapida 75 PRO wyrdznia sie nowa
koncepcja obstugi. Stanowisko sterowania
ErgoTronic wraz z obstugg poprzez ekran
dotykowy TouchTronic nalezg teraz takze do
wyposazenia standardowego maszyn matofor-
matowych Rapida. Pozwala to na eliminacje
dotychczasowego podziatu pomiedzy wyswie-
tlaczem wyktadania dla obstugi maszyny oraz
stanowiskiem sterowania dla zarzgdzania
zleceniami.

Takze w kwestii czasoéw narzgdzania Rapida

75 PRO pozostawia konkurencje daleko w tyle.
System automatycznej wymiany form dru-
kowych FAPC, urzgdzenia myjgce CleanTronic,
opcja szybkiej zmiany zlecenia ,One-Button-
-Job-Change” redukujg czas konieczny do pra-
widtowego ustawienia maszyny i zwalniajg dru-
karza z koniecznos$ci wykonywania rutynowych
czynnosci.

Znajdziecie tu Panstwo takze dojrzate roz-
wigzania mechaniczne dostepne w obszarze

wszystkich modutéw maszyny odpowie-
dzialnych za technike druku. Rapida 75 PRO
charakteryzuje sie niewielkim zuzyciem energii i
jest niezwykle kompaktowa. Mimo to umozliwia
ona produkcje maksymalnego formatu arkusza,
wykraczajgcego poza standard, wynoszgcego
53 X 75 mm, a jako format specjalny nawet 60,5
x 75 mm. W przypadku druku w amerykanskim
formacie ,letter” badz druku typowych for-
matow katalogowych na arkuszu mozna ekono-
miczniej rozmiescic¢ uzytki.

Maszyna Rapida 75 PRO charakteryzuje sie
takze duzg elastycznoscig w zakresie moz-
liwosci jej konfiguracji. Jest ona dostgpna w
wyposazeniu do 10 zespotdw drukujgcych,
dodatkowa wiezg lakierujgca oraz odwra-
caniem arkusza Dostgpna jest rowniez z dwoma
wiezami lakierujgcymi, umozliwiajgcymi pro-
dukcje wysoko uszlachetnionych produktow
inline. Opcja ta ucieszy zaréwno drukarzy akcy-
densowych, jak i opakowaniowych.

Highlights
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Rapida 75 PRO

Perfekcyjne zarzgdzanie
stosem oraz stabilne prowadzenie
arkuszy

o4

Samonaktadak i naktadanie

Maszyna Rapida 75 PRO wyposazona zostata w nowoczesny
samonaktadak. Zostat on skonstruowany z myslg o wydajnosci
pracy do 16.000 ark./h oraz wyposazony w ruchomag nosng ptyte

stosu.

Wiele z funkcji jest dostepnych centralnie,

z poziomu stanowiska sterowania ErgoTronic.
Przyspiesza to prace w przypadku zmiany
podtoza drukowego badz tez zmiany stosu.

Urzadzenie typu non-stop przewidziane do
zastosowania w przypadku wigkszych zlecen,
pakiet do zadruku kartondw oraz inne opcje
oprzyrzgdowania uzupetniajg urzagdzenie
dodatkowo. Dzieki temu produkcja w zespotach
drukujgcych moze by¢ bezpiecznie prowadzona
zaréwno dla grubych, jak i cienkich podtozy
drukowych.

Samonaktadak

» wysokowydajny samonaktadak umozliwiajgcy
obrobke szerokiego spektrum podtozy
drukowych

centralne przestawianie formatu, marek
bocznych oraz nadmuchdéw bocznych poprzez
stanowisko sterowania ErgoTronic

nadmuchy boczne wspomagajgce rozdzie-
lanie arkuszy w przypadku trudnych podtozy
drukowych

kontrola przekoszenia arkusza dla bez-
piecznego jego prowadzenia

automatyczna regulacja bocznej krawedzi
stosu oraz dopasowywane automatyczne pod-
noszenie stosu

sterowanie ruchami samonaktadaka poprzez
serwomotory
urzadzenie typu nonstop z pojedynczymi

pretami lub automatyka dla produkcji
nonstop)

Stot sptywowy

stot z nierdzewnej, antystatycznej blachy
strukturalnej

dwie tasmy ssagce

wielokomorowy system podci$nienia oraz
ramie z rolkami z elementami prowadzgcymi
arkusz dla doktadnego, niezawodnego trans-
portu arkuszy

spowalnianie arkuszy dla optymalizacji pred-
kosci ich nadejscia do marek przednich

Naktadanie

* urzadzenie wahliwe i pojedynczy beben
naktadania

* pneumatyczne boczne marki ciggngce oraz
dysze Venturi dla optymalnego pozycjono-
wania arkusza

¢ brak koniecznosci dopasowywania wysokosci
marek kryjacych w przypadku zmieniajgcych
sie podtozy drukowych.

¢ diagonalna regulacja linii naktadania +/- 0,3
mm

Kontrola arkusza

e ultradzwiekowa oraz elektromechaniczna
kontrola podwdjnych arkuszy

 elektroniczna kontrola marek przednich

» elektropneumatyczna kontrola przelatywania
arkuszy dla ochrony przed brakujgcymi, prze-
krzywionymi badz podwdjnymi arkuszami
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Rapida 75 PRO

Zespot drukujgcy

Precyzja prowadzenia
arkusza w przypadku
druku jedno- oraz
dwustronnego

W zespotach drukujgcych maszyny Rapida 75PRO znajdziecie
Panstwo rozwigzania mechaniczne znane z potformatowych modeli

rodziny Rapida.

Sposodb biegu arkusza zostat opracowany w taki
sposob, aby podtoza drukowe przechodzity przez
maszyne catkowicie bezdotykowo oraz prawie
catkowicie prostoliniowo. Rozwigzanie to pozwala
na bezproblemowy zadruk zaréwno cienkich

jak i grubych i sztywnych podtozy z niezmiennie
wysoka jakoscia.

Dla produkcji z zastosowaniem druku dwu-
stronnego do dyspozycji uzytkownikow jest
automatycznie regulowane odwracanie arkusza.
Dostepne jest takze rozwigzanie umozliwiajgce
zadruk arkuszy w konfiguracji 4/4 lub 5/5 wraz z
dodatkowym zespotem lakierujagcym, co pozwala
na obrébke zdumiewajgco szerokiego spektrum
produktow w sposéb niezwykle efektywny.

Konstrukcja

budowa agregatowa z cylindrami drukujgcymi
0 podwodjnym obwodzie oraz systemami prze-
kazujgcymi gwarantujgcymi spokojny bieg
arkuszy

ustawienie cylindrow na godz. 7

ptaszcze cylindrow z powtokg odporng na
korozje
precyzyjne odtaczanie cylindrow formowych i

gumowych dzieki pierscieniom przeciwmurze-
niowym i bezluzowemu utozyskowaniu

mechaniczne czyszczenie pierscieni
przeciwmurzeniowych

centralne smarowanie

prowadzenie arkuszy

wspierane powietrzem, delikatne prowadzenie
arkuszy do 0,6 mm grubosci

pakiet do zadruku kartonu (CX) z dodat-
kowymi urzgdzeniami nadmuchowymi,

ssawkami oraz urzgdzeniami prowadzgcymi
arkusz przeznaczony do podtozy drukowych o
grubosci do 0,8 mm

Kontrola biegu arkusza

* puste systemy przekazujgce

uniwersalne systemy tapek

tapki i watki tapek analogiczne jak w
maszynach Rapida pracujgcych w zakresie

srednich i duzych formatéw

wysoko uszlachetnione progi tapek oraz
strukturyzowane naktadki dla uzyskania
wysokiej sity trzymania

wysoka doktadnos$c¢ pasowania niezaleznie
od predkosci produkcji oraz stosowanego
podtoza drukowego

bez koniecznosci dopasowywania systemow
tapkowych przy zmianach grubosci podtoza
drukowego

Ustawienia pasowania

» zdalne ustawianie pasowania ze stanowiska
sterowania ErgoTronic

» sterowanie registrem obwodowym oraz
osiowym poprzez regulacje cylindra ptytowego

» register diagonalny realizowany przez skosne
przestawienie systemu przekazujgcego

Odwracanie arkusza
trojbebnowy system odwracania

wysoka doktadnosc¢ pasowania

naprezanie arkuszy poprzez specjalny system
tapek rozmieszczonych po stronie tylniej kra-
wedzi arkusza

w petni automatyczna zmiana trybu pracy w

ciggu maksymalnie dwdch minut
* prowadzenie arkuszy po odwracaniu za
pomocg specjalnych ptaszczy z powierzchnig
zapobiegajgcg osadzaniu sig farby
wyktadanie z odcinkiem ssania wstepnego
oraz watkiem ssgcym z trzema pierscieniami
ssgcymi (mozliwa rézna szerokosé)
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Szybka reakcja zespotu
farbowego i zmiana form
drukowych

Krotkie zespoty farbowe oraz jednopasmowe prowadzenie farby
to typowe cechy charakterystyczne maszyny Rapida. Taka kon-
strukcja pozwala na wtasciwe odprowadzanie ciepta oraz gwa-
rantuje wysokg stabilnos¢ koloréw. Dotyczy to takze maszyny
Rapida 75 PRO. Ponadto krotkie czasy reakcji pozwalajg na
redukcje ilosci powstajgcej makulatury.

Katamarz farbowy ColorTronic

odporny na ugiecia, powleczony powtoka cera-
miczng duktor farbowy

kompensacja predkosci ilosci obrotow duktora
farbowego dla rownomiernego przenoszenia
farby

strefowe elementy dozujgce odporne na
zuzycie dzigki 25 raklom strefowym z kon-
cowkami widiowymi

najszybszy czas reakcji dzigki dynamicznej
regulacji stref farbowych

mozliwose zastosowania folii do katamarza
farbowego dla umozliwienia szybkiej zmiany
farby

Zespot farbowy

.

szybko reagujace, jednopasmowe prowa-
dzenie farby, opcjonalnie z termostatowaniem
cylindra rozcierajgcego

ustawienie taktowania przybieracza far-
bowego w pigciu etapach i jego blokowanie ze
stanowiska sterowania ErgoTronic
przestawianie punktu roztarcia ze stanowiska
sterowania ErgoTronic

reczne wtgczanie i wytgczanie rozcierania
osiowego watkow farbowych gwarantujgce
osiggniecie rownomiernego rozprowadzenia,
bez efektu szablonowania

automatyczne zasprzeglanie i rozsprzeglanie
nieuzywanych zespotow farbowych ze stano-
wiska sterowania ErgoTronic

Zespot nawilzajacy

zespot nawilzajgcy z kompensacjg predkosci,
do stabilnego balansu wodno-farbowego
skosne ustawianie duktora nawilzajgcego w
celu prowadzenia $rodka nawilzajgcego na
catej szerokoséci formatu

watek pomostowy na nawilzajgcym watku
nadajgcym gwarantuje brak efektu szablono-
wania oraz wysokg stabilno$¢ farbowa

naped roznicowy do usuwania zabrudzen, wtg-
czany ze stanowiska sterowania ErgoTronic
dodatkowy watek chromowy — staty bgdz roz-
cierajgcy

Rapida 75 PRO

Stanowisko sterowania oraz technika
pomiarowa

» stanowisko sterowania ErgoTronic wraz

z panelem obstugi TouchTronic

» ErgoTronic ACR (Automatic Camera
Register) — opcja: ErgoTronic Ima-
geZoom (videolupa)

» ErgoTronic ColorDrive (pomiar
gestosci online) — opcje: ErgoTronic
Lab, ErgoTronic QualityPass, Ergo-
Tronic Instrument Flight, ErgoTronic
PSO Match

» QualiTronic ColorControl (regulacja
gestosci inline) — opcje: QualiTronic
QualityPass, QualiTronic DotView,
QualiTronic ColorView, QualiTronic
Instrument Flight, Instrument Flight
PSO Match

Wyktadanie

doérne wyktadanie umozliwia tagodny
transport arkuszy

rozne rodzaje prowadzenia arkusza dla
druku jedno- i dwustronnego

rozne rodzaje hamowania arkusza dla
druku jedno- i dwustronnego
delikatne odktadanie arkuszy dzieki
dopasowaniu wysokosci opadania
arkusza w zaleznosci od grubosci
podtoza drukowego

automatyczna roleta non-stop umozli-
wiajgca ptynng produkcje

przedtuzenie wyktadania 0 1.410 mm
(ALV2) lub 2200 mm (ALV3)

system EES (Emission Extraction
System)

Systemy suszenia

e VariDryBlue IR/TL

e VariDry UV

e VariDry HR-UV

» VariDry LED-UV

e VariDryBlue IR/TL/UV

Wymiana form

e zautomatyzowana wymiana form dru-
kowych SAPC (wypinanie i zdejmo-
wanie bez uzycia narzedzi oraz auto-
matyczne zaciskanie i napinanie form)

e w petni automatyczna wymiana form
drukowych FAPC

Zespot lakierujacy

¢ state i rownomierne nanoszenie lakieru

dzieki hydropneumatycznie dosta-
wianej komorze raklowej
* watki rastrowe o lekkiej konstrukcji
e cylinder formy lakierujacej z sys-

temem szyn szybko napinajgcych oraz

systemem szybkiego pasowania dla
doktadnego pozycjonowania formy
lakierujgcej

¢ automatyczna wymiana form lakieru-
jacych (SAPC)

e rozne urzadzenia zasilajgce lakierem

* regulacja registrow ze stanowiska ste-

rowania ErgoTronic
* dodatkowe watki rastrowe

Urzadzenie myjace

e urzgdzenie do mycia watkow
CleanTronic

¢ urzgdzenie do mycia obciggow
gumowych i cylindrow dociskowych
CleanTronic

e CleanTronic Synchro: system row-
noczesnego mycia watkow, obciggdow
gumowych i cylindrow dociskowych

¢ CleanTronic Multi: urzgdzenie myjace
umozliwiajgce zmiane farb

¢ CleanTronic UV: Urzgdzenie myjace
dla farb UV

Wyposazenie

Ropsda 75 PRO

Zespot drukujacy

wspierane powietrzem, delikatne pro-

wadzenie arkuszy do 0,6 mm grubosci

pakiet do zadruku kartonu (CX) do
podtozy drukowych o grubosci do 0,8
mm

kontrola przebiegu arkusza

Informacje ogoélne

pakiet dodatkowy High-Speed
pakiet do zadruku kartonu (CX)
pakiet dodatkowy Touch Free
Guidance

dodatkowe pakiety antystatyczne
tryb pracy UV / mieszany
zespot lakierujgcy z raklem
komorowym

odwracanie arkusza
przedtuzenie wyktadania
podwyzszenie maszyny
podwadjne lakierowanie



Wymiana form drukowych

e zautomatyzowana wymiana form drukowych
SAPC (rozpinanie i zdejmowanie bez uzycia
narzedzi oraz automatyczne zaciskanie i napi-
nanie form, czas wymiany ok. 50 sekund na
jeden zespot drukujacy)

¢ w petni automatyczna wymiana form dru-
kowych FAPC

Urzadzenia myjace

e urzgdzenie do mycia watkéw CleanTronic

e urzgdzenie do mycia obciggdw gumowych
i cylindrow dociskowych CleanTronic (dwie
belki myjace)

» szybka wymiana belki myjgcej dzigki zastoso-
waniu specjalnych zapiec¢ (bez koniecznosci
uzycia narzedzi)

indywidualne dopasowanie programow
myjgcych do podtozy drukowych

wybor programow myjgcych oraz wyswietlanie
zuzycia materiatu i Srodkéw myjgcych na sta-
nowisku sterowania ErgoTronic

CleanTronic Synchro: system réwnocze-
snego mycia watkdw, obciggdw gumowych

i cylindrow dociskowych za pomocg dwoch
belek myjgcych, w celu dalszej redukcji
czasow narzgdzania (przy 7.000 ark./h)
CleanTronic Multi: urzgdzenie myjgce umoz-
liwiajgce zmiane farb (farby UV / konwencjo-
nalne) o dwdch niezaleznych obiegach srodka
myjacego i jednym obiegu wody

CleanTronic UV: urzadzenie myjgce dla farb
UV z wyposazeniem zapobiegajgcym czasom
przestojow przed i po myciu

Perfekcyjnie rowny stos
— dla sprawnej dalszej obrobki
arkuszy

Perfekcyjne utozenie arkuszy w stos to jeden z najwazniejszych
czynnikow ptynnej dalszej obrébki produktéw. W zaleznos$ci od kon-
figuracji w maszynie Rapida 75 PRO za odpowiednie tworzenie stosu
produktéw odpowiadajg rozne systemy prowadzenia arkusza.

Prowadzenie arkusza

gorne wyktadanie umozliwia tagodny transport
arkuszy

ekran dotykowy umozliwiajgcy bezpieczng i
intuicyjng obstuge maszyny

kompensacja predkosci krzywej otwarcia tapek
dla réznych podtozy drukowych

indywidualne ustawienia wentylatorow na
wyswietlaczu dotykowym

rézne systemy prowadzenia arkusza (Venturi
w maszynach z odwracaniem arkusza oraz z
dodatkowym pakietem Touch Free Guidance;
ssgce dla maszyn do druku jednostronnego z
przedtuzonym wyktadaniem)

delikatne odktadanie arkuszy dzieki dopaso-
waniu wysokosci upadania arkusza w zalez-
nosci od grubosci podtoza drukowego
automatyczna roleta non-stop umozliwiajgca
ptynng produkcje

Aparat proszkujacy

niezawodne, zalezne od formatu produkcji
dozowanie ilosci proszku gwarantujgce wysokie
bezpieczenstwo procesow produkcyjnych
kontrola ilosci dozowanego proszku oraz jego
ilosci

Hamulce arkuszy

hamulec z 6 statymi pierscieniami ssgcymi
(zewnetrzne pierscienie z mozliwo$cig odsta-
wiania i dostawiania) lub z 3 regulowanymi pier-
Scieniami ssgcymi dla maszyn z odwracaniem
arkusza

Przedtuzenie wyktadania

» przedtuzenie wyktadania 0 1.410 mm (ALV2)
lub 2200 mm (ALV3)

» zwigkszenie produktywnosci w trybie pracy z
lakierowaniem poprzez przedtuzenie odcinka
suszgcego.

Wyktadanie




Rapida 75 PRO

ErgoTronic

- Nowaq, jeszcze prostsza obstuga

Dzieki licznym funkcjom dostepnym poprzez stanowisko sterowania
oraz funkcjom predefiniowania ustawien, a takze intuicyjnej obstudze;
praca z maszyng Rapida 75PRO jest dziecinnie prosta. Wszystkie
funkcje obstugi zostaty podzielone w sposdb czytelny i mozna nimi
sterowac¢ za pomocg nowoczesnego monitora dotykowego.
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Dodatkowy komfort obstugi zapewniajg ekrany
dotykowe z klawiszami szybkiego wyboru umiesz-
czone bezposérednio na maszynie. Maszyna
Rapida 75 PRO zostata dodatkowo wyposazona
w komponenty umozliwiajgce prace w trybie
Workflow, umozliwiajgcg potgczenie maszyny

z lokalnymi systemami sterowania produkcjg i
zarzadzania.

ErgoTronic

ekran wielkoformatowy do wizualizacji
wszystkich ustawien maszyny

obraz na zywo z kontroli QualiTronic Color-
Control na duzym ekranie

dozowanie farby ColorTronic z wyswietlaniem
stref farbowych na stanowisku sterowania
mozliwe potgczenie z istniejgcym systemem
DensiTronic Professional

odktadanie arkusza z regulacjg kata
nachylenia

motoryczne przestawianie wysokosci stano-
wiska sterowania z funkcjg pamieci

interfejs USB dla umozliwienia szybkiej
zmiany danych zlecenia

podtrzymanie napigcia w celu umozliwienia
kontrolowanego wytgczenia maszyny w przy-
padku awarii zasilania

zintegrowany modut do zdalnej diagnozy i
konserwacji z podtgczeniem do internetu dla
umozliwienia zdalnej konserwacji oraz aktuali-

zacji oprogramowania

Funkcje stanowiska sterowania

(w zaleznos$ci od wyposazenia)

program zmiany zlecenia dla automatycznego
wstepnego ustawiania zlecenia

mozliwosc zapisu wszystkich istotnych para-
metréw maszyny dla powtarzajgcych sie

zlecen

zdalne przestawianie registrow

sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
peryferyjnymi

wyswietlacz konserwacji i druk list konserwaciji
gromadzenie danych zaktadowych w potg-
czeniu z systemem LogoTronic Professional
tworzenie i wydruk karty stosu

Nowe funkcje obstugi TouchTronic

ekran dotykowy umozliwiajgcy intuicyjng
obstuge wszystkich funkcji maszyny

mniejsza ilos¢ makulatury przy rozpoczynaniu
zlecenia dzigki nowym funkcjom tworzenia
profilu farbowego

wszystkie funkcje obstugi dostepne w maksy-
malnie 2 krokach

lista zlecen z podglgdami obrazu oraz funk-
cjami optymalizacji dla kolejnosci wykony-
wania zlecen zgodnej z wprowadzonymi
danymi

przejrzysta obstuga w przypadku zastoso-
wania kolorow specjalnych

Program zmiany zlecenia JobAccess
przygotowanie kolejnego zlecenia podczas
trwajgcej produkcji

oszczednose do 50% czasu narzadzania
automatyczne wykonanie wszystkich
wybranych wstepnie procesdw narzgdzania w
optymalnej kolejnosci

wstepne ustawienia formatu oraz grubosci
podtoza drukowego

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych dla
danego podtoza nastaw powietrza

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych
dla danego zlecenia danych dozowania farby
ColorTronic

wstepne ustawienia i aktywowanie funkcji
mycia

Workflow

Funkcje specjalne / automatyzacja procesow

ErgoTronic AutoRun

 autonomiczny druk kolejki zlecen (szczegdlnie
w obszarze druku akcydenséw)

» wszystkie procesy narzgdzania, kontynuacji
druku, regulacji kolorow oraz registru prze-
biegajg kolejno i sg wzajemnie powigzane

* automatyczne wtgczania licznika prawi-
dtowych egzemplarzy po osiggnieciu odpo-
wiednich gestosci optycznych farby

* uzytkownik obserwuje jedynie procesy pro-
dukceyjne i jest zwolniony z wykonywania
dotychczasowych, rutynowych czynnosci

Stanowisko sterowania ErgoTronic ze

zintegrowana technikg pomiarowa

» stanowisko odktadania arkusza w postaci
ptyty ssacej

e do wyboru system ErgoTronic ColorDrive lub
ErgoTronic ColorControl do wykonywania
pomiarow densytometrycznych oraz Lab

CIPLink
» predefiniowanie ustawien stref farbowych
poprzez dane CIP3

LogoTronic Professional

obszerny system zarzgdzania maszyng
interfejs CIP3/CIP4 dla przygotowalni
interfejs JDF/JMF lub XML do systemu MIS
zarzgdzanie zleceniami

wstgpne ustawienia maszyny

dane centralne wtgcznie z centralnym
bankiem danych dotyczacych farb

system PressWatch dla graficznej prezentacji
catej produkcji

system SpeedWatch dla graficznej prezentacji
przebiegu zlecenia

automatyczny zapis oraz zarzgdzanie
wszystkimi protokotami jakosci

Rapida LiveApps

* mobilne stanowisko sterowania wraz z
wyswietlaczem stanu maszyny, rejestracja
zapasow, managerem konserwacji oraz
funkcjg PressCall

obliczanie oraz wyswietlacz aktualnego
zuzycia energii poprzez opcjonalny system
rejestracji

tworzenie raportow emisji CO,
zarzgdzanie magazynem oraz $ledzenie
zapasow
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Rapida 75 PRO:
Dane techniczne

Format arkusza

maksymalny (standard/opcja) 530 x 750 / 605 x 750 mm
minimalny (standard/opcja druk jedn./druk z odwr.) 300 x 300 / 210 x 297 / 350 x 310 mm
Format zadruku

standard/opcja (druk jednostronny) 520 x 735 / 585 x 735 mm
Druk z odwracaniem 510 x 735 mm
Podtoza drukowe’

Standard 0,04-0,6 mm

z wyposazeniem do kartonéw 0,8 mm

z odwracaniem arkusza 0,04 -0,5 mm
Wydajnosé produkcyjna?

do 8 zesp. druk. + zesp. lak. 15.000 ark./h
do 10 zesp. druk. + zesp. lak. 13.000 ark./h
maszyna z odwracaniem arkusza w trybie odwracania 13.000 ark./h
maszyna z pakietem High-Speed 16.000 ark./h
Wysokos$¢ stosu

Samonaktadak 840 mm
Wyktadanie 920 mm
Format ptyt i obciaggéw gumowych

format ptyt standard/opcja 605 x 745 / 660 x 745 mm
standardowy poczatek kopii 37,5 mm
format obciggu gumowego 700 x 743 mm

1 sztywnos$é podtoza drukowego jest jednym z czynnikow decydujgcych o mozliwosci zadruku.

2w zaleznosci od uwarunkowan miejscowych, stosowanych farb oraz podtozy drukowych

Demonstrowane zdjgcia oraz opisy moga zawierac¢ elementy wyposazenia opcjonalnego. Producent
zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych oraz zmian w wyposazeniu uzaleznionych od specyfiki
danego kraju. Blizsze informacje uzyskacie Panstwo w lokalnym przedstawicielstwie Koenig & Bauer.



www.koenig-bauer.com/pl

Tekst oraz zdjecia wolno wykorzystywac
wytgcznie za zgodg Koenig & Bauer AG.
Zdjecia mogg prezentowad elementy
wyposazenia dodatkowego, ktére nie
jest ujete w podstawowej cenie maszyny
Producent zastrzega sobie prawo do
zmian technicznych i produkcyjnych.



