


Rapida 106

Rapida 106:
Najwyzsza wydajnosc¢
dzieki statej innowacyjnosci

Technika stale sie rozwija - kazdego dnia,
miesigca, kazdego roku. Czasem tak szybko,
ze trudno jest za nig nadgzyc¢. Kazdy, kto
chce przetrwac¢ w wysoce konkurencyjnym
przemysle poligraficznym powinien byc¢ z
nig na biezgco. Bez watpienia udato sie to z
naszg maszyng Rapida 106.
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Od wprowadzenia maszyny Rapida 106 na
Swiatowy rynek w 2008 r. byta ona poddawana
procesowi ciggtego rozwoju. Celem byto zwigk-
szenie wydajnosci, elastycznosci oraz ekonomiki
produkcji. Konstrukcyjna optymalizacja nakta-
dania i wyktadania, dodatkowe pakiety opro-
gramowania, jak rowniez liczne systemy zorien-
towane na rynek, uczynity z maszyny Rapida
106 nie tylko mistrza $wiata w czasach narzg-
dzania, ale takze najwydajniejszy produkt w
swojej klasie.

Niezaleznie, czy jest to druk akcydensow, opa-
kowan, etykiet czy specjalnych zlecen - dzieki
wielu wariantom wyposazenia i bogatym moz-
liwosciom Rapida 106 sprosta kazdemu
wyzwaniu. I to Panstwo wybieracie techniczne
elementy maszyny, ktore najlepiej beda dopa-
sowane do Waszego spektrum zlecen.

Paleta podtozy drukowych jest rowniez bardzo
szeroka. Siega ona od cienkich podtozy, po
sztywne kartony, od folii do tektury falistej. Taka
elastycznos¢ nie ma sobie rownych. Identyczna
koncepcja dotyczy procesu uszlachetniania:
efekty potysku i matu, lakierowanie catopo-
wierzchniowe i wybiorcze, z jednym lub kilkoma

Highlights

rodzajami lakierdw, z lakierem dyspersyjnym i/
lub UV. Praktycznie wszystko jest mozliwe.

Nowoczesne moduty automatyzacji tak perfek-
cyjnie uzupetniajg naszg maszyne Rapida 106,
ze zmiana zlecenia i obstuga stajg sie czystag
przyjemnoscig. Obok wdrozonej, rewolucyjnej
koncepcji DriveTronic, na szczegdlng uwage
zastugujg nastepujgce komponenty:

e sensoryczny system naktadania bez marki
bocznej - DriveTronic SIS

e symultaniczny system wymiany form dru-
kowych - DriveTronic SPC

* system wstepnego ustawienia pasowania i roz-
poznania form drukowych - DriveTronic Plate
Ident

Kluczows role odgrywajg rowniez systemy
zarzadzania jakoscig. Rowniez tutaj Koenig &
Bauer stawia na przemyslane rozwigzania i naj-
nowoczesniejszg technologie umozliwiajgca
pomiar i regulacje jakos$ci online lub inline.
Wszystkie te $rodki sg niezbedne do ciggtego
zabezpieczenia jakosci w procesie drukowania.
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KOEMNIG & BAUER

Technika niezaleznych napedow
DriveTronic dla najwyzszego
komfortu obstugi

Prawidtowa praca maszyny arkuszowej zalezy od samona-

ktadaka. Podstawowym warunkiem sprawnego prowadzenia

produkciji jest precyzyjne oddzielenie arkuszy przez gtowice

samonaktadaka. Koenig & Bauer oferuje Paristwu najlepsze

rozwigzanie na rynku: technologie niezaleznych napedow
o4 DriveTronic dla samonaktadaka i naktadania.

Bezwatowy samonaktadak DriveTronic dopa-
sowuje sie do kazdego podtoza drukowego. Sen-
soryczny system naktadania bez marki bocznej
DriveTronic SIS wyrownuje kazdy arkusz deli-
katnie i precyzyjnie. Bez zadnych ustawien i
btedéw w docigganiu arkusza.

Samonaktadak DriveTronic

funkcje ruchu samonaktadaka sg sterowane
przez cztery serwomotory

podnoszenie stosu odbywa sie w sposob
ciggty, bezstopniowy, z automatycznym dopa-
sowaniem przesuwu do papieru/kartonu
automatyczne ustawianie formatu
automatyczna regulacja bocznej krawedzi
stosu

odczytywanie przedniej krawedzi stosu z
automatyczng regulacjg wysokosci gtowicy
samonaktadaka

korekta skrzywienia arkuszy przy gtowicy
samonaktadaka podczas trwania produkcji
odelektryzowywanie powietrza rozdziela-
jacego arkusze

Stét sptywowy

stot sptywowy z nierdzewnej, antystatycznej
blachy strukturalnej z wielokomorowym sys-
temem podcisnienia

elektronicznie sterowane spowalnianie
arkuszy dla optymalizacji predkosciich
nadejscia do marek przednich

Naktadanie

* naktadanie wahliwe delikatnie przyspie-
szajgce arkusze do bebna naktadania
przestawianie linii naktadania, marek
przednich i wysokosci marek kryjgcych przy
pomocy silnikow DriveTronic

fotoelektryczna kontrola naktadania arkuszy i
elektromotoryczna korekta ze stanowiska kie-
rowania lub wyswietlacza dotykowego

ekran dotykowy z przyciskami szybkiego
wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
maszyny

DriveTronic SIS (Sensoric Infeed System)

» opatentowany przez KBA system naktadania
arkuszy

» elektronicznie sterowane wyréwnywanie
arkuszy

* kompletnie bezobstugowe, poniewaz jest zin-
tegrowane z automatycznym ustawianiem
formatu

» doktadne pozycjonowanie arkuszy z naj-
wyzszg doktadnoscig wyrownywania

Samonaktadak i naktadanie

« opatentowany system Venturi przed linig
naktadania dla rownego wprowadzenia
arkuszy

pneumatyczne elementy napedowe do precy-
zyjnego pozycjonowania arkuszy, nawet przy
maksymalnych predkosciach produkcyjnych
regulacja bocznej krawedzi arkusza czuj-
nikiem SIS

Kontrola arkuszy

* ultradzwigkowa kontrola podwdjnego
arkusza, rowniez dla materiatow
niejednorodnych

» wielokrotna kontrola obecnoéci arkuszy

» optyczna kontrola skrzywionych arkuszy

» optyczna kontrola marek przednich z
elektropneumatyczng blokadg arkuszy
przelatujgcych

Samonaktadak non-stop

¢ manualne urzgdzenie non-stop z pojedyn-
czymi pretami dla nieprzerwanej produkcji
przy zmianie stosu

¢ w petni automatyczne urzgdzenie non-stop z
pretami sterowanymi sensorycznie, przysto-
sowane do logistyki stosu

¢ kontrola sensoryczna dla podnoszenia stosu
oraz tgczenia stosu gtdwnego i pomocniczego

¢ mozliwy wjazd stosu z trzech kierunkdw
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Blacha prowadzaca
arkusze Venturi

Zespot drukujgcy

Precyzyjnie jak w zegarku

Tak jak wszystkie inne modele Rapidy, model 106 cechuje
ptaskie prowadzenie arkuszy. Juz prawie od 50 lat cylindry doci-
skowe i systemy przekazujgce o podwojnej srednicy sg cechg

charakterystyczng Koenig & Bauer.

Dzieki przemyslanemu prowadzeniu arkuszy

w systemie Venturi, sg one bezdotykowo i bez
zarysowan transportowane przez catg maszyne.
Niezaleznie, czy cienkie, czy grube, jedno-

lub kilkuwarstwowe, Rapida 106 obchodzi

sie niezwykle delikatnie z kazdym podtozem
drukowym.

Konstrukcja

* budowa agregatowa

cylindry dociskowe i systemy przekazujgce o
podwadjnej Srednicy dla bezpiecznego prowa-
dzenia réznorodnych podtozy drukowych
ustawienie cylindrow na godzine 7

wysoka odpornosc¢ na skrecanie i stabilnosc¢
poprzez skrzynke z jednego odlewu

cigg kot zebatych dla spokojnego biegu i
wysokiej precyzji

ptaszcze cylindrow z powtokg odporng na
korozje

precyzyjne odtaczanie cylindréw formowych i
gumowych dzigki pierscieniom przeciwmurze-
niowym i bezluzowemu utozyskowaniu

» centralne smarowanie

Prowadzenie arkuszy

e delikatne i wspierane powietrzem prowa-
dzenie arkuszy poprzez urzgdzenia nadmu-
chowe oraz blachy Venturi pod bgbnem
przekazujgcym

wartosci nastaw powietrza dla powtarzalnych
zlecen ustawiane i zapisywane na stanowisku
sterowania ErgoTronic

automatyczne ustawianie grubosci podtoza
drukowego

dwustopniowe pneumatyczne do- i odsta-
wianie docisku

Uniwersalny system chwytania

* bez koniecznosci dopasowywania przy zmie-
niajgcych sie podtozach drukowych

» wysokouszlachetnione progi tapek i struktury-
zowane naktadki dla wysokiej sity trzymania

* naktadki i progi tapek wymieniane pojedynczo

* wzmocniony wat z tapkami

» szersza zewnetrzna konstrukcja tapek

Pasowanie

» przestawianie registra osiowego, obwodowego
i diagonalnego ze stanowiska sterowania
ErgoTronic

register diagonalny realizowany przez skosne
przestawienie bebna przekazujgcego
ErgoTronic ACR (Automatic Camera Register)
do automatycznego pomiaru i regulacji paso-
wania lupg video

ErgoTronic ICR (Integrated Camera Register)
do automatycznej regulacji registréow na stole
pomiarowym

QualiTronic ICR - do automatycznej regulacji
registrow w maszynie
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Perfekcyjne odwracanie
arkuszy — uruchamiane
jednym przyciskiem

Elastycznosc jest jednym z najwigkszych
atutow maszyny Rapida 106. Takze dla
druku jedno- i dwustronnego to wysoko-
wydajne urzgdzenie oferuje rozwigzania
doskonale dopasowane do wszelkich

08 Panstwa potrzeb.

Tréjbebnowe odwracanie arkusza

Odwracanie arkuszy

Sprawdzona technika systemu tréjbebnowego
pozwala na odwrocenie kazdego arkusza — az
do niewiarygodnej grubosci 0,8 mm. Proces
przestawiania przebiega z tatwoscig, bez manu-
alnej ingerencji, ze stanowiska sterowania,

po nacisnigciu jednego przycisku. Zoptymali-
zowane jest takze prowadzenie arkuszy. Spe-
cjalne ptaszcze z wysokowydajng powtoka nie
przyjmujgcg farby zapewniajg statg jakos¢ i
spojny obraz druku na wierzchniej i spodnie;j
stronie arkusza.

Konstrukcja

* sprawdzony tréjbgbnowy system odwracania
dla doktadnego pasowania po odwrdéceniu

* specjalny system tapek na begbnie odwra-
cajgcym dla obstugi szerokiego spektrum
podtozy drukowych

¢ automatyczny system zmiany trybu pracy z
jedno- na dwustronny wynoszacy ok. 2 min.

Prowadzenie arkuszy po odwréceniu

¢ ptaszcze na cylindrach dociskowych

* powtoka Anti-Marking-Coat na bebnach
przekazujgcych

¢ wyjmowane blachy prowadzace arkusze, bez
uzycia narzedzi

¢ wspierane powietrzem, delikatne prowa-

dzenie arkuszy przez urzgdzenia nadmuchowe

i blachy prowadzgce Venturi pod bgbnami

przekazujgcymi

ssawki obrotowe na bgbnie magazynujgcym

do przytrzymywania tylnej krawedzi arkusza

¢ wartosci nadmuchu z mozliwoscig ustawienia

i zapisu na stanowisku sterowania ErgoTronic

do uzycia przy powtarzajgcych sie zleceniach

kontrola przebiegu arkuszy

« system video do kontroli przebiegu arkusza

pod begbnem odwracajgcym i na wejsciu

arkuszy na wyktadanie

optyczna kontrola brakujacego arkusza
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Zespot farbowy

Perfekcja w nafarbianiu:
- dla maksymalnej jakosci

druku

Witasciwe dozowanie farby i optymalny balans farbowo-wodny to
podstawowe zatozenia dla perfekcyjnego rezultatu w druku offsetowym.
Gwarantuje to Panstwu Rapida 106 z ulepszonym, szybko reagujgcym

zespotem farbowym.

Wysoka powtarzalnos¢ zapewnia katamarz
ColorTronic poprzez jedyny w swoim rodzaju

system dozowania farby. Pozostate rozwigzania,

jak np. rozdzielanie pasma farby przy zatrzy-
maniu maszyny i wysprzeglanie nieuzywanych
zespotow farbowych, redukuje zuzycie watkow,
czasochtonne prace manualne i niepotrzebng
makulature. Dodatkowo zespdt nawilzajgcy
VariDampf gwarantuje utrzymanie prawidtowe;j
rownowagi farbowo-wodnej — i to w przypadku
kazdego zlecenia.

DriveTronic SRW

(Simultaneous Roller Wash)

» zespoty farbowe z technologiag niezaleznych
napedow

symultaniczne mycie watkéw podczas prowa-
dzenia procesow narzgdzania (poza wymiang
form drukowych)

niezalezne mycie watkow, takze podczas
produkcji

znaczne skrocenie czasow narzadzania

Katamarz farbowy ColorTronic

powtoka zapobiegajgca osadzaniu sig farby
EasyClean

czas czyszczenia zredukowany do 50%
strefowe elementy dozujgce z korncowkami
z utwardzonego metalu i powleczonym
ceramikg duktorem farbowym

zdalne ustawienie elementéw dozujgcych
wysoka powtarzalnosc dzieki odpornym na
Scieranie elementom dozujgcym farbe
liczba obrotow duktora farbowego kompen-
sowana predkoscig maszyny

Zespot farbowy

ulepszony, szybko reagujgcy zespot farbowy
taktowanie przybieracza i jego blokowanie ze
stanowiska sterowania

rozdzielenie pasma farby przy odstawieniu
docisku

ptynne przestawienie punktu roztarcia
podczas pracy maszyny ze stanowiska
sterowania

rozcieranie osiowe nadajgcych watkow
farbowych

termostatowanie duktora farbowego i
cylindrow rozcierajgcych

zredukowanie zuzycia watkow i skrocenie
czasu narzgdzania poprzez indywidualne za-/
wysprzeglanie zespotow farbowych ze stano-
wiska kierowania

urzadzenie nadmuchowe do zespotu far-
bowego dla stosowania kolordéw specjalnych
filtr mgty farbowej w przypadku stosowania
farb UV

Zespot nawilzajacy

zespot nawilzajgcy Varidamp z kompensacija
predkosci

duktor nawilzajgcy ustawiany skosnie w

celu dopasowania prowadzenia srodka
nawilzajgcego

oscylujgcy watek pomostowy na nadajgcych
watkach nawilzajgcych

naped roznicowy do usuwania zabrudzen, wtag-
czany podczas biegu maszyny ze stanowiska
sterowania

przygotowanie srodka nawilzajgcego z
cyfrowa regulacjg i wskaznikiem temperatury
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Systemy wymiany form
drukowych: skrojone na miare

12

W szczegdlnosci przy realizacji wielu matych zlecen wymiana
form drukowych staje sie procesem czasochtonnym, jezeli
oczywiscie nie dysponuje sie wtasciwg technikg. Inaczej jest z
maszyng Rapida 106, poniewaz oferuje ona najwyzszy komfort
obstugi, aby spetni¢ wszystkie wymagania. Panstwo, jako uzyt-
kownicy decydujecie sami, jaki poziom automatyzacji powinna
posiada¢ Wasza maszyna.

Od zautomatyzowanej wymiany form dru-
kowych az po system DriveTronic SPC, row-
noczesng, symultaniczng wymiang form we
wszystkich zespotach. Czy chcielibyscie
Panstwo zmienia¢ formy drukowe bez zatrzy-
mywania maszyny? Jest to mozliwe jedynie z
maszyng Rapida 106 wyposazong w system
Flying JobChange. Poza tym istnieje mozliwos$é
stosowania form drukowych bez zaginanych
krawedzi.

FAPC (Fully Automatic Plate Change)

* w petni automatyczna wymiana form
drukowych

automatyczna wymiana dla catej maszyny
po uruchomieniu programu ze stanowiska
sterowania

¢ zmiana form w 3 cyklach, synchronicznie w
kilku zespotach drukujgcych

nowy, zoptymalizowany czasowo proces
wymiany, wtgcznie z zerowaniem pasowania
dzielona tylna szyna napinajgca

DriveTronic SPC (Simultaneous Plate Change)

symultaniczna wymiana form drukowych

w petni automatyczna wymiana form dru-
kowych jednoczesnie na wszystkich zespotach
drukujgcych

bezposredni naped cylindra formowego:
naped cylindra formowego poprzez nieza-
lezne silniki (silniki high torque)

wymiana form przebiega rownolegle do
innych procesow narzgdzania w maszynie, np.
mycia obciggdw gumowych — dodatkowy czas
potrzebny do wykonania O sekund.

* kompensacja naprezen papieru

Flying JobChange

* ,zmiana zlecenia w locie” w przeciggu kilku

sekund

systemy DriveTronic SPC oraz DriveTronic

Plateldent umozliwiajg w petni automatyczna

wymiane form drukowych podczas prowa-

dzenia druku

automatyczne czyszczenie obciggdw

gumowych przy pomocy funkcji ,czysty druk”

« funkcja szczegodlnie warta polecenia w przy-
padku matych naktaddw czy wielu wersji jezy-
kowych tego samego produktu

Zmiana form drukowych

DriveTronic Plate Ident

» system do rozpoznawania form drukowych
bezposrednio w maszynie

gtowica pomiarowa umieszczona w kasecie na
formy drukowe czyta naswietlone znaczniki

pomiarowe

zostajg obliczone wstepne ustawienia
danych dla registrow wszystkich zespotow
drukujgcych

automatyczne przetworzenie wartosci kory-
gujgcych w maszynie drukujgcej

odczytanie naswietlonego kodu Data Matrix
umozliwia identyfikacje wtasciwej formy dru-
kowej w zespole drukujgcym dla aktualnego
zlecenia

¢ redukcja czasu narzgdzania, poniewaz proces
wymiany form drukowych odbywa sie w petni
automatycznie

Flying Job Change — kalkulacja produktywnosci

miliondw arkuszy

30

do 50%

wyzsza produktywnosc¢

20
10
0]
Konwencjonalna Rapida 106-4 SW2 SPC
maszyna drukujgca Flying JobChange
Wysokos$¢ naktadu: 1.000 ark.
tryb pracy dwuzmianowe;j: 2Xx7,4h
dni robocze: 220 dni w roku
stopien wykorzystania: 85% 13
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Urzqgdzenie myjqce CleanTronic:
- dla uzyskania doskonatych

efektéw mycia

14

Czasy mycia mogg wyraznie redukowac stopien wykorzystania
maszyny. Tylko czysta maszyna produkuje z najwyzszg jakoscig.

Dzigki perfekcyjnemu systemowi myjgcemu
CleanTronic maszyna Rapida 106 zbiera kazde

Urzadzenie myjace watki CleanTronic
* automatyczne mycie watkéw z zoptyma-

Urzadzenie myjace CleanTronic CleanTronic UV

urzadzenie myjgce kombi dla watkow, * wyposazenie pozwalajgce na uniknigecie

zanieczyszczenie, niezaleznie czy z watkow, lizowanym systemem nanoszenia $rodka obciggow gumowych i cylindréw dociskowych postoju przed i po myciu cylindréow w trybie
obciggéw gumowych, czy cylindréw doci- myjgcego oraz wydajnym zbieraniem $rodka z » uchylna belka myjgca dla mycia kombi- druku UV
skowych. Dotyczy to zaréwno farb konwencjo- watkow farbowych nacyjnego obciggu gumowego i cylindra » efektywniejsze narzgdzanie i zwigkszenie
nalnych, farb UV, proszku i pytu papierowego. » FastClean: szybkie mycie zespotu farbowego dociskowego zywotnosci promiennikow UV
Czy chcieliby$cie Panstwo jeszcze bardziej z predkoscig do 12.000 ark./h * rownolegte mycie watkow i obciggdéw
zaoszczedzié na kosztownych czasach mycia®? e DriveTronic SRW: mycie watkéw symulta- gumowych Czysty druk
Zalecamy wowczas uzycie systemu CleanTronic niczne do prowadzonych proceséw druku * indywidualnie programowane i centralnie ste- » zebranie pozostatosci farby z formy drukowej
Synchro. Dwie belki myjgce umozliwiajg row- rowane programy myjgce i obciggu gumowego
nolegte mycie obciggdw gumowych i cylindrow » zastosowanie suchej lub wstepnie nawilzonej » zredukowanie zuzycia materiatu i czasu mycia
dociskowych. tkaniny obciggow gumowych

* wyswietlenie zuzycia tkaniny myjgcej na sta- * wstepny wybor ilosci arkuszy

nowisku kierowania * moze zastgpi¢ mycie obciggdw gumowych

Poréwnanie symultanicznych proceséw narzadzania

wymiana form druk.
mycie obciggéw gum.
mycie cylindra doc.

mycie watkow
Z CleanTronic Synchro

wymiana form druk.

mycie obciggéw gum.
mycie cylindra doc.

mycie watkow

N
[éN]

Czas (min) 0

Bez symultanicznych proceséw

mycia

6 min
oszczednosce czasu
narzadzania

produktywnosé

~
o
C.

~
®
©
o

przy matych naktadach
CleanTronic Synchro
» system z oddzielng belkg myjgca dla obciggow
gumowych i cylindrow dociskowych
rownolegte mycie obciggu gumowego i
cylindra dociskowego
rownolegte mycie watkdw i obciggu gumowego
» CleanTronic Multi
» dodatkowy obieg myjacy dla zamiennego sto-
sowania farb
dostepny dla CleanTronic i CleanTronic
Synchro
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Zespot lakierujacy:

* nowoczesna technologia rakla komo-
rowego z watkami rastrowymi o lekkiej
budowie

przyjazna dla uzytkownika obstuga
bez narzedzi, automatyczna wymiana
watka rastrowego z systemem Anilo-
xLoader obstugiwana ze stanowiska
sterowania

DriveTronic SFC (Simultaneous Forme
Change) dla automatycznej wymiany
form lakierujgcych, przebiegajaca row-
noczesnie z innymi procesami narzg-
dzania maszyny

zautomatyzowana wymiana form
lakierujgcych w ciggu 1 min.

zdalne dostawienia docisku jak rowniez
korekta registru osiowego, obwo-
dowego i diagonalnego

zasilanie lakierem dla lakierow dysper-
syjnych i UV w oddzielnych obiegach
w petni automatyczny proces
czyszczenia

Wyktadanie AirTronic:

* aerodynamiczne wozki z tapkami

z zoptymalizowanym strumieniem
powietrza, pozwalajgce unikngc zawi-
rowan i redukujgce ilos¢ proszku
system Venturi dbajgcy o stabilne uno-
szenie sig arkuszy

dynamiczne hamulce arkuszy z kom-
pensacjg predkosci tasm ssacych
kompensacja predkosci i zalezne od
formatu dozowanie ilosci proszku
segment przedtuzenia dla wbudowania
modutdw suszgcych

system EES (Emission Extraction
System) do odsysania zanieczysz-
czonego powietrza

rozwigzania non-stop dla nieprze-
rwanej produkcji i ptynnej zmiany stosu

Systemy mycia CleanTronic:

* rownolegte procesy mycia i wstepny
wybdr programow mycia dopaso-
wanych do zlecen

CleanTronic kombinacyjne urza-
dzenie myjgce watki, obciggi gumowe
i cylindry dociskowe dla rownolegtych
procesow mycia watkow/obciggow
gumowych lub watkow/cylindrow
dociskowych

System CleanTronic Synchro z
oddzielng belka myjgca dla obciggow
gumowych i cylindréw dociskowych
CleanTronic Multi dodatkowy obieg dla
zamiennego stosowania farb

Odwracanie arkusza:

» sprawdzony tréjbgbnowy system
odwracania dla doktadnego pasowania
po odwrdceniu

automatyczny system zmiany trybu
pracy z jedno-na dwustronny wyno-
szgcy ok. 2 min.

ptaszcze na cylindrach dociskowych ze
specjalng powtoka zapobiegajgca przy-
leganiu farby

powtoka Anti-Marking-Coat na
bebnach przekazujgcych

ssawki obrotowe na bebnie magazynu-
jacym do przytrzymywania tylnej kra-
wedzi arkusza

system video do kontroli przebiegu
arkusza

Wymiana form drukowych:

* nowy, zoptymalizowany czasowo
proces wymiany form drukowych
FAPC (Fully Automatic Plate Change)
wtgcznie z zerowaniem pasowania
DriveTronic SPC (Simultaneous Plate
Change) dla symultanicznej zmiany
form drukowych, réwnolegle do innych
procesdw narzadzania

DriveTronic Plate Ident jako system do
wstepnego ustawienia pasowania i do
rozpoznania form drukowych bezpo-
Srednio w maszynie

mozliwose stosowania form drukowych
bez zaginanych krawedzi

Zespot farbowy:

zoptymalizowany zgodnie z najnowszg
wiedzg o reologii pod wzgledem prze-
ptywu i podziatu farby

wysoka powtarzalnosc dzigki pozba-
wionym dziatan ubocznych ele-
mentom dozujgcym farbe w katamarzu
ColorTronic

specjalna folia w katamarzu farbowym
do obnizenia czasu narzgdzania przy
wymianie farby lub podczas procesu
mycia

folia nie wptywa na ustawienia kata-
marza farbowego, poniewaz konczy sie
przed szczeling dozujgca

ptynne przestawienie punktu roztarcia
podczas pracy maszyny ze stanowiska
Kierowania

rozdzielenie pasma farby przy odsta-
wieniu docisku

zredukowanie zuzycia watkdéw i skro-
cenie czasu narzadzania poprzez indy-
widualne za-/wysprzeglanie zespotow
farbowych ze stanowiska kierowania
termostatowanie duktora farbowego i
cylindrow rozcierajgcych, szczegdlnie
korzystne dla technologii bezwodnej
zespot nawilzajgcy Varidamp z kom-
pensacjg predkosci dla stabilnego
balansu farbowo - wodnego

naped réznicowy zapobiegajgcy
powstawaniu zabrudzen

Zespot drukujacy:

* wysoka odpornosc¢ na skrecanie i sta-
bilnos$¢ poprzez skrzynke z jednego
odlewu

cylindry dociskowe i systemy przeka-
zujgce o podwadjnej srednicy dla bez-
piecznego prowadzenia roznorodnych
podtozy drukowych

cigg kot zebatych dla spokojnego
biegu i wysokiej precyzji

prowadzenie arkuszy Venturi dla spo-
kojnego biegu arkuszy

wartosci powietrza dla powtarza-
jacych sie zlecen ustawiane oraz zapi-
sywane na stanowisku sterowania
ErgoTronic

uniwersalny system tapek dopasowuje
sie do podtoza drukowego
mechatroniczna regulacja ustawien
registru osiowego, obwodowego i
diagonalnego

automatyczna regulacja grubosci
podtoza drukowego

dwustopniowe, pneumatyczne przy-
stawianie i odstawianie docisku
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Samonaktadak DriveTronic:
podnoszenie stosu odbywa sig w
sposob ciggty, bezstopniowy, z auto-
matycznym dopasowaniem przesuwu
do papieru/kartonu

stot sptywowy z elektronicznie ste-
rowanym spowalnianiem arkusza

dla optymalnej predkosci nadejscia
arkusza do marek przednich
motoryczna regulacja naktadania za

pomocg systemu DriveTronic Infeed
dla marek przednich, linii naktadania
oraz wysokosci marek kryjgcych
automatyczne ustawianie formatu
oraz regulacja bocznej krawedzi stosu

DriveTronic SIS: po prostu genialny!
Sensoric Infeed System

e opatentowany system naktadania
arkusza

elektronicznie sterowana regulacja
boczna

delikatne pozycjonowanie arkusza z
najwyzsza doktadnoscia

catkowicie bezobstugowy system ze
wzgledu na automatyczng regulacje
formatu

opatentowany system Venturi w linii
naktadania dla spokojnego biegu
arkusza



Rapida 106 Zespot lakierujgcy

Po prostu uszlachetnianie!
- liczne warianty
uszlachetniania inline

Réwniez pod wzgledem uszlachetniania inline maszyna Rapida 106
zaspokaja wszelkie wymagania. Najnowoczesniejsza technologia daje

pole do popisu do osiggniecia ciekawych efektéw matu i potysku, lakiero-
wania catopowierzchniowego i wybiorczego, jednym lub kilkoma rodzajami
lakierdow, lakierem dyspersyjnym i/lub UV.

Procesy towarzyszgce lakierowaniu sg rowniez Zasilanie lakierem

zautomatyzowane. W petni automatyczna » system zasilania dla lakieréw dyspersyjnych i
wymiana form do lakierowania jest realizowana UV w oddzielnych obiegach

w kilka sekund dzigki DriveTronic SFC (Simul- e centralne sterowanie ze stanowiska

taneous Forme Change). Oddzielne obiegi dla kierowania
lakierow dyspersyjnych i UV utatwiajg obstuge automatyczne mycie dla lakieréw dysper-

réznych rodzajow lakieru.

Rowniez indywidualnie okreslone programy

myjace sg uruchamiane jednym przyciskiem ze

stanowiska sterowania. Ponadto dzieki nowemu,

automatycznemu systemowi AniloxLoaders
zmiana watkow rastrowych jest dziecinnie
prosta.

Wieza lakierujaca

system lakierowania rakla komorowego

z wygrawerowanym laserowo watkiem
rastrowym

zdalne ustawianie docisku

zdalne przestawianie registra osiowego, obwo-
dowego i diagonalnego

szyna szybko napinajgca formy do lakiero-
wania z systemem pasowania

watki rastrowe o lekkiej budowie dla szybkiej i
tatwej wymiany

system rakla komorowego
hydropneumatyczne dostawianie komory
raklowej dla statego i rownomiernego nanie-
sienia lakieru

wigksza zywotnos¢ nozy raklowych dzigki
regulacji docisku HydroComp

syjnych i UV

znakomity rezultat mycia dla natych-
miastowego ponownego uzycia systemu
lakierowania

Intelligent Viscosity Logic (IVL) system regu-
lujgcy stan napetnienia i sterujacy praca
pompy w zaleznosci od lepkosci lakieru
urzadzenie podgrzewajgce do lakierow UV
specjalny cyrkulator do lakieréw metalizo-
wanych i innych zastosowan specjalnych

Zautomatyzowana wymiana form do

lakierowania

e czas wymiany ok. 1 min

* DriveTronic SFC
(Simultaneous Forme Change)

e zautomatyzowana wymiana form do
lakierowania

e wymiana form do lakierowania przebiega row-

nolegle do innych procesdw narzgdzania w

zespotach drukujgcych

urzagdzenie do automatycznej wymiany

watkoéw rastrowych

magazynek nad wiezg lakierujgca

* proces wymiany przebiega rownolegle do
innych procesdw narzgdzania

* podtagczony do programu zmiany zlecenia
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Technologia suszenia VariDry
- dla wszelkich zastosowan

20

Doskonaty rezultat suszenia dla kazdego zastosowania, niezaleznie czy
dla technologii konwencjonalnej czy UV, osigga sie z wysokowydajnymi
modutami suszgcymi z rodziny KBA VariDry.

Dzieki swojej budowie modutowej sg perfek-
cyjnie dopasowane do geometrii maszyny

i umozliwiajg elastyczne uzycie w module
posrednim lub kornicowym. Réwniez nasze $ro-
dowisko naturalne nie jest zaniedbywane:
nowe, energooszczedne systemy VariDryBue
dodatkowo wykorzystujg gorgce powietrze i
umozliwiajg redukcje mocy grzewczej. W zalez-
nosci od zlecenia, nawet do 50% w stosunku do
techniki konwencjonalnej! Energia zostaje efek-
tywniej wykorzystana, a tym samym chronione
jest srodowisko.

VariDry IR/TL

systemy suszenia promiennikami IR i raklami
gorgcego powietrza o bezstopniowej regulacji
mozliwos¢ zastosowania jako suszarki kon-
cowej lub aplikowane w zespole suszgcym
promienniki Carbon-Twin o mocy 60 W/cm
zmiana lamp bez uzycia narzedzi

pomiar temperatury stosu i automatyczne
sterowanie systemami suszenia

VariDryBlue

warianty wyposazenia zwiekszajgce efek-
tywnos¢ energetyczng

potencjat oszczgdnosci energii do 50% w sto-
sunku do systemow konwencjonalych IR/TL
ponowny obieg powietrza suszgcego w seg-
mencie przedtuzonego wyktadania

obstuga ze stanowiska kierowania

VariDry UV

kompaktowy modut suszenia UV o mocy od
160 do 200 W/cm (z mozliwos$cig bezstop-
niowej regulacji)

mozliwosc¢ uzycia jako suszarki koncowej lub
posredniej

zmiana lamp bez uzycia narzedzi
automatyczna regulacja temperatury stosu i
sterowanie systemami suszenia
rejestrowanie czasu pracy kazdego pro-

miennika, niezaleznie od jego pozycji
CleanTronic UV dla skrocenia czasu postoju
podczas mycia

VariDry HR-UV

zastosowanie promiennikow domieszko-
wanych rtecig w modutowej budowie
doktadne dopasowanie promiennikow do farb
wysokoreaktywnych

promienniki regulowane bezstopniowo w
zakresie 80 — 200 W/cm

redukcja kosztow energii dzieki mozliwosci
regulacji mocy promiennikow

suszenie do 5 farb HR-UV typu ,mokro na
mokro” w jednym module HR-UV

mozliwos¢ rezygnacji z odsysania dzigki
zastosowaniu promiennikow HR-UV bez emisji
ozonu

szybsza i prostsza wymiana modutu dzigki
zastosowaniu niezawodnych wtyczek do pod-
tgczen mediow

uniwersalny design modutdw, z mozliwoscig
zastosowania réznych promiennikow UV

VariDry LED-UV

* promienniki UV o modutowej budowie, z
diodami emitujgcymi $wiatto

* bez koniecznosci konserwacji

» dopasowanie dtugosci fal doktadnie do stoso-
wanych farb wysokoreaktywnych LED

» brak faz rozgrzewania oraz trybu pracy
stand-by

Systemy suszenia

automatyczne wytgczanie poszczegolnych
LED w zaleznosci od dtugosci i szerokosci
formatu

duza zywotnosc¢

bez zawartosci rteci

niska emisja ciepta do podtoza

taki sam obszar zastosowan jak suszarek
HR-UV



Rapida 106

Catkowicie predefiniowane
- wyktadanie Airtronic

Wyktadanie AirTronic maszyny Rapida 106 zostato zaprojektowane
specjalnie dla wysokich predkosci roznorodnych podtozy drukowych.
Réwniez przy bardzo wrazliwych materiatach mozna uzyskac¢ petng moc
produkcyjng.

ENIG & BAUER

Nowe, aerodynamiczne wozki z tapkami opty-
malizujg strumien powietrza i eliminujg zawi-
rowania, a takze redukujg ilos¢ nadawanego
pudru. Zaawansowany system Venturi zapewnia
stabilne unoszenie i tworzy jednorodny
przeptyw powietrza dla prowadzenia arkuszy.
Kazdy arkusz jest wspierany przez dynamiczne
hamulce, ktére pewnie i precyzyjnie odktadajg
je na stosie - takze przy niskich gramaturach.
Wszystkie ustawienia wyktadania AirTronic sg
cyfrowo wprowadzane i zapisywane.

Prowadzenie arkuszy

gorne prowadzenie dla delikatnego trans-
portu arkuszy

wyswietlacz dotykowy z przyciskami szyb-
kiego wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
maszyny

prowadzenie arkuszy Venturi, wszystkie
nastawy powietrza wprowadzane i zapisywane
na stanowisku kierowania

aerodynamiczne systemy tapek, bezcieniowe
dla suszenia promiennikami

kompensacja predkosci otwarcia krzywej dla
réznych podtozy drukowych

rury nadmuchowe i wentylatory pomostowe
do delikatnego odktadania arkuszy z ukierun-
kowanym pgdem powietrza, zdalnie ustawiane
zabezpieczenie obszaru wokot wyktadania
poprzez fotokomorki

Aparat proszkujacy

* pracujacy z wysoka wydajnoscig aparat prosz-
kujgcey, z jonizacjg proszku, ustawiany ze sta-
nowiska sterowania

* kompensacja predkosci i zalezne od formatu
dozowanie ilosci proszku

* zintegrowane odsysania proszku

Hamulec arkusza

dynamiczne hamulce arkusza poprzez trzy
tasmy ssace z kompensacjg predkosci, dla
delikatnego i precyzyjnego odktadania arkuszy
maksymalne wykorzystanie powierzchni
zadruku w przypadku druku dwustronnego
automatyczne dopasowanie formatu tasm
ssgcych

stacje ssgce regulowane pojedynczo na stano-
wisku sterowania

sterowanie wydajnoscig ssania w zaleznosci
od podtoza drukowego

szybka wymiana stacji ssgcych ,easy click”

Wyktadanie

System odsysania EES

» system odsysania szkodliwych dla zdrowia
obcigzen lotnymi zwigzkami organicznymi i
ozonem dzigki zastosowaniu opcjonalnego
systemu odsysania.

» przedtuzenie wyktadania

* segment przedtuzenia dla wbudowania sys-
temow suszenia

» zwiekszenie produktywnosci w trybie z lakie-
rowaniem poprzez wydtuzenie czasu suszenia

Tryb pracy non-stop na wyktadaniu

e praca z systemem non-stop bez przerywania
produkcji, mozliwa przy petnych wydajno-
Sciach produkcyjnych

e opuszczana roleta wyjezdza automatycznie w
obszar stosu

» kontrola sensoryczna dla ruchu stosu
gtéownego i pomocniczego
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Systemy logistyczne:
zwiekszenie produktywnosci

drukarni

24

Przy grubych podtozach drukowych zmiana stosu przebiega dosc¢
czesto. Oznacza to zatrzymanie maszyny, zmiane stosu, uruchomienie
maszyny. Jak duzo cennego czasu jest na to tracone? Dlatego zaleca sie

uzycie rozwigzan w postaci systemow non-stop.

Systemy pracy w trybie non-stop dla samona-
ktadaka oraz w wyktadaniu gwarantujg nieprze-
rwang produkcje oraz ptynng zmiane stosu.
Wymagacie Panstwo jeszcze wigcej? Skrojone
na miare rozwigzania PileTronic sg dopasowane
dla Panstwa wymagan produkcyjnych.

Non-stop dla samonaktadaka

* urzgdzenie non-stop z pojedynczymi pretami
dla nieprzerwanej produkcji przy wymianie
stosu

e w petni automatyczne urzadzenie non-stop
z pretami sterowanymi sensorycznie do pod-
noszenia stosu oraz tgczenia stosu gtownego i

pomocniczego
* mozliwy wjazd stosu z trzech kierunkdéw

Non-stop w wyktadaniu

* praca z systemem nonstop mozliwa przy
petnych predkosciach produkcyjnych

* opuszczana roleta wysuwa sie automatycznie
w obszar stosu

» kontrola sensoryczna przy ruchu stosu
gtdownego i pomochiczego

PileTronic

* potgczenie sterowania maszyng, systemow
pracy non-stop i doprowadzenia palet w celu
efektywnego procesu drukowania

» dostepne sprawdzone segmenty logistyczne

» stworzenie rozwigzan na zyczenie Klienta

* mozliwe bezpaletowe doprowadzenie surowca

WERARAARAREY
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Stanowisko sterowania ErgoTronic:
- nowa filozofia obstugi

26

Dzieki licznym funkcjom dostepnym poprzez stanowisko sterowania
oraz funkcjom predefiniowania ustawien, a takze intuicyjnej obstudze;
praca z maszyng Rapida 106 jest dziecinnie prosta. Wszystkie funkcje
obstugi sg rozmieszczone w sposob przejrzysty i sterowane za pomoca
monitora dotykowego.

Dodatkowy komfort obstugi zapewniajg ekrany
dotykowe z klawiszami szybkiego wyboru
umieszczone bezposrednio na maszynie -

przy samonaktadaku i na wyktadaniu. Maszyna
Rapida 106 zostata dodatkowo wyposazona w
opcje umozliwiajgce prace w trybie Workflow,
umozliwiajgcg potgczenie maszyny z lokalnymi
systemami sterowania produkcjg i zarzgdzania.

ErgoTronic

ekran wielkoformatowy do wizualizacji
wszystkich ustawien maszyny

obraz na zywo z kontroli QualiTronic Color-
Control na duzym ekranie

dozowanie farby ColorTronic z wyswietlaniem
stref farbowych na stanowisku sterowania
mozliwe potgczenie z systemem DensiTronic
Professional

odktadanie arkusza z regulacjg kata
nachylenia

motoryczne przestawianie wysokosci stano-
wiska sterowania z funkcjg pamigci.

interfejs USB dla umozliwienia szybkiej
zmiany danych zlecenia

podtrzymanie zasilania w celu umozliwienia
kontrolowanego wytgczenia maszyny w przy-
padku awarii zasilania

zintegrowany modut do zdalnej diagnozy i
konserwacji z podtgczeniem do internetu dla
umozliwienia zdalnej konserwacji oraz aktuali-
zacji oprogramowania

Funkcje stanowiska sterowania

(w zaleznosci od wyposazenia)

program zmiany zlecenia dla automatycznego
wstepnego ustawiania zlecenia

mozliwose zapisu wszystkich istotnych para-
metrow maszyny dla powtarzajgcych sig
zlecen

zdalne przestawianie pasowania

sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
peryferyjnymi

wyswietlacz konserwacji i druk list konserwaciji
gromadzenie danych zaktadowych w pota-
czeniu z systemem LogoTronic Professional
tworzenie i wydruk karty stosu

wyswietlacz podgladu druku

Funkcje obstugi TouchTronic

ekran dotykowy umozliwiajgcy intuicyjng
obstuge wszystkich funkcji maszyny

mniejsza ilos¢ makulatury przy rozpoczynaniu
zlecenia dzigki nowym funkcjom tworzenia
profilu farbowego

wszystkie funkcje obstugi dostgpne w maksy-
malnie 2 krokach

lista zlecen z podglgdami obrazu oraz funk-
cjami optymalizacji dla kolejnosci wykony-
wania zlecenn zgodnej z wprowadzonymi
danymi

przejrzysta obstuga w przypadku zastoso-
wania koloréw specjalnych

Program zmiany zlecenia JobAccess
przygotowanie kolejnego zlecenia podczas
trwajgcej produkcji

oszczednosce do 50% czasu narzadzania
automatyczne wykonanie wszystkich
wybranych wstepnie procesdw narzgdzania w
optymalnej kolejnosci

wstepne ustawienia formatu oraz grubosci
podtoza drukowego

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych dla
danego podtoza nastaw powietrza

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych
dla danego zlecenia danych dozowania farby
ColorTronic

wstepne ustawienia i aktywowanie funkcji
mycia

Funkcje specjalne / automatyzacja procesow

ErgoTronic AutoRun

« autonomiczny druk kolejki zlecen (szczegolnie
w obszarze druku akcydensow)

» wszystkie procesy narzgdzania, kontynuacji
druku, regulacji kolorow oraz pasowania prze-
biegajg kolejno i z wzajemnymi zaleznosciami

Stanowisko kierowania

* automatyczne wtgczania licznika prawi-
dtowych arkuszy po osiggnigeciu odpowiednich
gestosci farby

» uzytkownik obserwuje jedynie procesy pro-
dukceyjne i jest zwolniony z wykonywania
dotychczasowych, rutynowych czynnosci

Stanowisko sterowania ErgoTronic ze

zintegrowang technika pomiarowa

» dodatkowo do wyposazenia ErgoTronic

» stanowisko odktadania arkusza w postaci
ptyty ssacej

» do wyboru system ErgoTronic ColorDrive lub
ErgoTronic ColorControl do wykonywania
pomiarow densytometrycznych oraz Lab

CIPLink
» Predefiniowanie ustawien stref farbowych
poprzez dane CIP3

LogoTronic Professional

* obszerny system zarzgdzania maszynami dru-
kujgcymi firmy Koenig & Bauer:

interfejs CIP3/CIP4 dla przygotowalni
interfejs JDF/JMF lub XML do systemu MIS
zarzadzanie zleceniami

wstepne ustawienia maszyny

dane centralne wtgcznie z centralnym
bankiem danych dotyczgcych farb

system PressWatch dla graficznej prezentacii
catej produkcji

system SpeedWatch dla graficznej prezentacji
przebiegu zlecenia

automatyczny zapis oraz zarzgdzanie
wszystkimi protokotami jakosci

Rapida LiveApps

* mobilne stanowisko sterowania wraz z
wyswietlaczem stanu maszyny, rejestracjg
zapasow (opcja), managerem konserwacji oraz
funkcjg PressCall

e obliczanie oraz wyswietlacz aktualnego
zuzycia energii poprzez opcjonalny system
rejestracji

* tworzenie raportow emisji CO,

» zarzgdzanie magazynem oraz $ledzenie
zapasow
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Rapida 106 Technika kontrolno-pomiarowa

Pomiar nafarbienia

» system ErgoTronic ColorControl do stero-
wania i pomiaru nafarbienia online na sta-
nowisku sterowania celem wyznaczenia
gestosci optycznych i wartosci spektralnych
(opcjonalnie) z paska kontrolnego i obrazu
drukowego

system QualiTronic ColorControl do stero-
wania i pomiaru nafarbienia inline w maszynie
drukujgcej celem wyznaczenia gestosci
optycznych z paska kontrolnego

Kontrola jakosci
QualiTronic Print Check kontroluje obraz z
druku i poréwnuje go z pierwszym dobrym

obrazem pochodzgcym z kamery z rozdziel-
czoscig do 90 dpi

QualiTronic PDFCheck dodatkowo dokonuje
porownania wydrukowanych arkuszy z

obrazami pdf z przygotowalni. System wyko-
rzystuje te same kamery co QualiTronic Print
Check

QualiTronic PDFHighRes przeznaczony jest
przede wszystkim dla uzytkownikow, dla
ktorych niezbedna jest kontrola arkusza z
rozdzielczos$cig do 300 dpi. Tym samym Quali-
Tronic PDFHighRes jest jedynym systemem
na rynku, ktory spetnia wysokie wymogi prze-
mystu farmaceutycznego.

QualiTronic ,protokot z pomiaru” do automa-
tycznego protokotowania i certyfikowania,
celem przekazania klientowi koncowemu
cyfrowa lupka ErgoTronic ImageZoom
podglad obrazu druku na zywo

I tak na przyktad systemy online i inline do

Technika kontrolno pomiarowa

czenie. Firma Koenig & Bauer jest do tego

K ° & B najlepiej przygotowana i oferuje do maszyny
O Oe n Ig q u e r Rapida 106 zorientowane na przyszto$¢ rozwig-

zania do zabezpieczenia jakosci w druku.

Pasowanie

 ErgoTronic ACR (Automatic Camera Register)
do automatycznego pomiaru i regulacji regi-
strow oddzielng lupg video

Naktady zmniejszaja sie, a czasy dostaw skracajg. Row-
y . )g sle, Yy 13 » ErgoTronic ICR (Integrated Camera Register)

noczesnie jednak wymagania dotyczace jakosci i ekono- . o
] .. I - X do automatycznego pomiaru registrow ze
micznosci produkgji rosng. W zwigzku z tym nowe idee stotu pormiarowego
i kierunki w budowie maszyn drukujgcych sg absolutng « QualiTronic ICR do automatycznej regulacii
28 koniecznoscig. registrow w maszynie 29



Highlights Dane techniczne

Rapida 106:
Dane techniczne

W skroécie: komponenty maszyny utatwiajgce

szybsze narzgdzanie

19 18

20

21

1 RS 106
* Przekrawacz potgczony z panelem ste-
rowania

2 Samonaktadak DriveTronic

e cztery niezalezne serwomotory

* najwyzsza zdolnos¢ predefiniowania
ustawien

3 DriveTronic SIS
* sensoryczny system wprowadzania
arkusza, bez uzycia marek ciggnacych

4 DriveTronic Infeed
» zdalna, motoryczna regulacja linii
naktadania

5 Zespot farbowy

» katamarz farbowy ColorTronic; dozo-
wanie farby bez nadmiernego zuzycia
elementow

» odtgczanie nieuzywanych zespotow

17

6 Zespot drukujacy
» blachy prowadzgce Venturi z mozli-
woscig predefiniowania ustawien

7 Odwracanie arkusza
* w petni automatyczna zmiana trybu
pracy w ok. 2 minuty

8 FAPC

(Fully Automatic Plate Change)

* w petni automatyczna zmiana form w
trzech cyklach

9 DriveTronic SPC

(Simultaneous Plate Change)

e w petni automatyczna zmiana form
na wszystkich zespotach drukujgcych
jednoczesnie

10 Flying JobChange
* W petni automatyczna zmiana form
drukowych podczas druku naktadu

16

15 14 12

13

11 DriveTronic Plate Ident
* rozpoznawanie form bezposrednio w
maszynie

12 Systemy myjace Clean Tronic
* urzadzenia myjgce kombi dla redukcji
czasow mycia

13 CleanTronic Synchro

» dwie belki myjgce dla rownolegtego
mycia obciggdw gumowych oraz
cylindra dociskajgcego

14 DriveTronic SFC

(Simultaneous FormeChange)

» zautomatyzowana wymiana form
lakierujgcych, rownolegle do innych
procesOw narzgdzania w zespole
drukujgcym

10

1

15 AniloxLoader

e w petni automatyczna wymiana
watkow rastrowych

e podtgczony do programu zmiany
zlecenia

e proces wymiany przebiega rownolegle
do innych procesdw narzadzania

16 Zasilanie lakierem

« sterowanie centralne poprzez stano-
wisko sterowania

¢ w petni automatyczny proces czysz-
czenia w przypadku lakierow dysper-
syjnych oraz UV

17 Woysokowydajna technologia
suszenia VariDry

e VariDry IR/TL

e VariDry UV

e VariDry HR-UV

e VariDry LED-UV

e VariDryBe

18 Wpyktadanie AirTronic

* sterowane powietrzem z mozliwoscig
predefiniowania

¢ wysokowydajne urzgdzenie prosz-
kujace z funkcjg roztadowywania
tadunkow elektrostatycznych, obstuga
ze stanowiska sterowania

¢ dynamiczne hamulce arkuszy, obstuga
ze stanowiska sterowania

¢ automatyczna roleta non — stop

19 Stanowisko sterowania ErgoTronic

e program zmiany zlecen JobAccess

¢ zapisanie profilu pracy dla powta-
rzalnych zlecen

» zapis danych zaktadowych

* zintegrowana technika pomiarowa i
regulacyjna

e ErgoTronic AutoRun

* Rapida LiveApp / Production App

20 Technika pomiarowa i regulacyjna
* ErgoTronic ACR

» ErgoTronic ColorControl

» ErgoTronic ICR

* QualiTronic ColorControl

* QualiTronic ICR

* QualiTronic PrintCheck

* QualiTronic PDFCheck

* QualiTronic PDF HighRes

21 Automatyzacja procesow
e LogoTronic

e CIPLinkX

* LogoTronic Professional

Format arkusza
maksymalny (druk jedno-/ dwustronny)
format specjalny (druk jednostronny)

minimalny (druk jedno-/ dwustronny)

Format zadruku
maksymalny (druk jedno-/ dwustronny)

format specjalny (druk jednostronny)

Podtoza drukowe’

standard

z wyposazeniem do kartonéw

z wyposazeniem do tektury falistej
z wyposazeniem do folii

maszyna z odwracaniem arkusza:

maszyna z odwracaniem arkusza i
wyposazeniem do kartonow

Krawedz na chwyt

Wydajnosé produkcyjna?

do 9 zespotow drukujgcych + zespot lakierujgcy
lub 10 zespotéw drukujgcych

z odwracaniem arkusza do 10 zespotéw drukujgcych

w druku jednostronnym

z odwracaniem arkusza do 10 zespotéw drukujgcych

w druku jedno- i dwustronnym

Z pakietem High-Speed?

do 9 zespotow drukujgcych + zespot lakierujgcy
lub 10 zespotdw drukujgcych

z odwracaniem arkusza do 10 zespotow drukujgcych

w druku jedno- i dwustronnym

Wysokosé stosu od podtoza
samonaktadak

samonaktadak w trybie non-stop
wyktadanie

wyktadanie w trybie non-stop

Format ptyt i obciggéw gumowych
format ptyt
standardowy poczatek kopii

format obciggu gumowego

740 x 1.060 / 740 x 1.060
750 x 1.060 / 780 x 1.060
340 x 480 / 400 x 480

730 x 1.050 / 720 x 1.050
740 x 1.050 / 770 x 1.050

795 x 1.060
36
860 x 1.070

ark./h
ark./h

ark./h

ark./h

ark./h

farbowych * sztywno$é materiatu jest jednym z czynnikéw decydujacych o mozliwogci zadruku.

2w zaleznosci od uwarunkowan miejscowych, stosowanych farb oraz podtozy drukowych.




Wyposazenie

Przeglad mozliwych wariantow
wyposazenia*

Ogoélne

zakres stosowanych podtozy: 0,04 do

0,70 mm (maks. wydajno$¢ prod. w
zaleznosci od sztywnosci podtozy)

pakiet CX dla kartonu do 1,2 mm

pakiet do tektury falistej do 1,6 mm

pakiet do zadruku folia/plastik

pakiet do d UV (wtgcznie HR-UV i LED-UV)
zespot suszacy

zespot lakierujgey

zespot numerujacy

zespot perforujacy

zespot koronujacy

Samonaktadak

wysokowydajne odelektryzowywanie wtgcz. z

bocznymi nadmuchami i jonizacjg
automatyka non-stop z ptyta nosng stosu
automatyka non-stop dla logistyki stosu

wolno stojgce urzgdzenie do wstepnego
przygotowywania stosu

przekrawacz arkuszy

Naktadanie

DriveTronic SIS

odsysanie pytu

urzgdzenie gtosnomadwigce pomigdzy naktadaniem

i wyktadaniem

Zespo6t drukujacy

prowadzenie arkusza Venturi

kontrola przebiegu arku

w petni automatyczna zmiana form FAPC
symultaniczna wymiana form SPC

DriveTronic Plate Ident

Odwracanie arkusza

specjalny tréjbgbnowy system odwracania

ptaszcze na cylindrach dociskowych po odwracaniu

powtoka Anti-Marking-Coat na bgbnach
przekazujgcych po odwracaniu

system video kontroli biegu arkusza

Zespot farbowy

watki do farb konwencjo

watki do farb UV

termostatowanie zespotu farbowego
chtodzenie duktora farbowego
mieszadta do farb

wychwytywacz zanieczyszczen
urzgdzenie do druku Irisowego

system zasilania farbowego z potgczeniem ze
stanowiskiem sterowania

Zespot nawilzajacy

naped réznicowy

Urzadzenie myjace

CleanTronic - mycie obciggéw gumowych/ cylindra

dociskowego i watkow

CleanTronic Multi — dla zastosowania réznych
technologii drukowania

CleanTronic Impact z wstepnie nawilzong tkaning

CleanTronic Synchro
CleanTronic Synchro Multi
CleanTronic UV

czysty druk

Zespot lakierujagcy

zespot lakierujgey z raklem komorowym
zauto
DriveTronic SFC

tyzowana zmiana form do lakierowowania

Anilox Loader

drugi obieg lakieru dla wymiennego zastosowania

lakieru

system zasilania lakieru przy uzyciu pomp
elektrycznych

system zasilania i czyszczenia dla lakierow
dyspersyjnych z przytgczeniem do stanowiska
sterowania

system zasilania i czyszczenia dla lakierow
dyspersyjnych i UV z przytgczeniem do stanowiska
sterowania

Speciality Coating Circulator

urzgdzenie do podgrzewania lakieru

Wyktadanie

dynamiczny system hamulcow

sterowanie proszku z funkcja predefiniowania
automatyczna roleta -stop, opuszczana

aparat proszkujacy z przytagczeniem do stanowiska
sterowania oraz funkcjg roztadowywania tadunkoéw
elektrostatycznych

odsysanie proszku
EES - Emission Extraction System

przedtuzenie wyktadania dla instalacji suszenia

Systemy suszace

VariDry IR - suszenie koricowe
VariDry IR/TL -suszenie koricowe
VariDry IR/TL/UV - suszenie koncowe
VariDry UV - suszenie koncowe
VariDry IR/TL -suszenie posrednie
VariDry UV -suszenie posrednie
technologia VariDry HR-UV

technologia VariDry LED-UV

Technika pomiarowa i regulacyjna
ErgoTronic ACR

ErgoTronic ICR

QualiTronic ICR

ErgoTronic ColorControl
QualiTronic ColorCo L
QualiTronic Sheetldent
QualiTronic PrintCheck
QualiTronic PDFCheck
QualiTronic PDF HighRes

QualiTronic “Protokoty pomiarowe”

Automatyzacja proceséw / potaczenie w sie¢
LogoTronic

LogoTronic Professio

ErgoTronic AutoRun

Rapida LiveApps

* Zmiany konstrukcyjne producenta zastrzezone. Tabela obejmuje takze wyposazenie dodatkowe (nie zwarte w cenie podstawowej maszyny)




