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Rapida 105 PRO

— bezpieczna przysztos¢ druku
przy zwiekszonym stopniu
produktywnosci

Bez wzgledu na rodzaj produkcji
— czy to akcydensowej, opakowa-
niowej czy tez produkcji etykiet —
stuprocentowy transfer techno-
logii z maszyny KBA Rapida 106
- mistrza swiata w czasach narzga-
dzania — pozycjonuje maszyne
Rapida 105 PRO w gérnym seg-
mencie wydajnosci.

Nowa generacja maszyn pracujgcych w zakresie
$rednich formatow otwiera interesujgce per-
spektywy zdobycia dodatkowych segmentow
rynku. Dzigki swojej elastycznosci moze ona
znalez¢ zastosowanie produkcji praktycznie
kazdego rodzaju, a szeroki stopien automatyzacji
daje mozliwos$¢ predefiniowania ustawien na naj-
wyzszym $wiatowym poziomie. Maszyna ta spetni
wymagania zarowno drukarzy akcydensowych, jak
i drukarzy opakowan.

Maszyna Rapida 105 PRO oferuje rozwigzania
dopasowane do wszelkiego rodzaju wymagan jej
uzytkownikow.

Od systemow prowadzenia arkusza non-stop oraz
naktadaka DriveTronic i wyktadania AirTronic po w
petni automatyczny system logistyki stosu - roz-
wigzania te czynig z maszyny perfekcyjne urzg-
dzenie do pracy dtugodystansowe;.

Ponadto technologia podwdjnego lakierowania
daje prawie niczym nieograniczong swobode

uszlachetniania inline.

Highlights

Zapraszamy do zapoznania sie juz dzis$ ze zwiek-
szonym stopniem elastycznosci i automatyzacji!

Poznajcie Paristwo maszyne Rapida 105 PRO!

Rapida 105 PRO — Best in Class

Samoaktadak DriveTronic z centralng tasma

ss3cy
nowe systemy tapek
zoptymalizowane zespoty farbowe
prowadzenie arkuszy Venturi
technologia suszenia KBA VariDry
wysoki stopiert automatyzacji
wyktadanie AirTronic
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Rapida 105 PRO

KOENIG & BAUER

Stot z tasma ssaca

oraz panel obstugi na

naktadaniu zespotu

04 drukujacego

Samonaktadak DriveTronic
- perfekcyjne zarzqdzanie

stosem

Samonaktadak i naktadanie

Technologia DriveTronic to rozwigzanie unikatowe na skale globalng.
Samonaktadak DriveTronic pozwala na automatyczne wykonywanie
predefiniowanych nastaw formatow oraz powietrza. Dane do nastaw
wstepnych przesytane sg ze stanowiska sterowania ErgoTronic bez-
posrednio do sterowanych cyfrowo podzespotdw maszyny za posred-
nictwem programu do zmiany zlecen JobAccess.

Caty proces narzgdzania na samonaktadaku
nastepuje symultanicznie do innych procesow
narzadzania. Tym samym maszyna Rapida
105 PRO dysponuje technologig identyczng z
maszyng Rapida 106.

Samonaktadak DriveTronic

wysokowydajna gtowica ssgca charaktery-
zujgca sig prostg obstuga

funkcje ruchu samonaktadaka sg sterowane
przez 4 serwomotory

podnoszenie stosu w sposob ciggty, bez-
stopniowy, z automatycznym dopasowaniem
przesuwu (papier/ karton)

automatyczna regulacja powietrza, kompen-
sowana predkoscig

powietrze rozdzielajgce tylng krawedz arkuszy
pozbawione tadunkow elektrostatycznych
automatyczne ustawienie formatu
automatyczna regulacja bocznej krawedzi
stosu

odczytywanie przedniej krawedzi stosu z
automatyczng regulacjg wysokosci gtowicy
samonaktadaka

korekta skrzywienia arkuszy przy gtowicy
samonaktadaka podczas trwania produkcji
funkcja szybkiego uruchamiania

Stét sptywowy

centralna tasma ssaca, bez szczotek
elektronicznie sterowane spowalnianie
arkuszy

4 komory ssgce z indywidualng regulacjg
cisnienia

Pneumatyczna marka boczna

» proces dociggania arkuszy wolny od zadrapan

» wielokomorowy system ssgcy z mozliwoscig
dopasowania do réznorodnych podtozy
drukowych

* potgczenie z automatycznym ustawianiem
formatu

Naktadanie

* mozliwo$¢ predefiniowana wielu ustawien
centralne przestawianie rownolegtej lub
skosnej linii naktadania

centralne ustawianie wysokosci marek
kryjacych

ekran dotykowy z przyciskami szybkiego
wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
maszyny

Kontrola arkuszy

» ultradzwiekowa kontrola podwodjnego arkusza,

rowniez dla materiatow niejednorodnych

wielokrotna kontrola arkuszy

optyczna kontrola arkuszy skrzywionych i
marki bocznej

optyczna kontrola marki przedniej z
elektropneumatyczng blokadg arkuszy
przelatujgcych

mechaniczna blokada ciat obcych

Tryb non-stop dla samonaktadaka

* w petni automatyczny naktadak non-stop z
systemem grabi, w potgczeniu z PileTronic

* urzgdzenie non-stop z pojedynczymi pretami
dla ciggtej produkcji przy zmianie stoséw

* mozliwy wjazd i wyjazd stosu w trzech
kierunkach
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Rapida 105 PRO

Nowa definicja odwracania:
- Rapida 106 inside

Dzieki konsekwentnej realizacji kon-

cepcji wspolnej platformy maszyna

Rapida 105 PRO wykorzystuje

transfer technologii z maszyny

Rapida 106 i dzieki temu dysponuje

obecnie tak samo wysokowydajnym
06 systemem odwracania arkusza.

Odwracanie arkusza

System w petni automatycznego odwracania
arkusza charakteryzuje sig prostym i przej-
rzystym systemem obstugi przy jednoczesnym
skréceniu czasow narzadzania.

Pakiet wyposazenia maszyny Rapida 105 PRO
wraz z komponentami automatyzacji oraz urzg-
dzeniem do mycia CleanTronic gwarantuje
zwigkszong efektywnosc i ekonomike produkcji
maszyny.

Prowadzenie arkuszy

« delikatne i wspierane powietrzem prowa-
dzenie arkuszy poprzez urzadzenia nadmu-
chowe oraz blachy Venturi

Odwracanie arkuszy

¢ automatyczne ustawianie grubosci podtoza
drukowego
¢ wyjmowane blachy prowadzgca arkusz

Uniwersalny system chwytania

¢ bez koniecznosci dopasowywania przy zmie-
niajgcych sie podtozach drukowych

* wysoko uszlachetnione progi tapek i struktu-
ryzowane naktadki dla wysokiej sity trzymania

* naktadki i progi tapek wymieniane pojedynczo

¢ wzmochiony wat z tapkami

Pasowanie

¢ przestawianie registra osiowego, obwodowego
i diagonalnego

* register diagonalny realizowany przez skosne
przestawienie bebna przekazujgcego

e ErgoTronic ACR do automatycznego pomiaru i
regulacji pasowania

Odwracanie arkusza

¢ odwracanie arkusza za pomocg potréjnych

systemow gwarantujgce doktadnosce

pasowania

Specjalny system tapek bgbna odwracajgcego

umozliwiajgcy prace z szerokim spektrum

podtozy drukowych

¢ W petni automatyczna zmiana trybu pracy w
ciggu maksymalnie dwdch minut

* Naprezanie arkuszy poprzez specjalny system
obrotowych ssawek rozmieszczonych po
stronie tylniej krawedzi arkusza

* System video do obserwacji arkusza pod
bebnem odwracajgcym oraz na odcinku wzno-
szgcym wyktadania

Prowadzenie arkuszy po odwracaniu

¢ ptaszcze na bebnach z powierzchnig Anti-
-Marking-Coat zapobiegajgca osadzaniu sie
farby na systemach przekazywania
delikatne prowadzenie arkusza Venturi

* predefiniowanie oraz zapis ustawien

powietrza na stanowisku sterowania Ergo-

Tronic dla powtarzajgcych sig zlecen

optyczna kontrola brakujgcego arkusza

« system video obserwacji arkusza na
wyktadaniu

Dostepne konfiguracje z odwracaniem

« wszystkie warianty (bez lakieru) do 10
zespotow drukujgcych

¢ konfiguracja specjalna na zapytanie
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Rapida 105 PRO

Zespot farbowy

Zespot farbowy wyposazony
w technologie DriveTronic

DriveTronic SRW (Simultaneous Roller Wash)

zespoty farbowe z technologig pojedynczych
napedow

symultaniczne mycie watkow podczas pro-
wadzenia proceséw narzgdzania (poza
wymiang form drukowych)

niezalezne mycie watkow, takze podczas
produkcji

znaczne skrocenie czasow narzgdzania

Katamarz farbowy ColorTronic

powtoka utatwiajgca czyszczenie

czas czyszczenia zredukowany o ponad 50%
rakle strefowe z koncowkami widiowymi oraz
duktorem farbowycm z powtokag ceramiczna
zdalne sterowanie raklami strefowymi

wysoka powtarzalnosc¢ dzieki odpornym na
Scieranie elementom dozujgcym farbe
kompensacja predkosci ilosci obrotow duktora
farbowego

Maszyna Rapida 105 PRO zostata teraz wyposazona w opcje
DriveTronic SRW (Simultaneous Roller Wash). Wysprzeglane w
standardzie zespoty farbowe moga zosta¢ wyposazone w naped
DriveTronic. Dzigki temu mycie zespotow farbowych moze nastgpowac
W sposob zupetnie niezalezny, a co za tym idzie — symultanicznie do
wszystkich innych procesow narzgdzania. W przypadku nieuzywanych
zespotow farbowych proces ten moze byc¢ realizowany podczas
produkcji. To rozwigzanie jest optymalne w przypadku czestych zmian
farb i pozwala na skrocenie czasow nastaw.

Zespot farbowy

» szybko reagujgcy zespot farbowy

ustawienie taktowania przybieracza far-
bowego i jego blokowanie ze stanowiska
kierowania

rozdzielenie pasma farby przy odstawieniu
docisku

automatyczne przestawianie punktu roztarcia
ze stanowiska sterowania

rozcieranie osiowe nadajgcych watkow
farbowych

termostatowanie duktora farbowego i watkow
rozcierajgcych

redukcja zuzycia watkdw i znaczne skrocenie
czasu narzgdzania poprzez indywidualne za-/
i wysprzeglanie zespotow farbowych ze stano-
wiska kierowania

symultaniczne mycie zespotu farbowego oraz
obciggow gumowych

Zespot nawilzajacy

* nowy zespot nawilzajgcy Varidamp, z
kompensacjg predkosci, do stabilnego balansu
farbowo-wodnego

» duktor nawilzajgcy ustawiany skosnie w
celu wtasciwego rozprowadzenia $rodka
nawilzajgcego

* naped roznicowy do usuwania zabrudzen,
wtgczany podczas biegu maszyny ze stano-
wiska kierowania
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Rapida 105 PRO

Réznorodnos¢ wariantow
przy zmianie form drukowych

Odpowiednio do rodzaju zlecenia i obtozenia
maszyny Rapida 105 PRO oferuje Panstwu
narzedzia pozwalajgce na skrdocenie czasu
narzgdzania.

10

Panstwo jako uzytkownik decydujecie o tym,
jaki stopien automatyzacji jest dla Panstwa
optymalny. Peten wybor - od wariantéw zauto-
matyzowanych po w petni automatyczne.
Maszyna Rapida 105 PRO gwarantuje szybki

i doktadny sposob pozycjonowania formy na
cylindrze — nawet przy wyborze najprostszych
rozwigzan.

SAPC (Semi Automatic Plate Change)

zautomatyzowana zmiana form drukowych

e pneumatyczne otwieranie i zamykanie ostony
cylindra formowego

¢ automatyczne przemieszczenie do pozycji
wymiany

* automatyczne zaciskanie i napinanie formy
drukowej

» dzielona tylna szyna napinajgca

FAPC (Fully Automatic Plate Change)

w petni automatyczna zmiana form drukowych

» automatyczna wymiana dla catej maszyny
po uruchomieniu programu ze stanowiska
kierowania

» zmiana form w 3 cyklach, synchronicznie w
Kilku zespotach drukujgcych

* nowy, zoptymalizowany czasowo proces
wymiany

» dzielona tylna szyna napinajgca

Ustawianie pasowania:

» zdalna regulacja ustawien registru osiowego,
obwodowego i diagonalnego.

 realizacja registru diagonalnego poprzez
skosne ustawienie bebna przekazujgcego

Wymiana form drukowych

Register obwodowy

Register osiowy

LI | LW |

»
| >
LI | LW |

Register diagonalny
(sko$ne ustawienie bebna przekazujgcego)

—_— //
—r | | -
- //
// ——
= :
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Rapida 105 PRO

Urzqgdzenie myjgce CleanTronic:
- wysokowydajne i przyjazne dla
srodowiska

Przeprowadzanie procesow mycia podczas produkcji wiekszych
naktadow lub w przypadku zmiany zlecenia z reguty jest bardzo
czasochtonne, jest jednak niezbedne dla utrzymania jakosci
produkcji na niezmiennie wysokim poziomie. Na to Rapida 105
PRO jest rowniez swietnie przygotowana.

Roznorodnos¢ dostepnych systemow myjgcych
pozwala na ich indywidualne dopasowanie do
potrzeb klienta oraz wykorzystanie w automa-
tyzacji procesow produkcyjnych. Rownolegle
prowadzone procesy mycia oraz szeroki wybor
programow myjgcych dopasowanych do danego
zlecenia pozwalajg na osiggnigcie znakomitych
efektow w jak najkrétszym czasie.

CleanTronic Multi

» zasilanie srodkiem myjgcym dla wielu mediow
przy zastosowaniu réznego rodzaju farb

» oddzielne obiegi myjgce dla zamiennego sto-
sowania farb konwencjonalnych oraz UV

» system szybkiej wymiany pomigdzy farbami
konwencjonalnymi oraz UV

* mozliwo$¢ wyboru systemu oraz programu

Urzadzenie myjace watki CleanTronic
* indywidualne programowanie oraz centralne
sterowanie programami myjgcymi

Urzadzenie myjace obciagi gumowe oraz
cylindry dociskowe CleanTronic

uchylna belka myjgca dla mycia kombi-
nacyjnego obciggu gumowego i cylindra
dociskowego

indywidualnie programowane i centralnie ste-
rowane programy myjace

rownolegte mycie watkdw i obciggdw

myjacego poprzez stanowisko sterowania

Funkcja czysty druk
» zebranie pozostatosci farby z formy drukowej

gumowych i obciggu gumowego (wstepny wybdr liczby
» zastosowanie suchej lub wstepnie nawilzonej arkuszy)
tkaniny » zredukowanie zuzycia materiatu i czasu mycia

obciggow gumowych
* moze zastgpi¢ mycie obciggdw gumowych
przy matych naktadach

wyswietlenie zuzycia tkaniny myjgcej na sta-
nowisku sterowania

Oszczednos$é czasu narzadzania dzieki zastosowaniu CleanTronic

Bez symultanicznych
proceséw mycia
mycie obciggdéw
gumowych
mycie watkow

Z CleanTronic

mycie obciggdéw
gumowych
mycie watkow

12 t (min) 0 2

3 min .
oszczednoscilczasu

CleanTronic UV

* wyposazenie WashTronic pozwalajgce na unik-
nigcie postoju przed i po myciu cylindrow w
trybie druku UV

» efektywniejsze narzgdzanie i zwigkszenie
zywotnosci promiennikow UV

DriveTronic SRW

* kompletny system mycia watkéw wypo-
sazony w technologie pojedynczych napeddw,
pozwalajgcy na petng automatyzacje pro-
cesow mycia



Rapida 105 PRO

Nowoczesna technologia stanowiska
kierowania ErgoTronic

ekran dotykowy dla utatwionej obstugi
wszelkich funkcji maszyny

program zmiany zlecenia JobAccess
dla automatycznego i uporzagdko-
wanego przebiegu procesow narzg-
dzania za pomoca jednego przycisku
zapisanie profilu pracy dla powta-
rzalnych zlecen

zintegrowany modut zdalnej diagnozy
Koenig & Bauer PressSupport 24 z
przytagczeniem do Internetu dla dia-
gnozy i aktualizacji oprogramowania
podtaczenie do systemu zarzagdzania
LogoTronic Koenig & Bauer

\

Zespot lakierujacy:

nowoczesna technologia rakla komo-
rowego z watkami rastrowymi o lekkiej
budowie

komora raklowa przestawiana hydro-
pneumatycznie, gwarantujgca rowno-
mierne nanoszenie lakieru

zasilanie lakierem dla lakierow dysper-
syjnych i UV w oddzielnych obiegach
ustawianie pasowania ze stanowiska
sterowania

Wyktadanie AirTronic:

mozliwos¢ osiggania petnych wydaj-
nosci produkcyjnych, takze w przy-
padku pracy z delikatnymi mate-
riatami, dzieki stabilnemu unoszeniu
arkuszy przez system Venturi

aparat proszkujgcy z kompensacjg
predkosci i dozowaniem ilosci proszku
w zaleznosci od formatu

dynamiczne hamulce arkuszy z regu-
lacja liczby obrotéw dla optymalnego
wyhamowywania arkuszy
przedtuzenie wyktadania dla zwigk-
szenia produktywnos$ci maszyny w
przypadku pracy w trybie lakierowania
rozwigzania non-stop dla nieprze-
rwanej produkcji i ptynnej zmiany stosu

CleanTronic:

* rownolegle prowadzone i dopasowane
do zlecen procesy mycia

* urzgdzenie do mycia watkow
CleanTronic

* urzadzenie do mycia obciggéw
gumowych i cylindra dociskowego
CleanTronic z uchylng belkg myjaca
dla mycia kombi obciggu gumowego i
cylindra dociskowego

» Clean Tronic Multi, urzadzenie myjace
zasilane srodkiem myjgcym dla wielu
mediow przy zastosowaniu réznego
rodzaju farb

* wyposazenie CleanTronic pozwalajgce
na unikniecie postoju przed i po myciu
cylindrow w trybie druku UV

Systemy suszenia VariDry
* wysokowydajne systemy suszgce

VariDry IR/TL, VariDry UV oraz VariDry

HR-UV

» sterowanie suszeniem zalezne od tem-

peratury stosu

» wymiana lamp bez koniecznosci stoso-

wania narzedzi
 technologia VariDry Be dla osiggania

najwyzszej efektywnosci energetycznej

Wymiana form drukowych:

rozwigzania dopasowane do kazdego
spektrum zlecen realizowanych na
maszynie

zautomatyzowana wymiana form dru-
kowych SAPC (Semi Automatic Plate
Change) dla automatycznego usta-
wiania maszyny w pozycji wymiany
form

nowy, zoptymalizowany czasowo
proces wymiany form drukowych
FAPC (Fully Automatic Plate Change)
wtgcznie z zerowaniem pasowania

Zespot drukujacy:

wysoka odpornos¢ na skrecanie i sta-
bilnos¢ poprzez skrzynke z jednego
odlewu

cylindry dociskowe i systemy przeka-
zujgce o podwadjnej srednicy dla bez-
piecznego prowadzenia roznorodnych
podtozy drukowych

cigg kot zebatych dla spokojnego
biegu i wysokiej precyzji

prowadzenie arkuszy Venturi dla spo-
kojnego biegu arkuszy

uniwersalny system tapek dopasowuje
sig do grubosci podtoza drukowego

Zespot farbowy:

powtoka katamarza zapobiegajgca
osadzaniu sig farby

czas czyszczenia zredukowany do
50%

zespot farbowy z technologiag poje-
dynczych napedow

symultaniczne mycie watkow podczas
prowadzenia innych procesow narzg-
dzania (poza wymiang form)
niezalezne mycie watkow, takze
podczas prowadzonej produkcji
niezwykte skrocenie czasow
narzgdzania

indywidualne wytgczanie nieuzy-
wanych zespotow farbowych
termostatowanie duktora farbowego i
cylindrow rozcierajgcych, szczegolnie
przydatne w przypadku technologii
bezwodnej

zespot nawilzajgcy VariDamp dla osig-
gniecia rownowagi wodno — farbowej
naped réznicujacy dla zapobiezenia
powstawaniu zanieczyszczen

Dostepne warianty wyposazenia

Samonaktadak DriveTronic:
podnoszenie stosu odbywa sig w
sposob ciggty, bezstopniowy, z auto-
matycznym dopasowaniem przesuwu
do papieru/kartonu

stot sptywowy z elektronicznie ste-

rowanym spowalnianiem arkusza

dla optymalnej predkosci nadejscia
arkusza do marek przednich
pneumatyczna marka ciggngca nie
pozostawiajgca sladow na arkuszach
funkcja szybkiego wtgczania
ultradzwigkowa kontrola podwdjnych
arkuszy, takze dla materiatow
niejednorodnych

w petni automatyczny naktadak
non-stop

stopient automatyzacji urzadzenia
zorientowany na uzytkownika



Rapida 105 PRO Wieza lakierujgca

Wspaniata innowacja:
- hajnowoczesniejsza
technologia lakierowania

Procesy uszlachetniania inline stanowig kropke nad i w dzisiej-

szych procesach druku. Niezaleznie od tego, czy mamy do czynienia

ze zwyktym lakierowaniem ochronnym, czy tez zréznicowanymi ele-
mentami ozdobnymi w druku akcydensowym czy lakierowaniem o funkcji
ozdobnej czy uzytkowej w druku opakowan.

Zespot lakierujgcy maszyny Rapida 105 PRO System rakla komorowego

radzi sobie z kazdym wyzwaniem. Najnowo- * hydropneumatyczne dostawianie komory
czesniejsza technologia rakla komorowego z raklowej dla statego i rownomiernego nanie-
watkami rastrowymi o lekkiej konstrukcji, rézne sienia lakieru

obiegi lakieru oraz podtgczenie do stanowiska » watki rastrowe o lekkiej konstrukcji umozli-
sterowania sprawiajg, ze obstuga tej maszyny wiajgce szybkg i przyjazng dla uzytkownika ich
staje sie czystg przyjemnoscia. wymianeg

Zasilanie lakierem w 100% potaczone ze

stanowiskiem sterowania

e w petni automatyczne mycie dla lakierow dys-
persyjnych i UV

e czas mycia: tatwa zmiana lakieru w czasie ok.
1 do 2 minut (dyspersyjny — dyspersyjny; UV
- uv)

e czas mycia: catkowita zmiana lakieru w czasie
8 do 10 minut (dyspersyjny — UV)

» centralne sterowanie ze stanowiska stero-
wania

Czujnik IVL (Intelligent Viscosity Logic)

« system regulujgcy stan napetnienia i sterujacy
pracg pompy w zaleznosci od lepkosci lakieru

» brak niedoktadnosci w lakierowaniu

Wymiana form do lakierowania

* uniwersalna szyna napinajgca dla obciggdw
gumowych i ptyt lakierujgcych

» szyna z funkcjg szybkiego napinania dla ptyt
lakierujgcych z systemem pasowania dla
zautomatyzowanej wymiany ptyt lakierujgcych
(czas wymiany: ok. 1 minuta)

» zdalna regulacja przystawiania druku

» zdalna regulacja registru osiowego, obwo-
dowego i diagonalnego ze stanowiska 17




Rapida 105 PRO

Systemy suszqgce VariDry:
dla wszelkich zastosowan

18

Wraz ze wzrostem wydajnosci druku stawia sie coraz wyzsze wyma-
gania takze systemom suszenia. Aby sprostac¢ tym wymaganiom
maszyna Rapida 105 PRO zostata wyposazona w wysokowydajne

systemy suszgce z rodziny VariDry.

Doskonaty rezultat suszenia dla kazdego zasto-
sowania, niezaleznie czy dla technologii kon-
wencjonalnej czy UV. Technologia VariDry®B'e
gwarantuje ponadto najwyzszg efektywnosé¢
energetyczng. Dzigki temu proces druku staje
sig bardziej ekologiczny, a Srodowisko naturalne
nie jest zaniedbywane.

VariDry IR/TL

» systemy suszenia promiennikami IR i raklami
gorgcego powietrza o bezstopniowej regulacii

* mozliwosc¢ zastosowania jako suszarki korcowej,
posredniej lub aplikowane w zespole suszgcym

e promienniki Carbon-Twin o mocy 60 W/cm

e zmiana lamp bez uzycia narzedzi

e pomiar temperatury stosu i automatyczne ste-
rowanie systemami suszenia

VariDryB'¥¢

» warianty wyposazenia zwiekszajgce efektywnosc¢

energetycznag

potencjat oszczednosci energii do 50% w sto-

sunku do systemow konwencjonalnych IR/TL

e ponowny obieg powietrza suszgcego w seg-
mencie przedtuzonego wyktadania

» obstuga ze stanowiska sterowania

VariDry UV

* kompaktowy modut suszenia UV o mocy od
160 do 200 W/cm (z mozliwoscig bezstopniowe;j
regulacji)

» mozliwosc¢ uzycia jako suszarki koncowej lub
posredniej

» zmiana lamp bez uzycia narzedzi

» automatyczna regulacja temperatury stosu i
sterowanie systemami suszenia

* rejestrowanie czasu pracy kazdego promiennika,
niezaleznie od jego pozycji

» CleanTronic UV dla skrocenia czasu postoju
podczas mycia

VariDry HR-UV

» zastosowanie promiennikow domieszkowanych
rtecig w modutowej budowie

doktadne dopasowanie promiennikéw do farb
wysokoreaktywnych

e promienniki regulowane bezstopniowo w
zakresie 80 — 200 W/cm

redukcja kosztow energii dzigki mozliwosci regu-
lacji mocy promiennikow

suszenie do 5 farb wysokoreaktywnych HR-UV
typu ,mokro na mokro” w jednym module
HR-UV

mozliwo$c¢ rezygnacji z odsysania dzigki zastoso-
waniu promiennikéw HR-UV bez emisji ozonu
szybsza i prostsza wymiana modutu dzigki
zastosowaniu niezawodnych wtyczek do pod-
tgczen mediow

uniwersalny design modutow Koenig & Bauer,

z mozliwoscig zastosowania réznych promien-
nikow UV

VariDry LED-UV

promienniki UV o modutowej budowie, z
diodami emitujgcymi $wiatto

bez koniecznosci konserwacji

dopasowanie dtugosci fal doktadnie do stoso-
wanych farb wysokoreaktywnych LED

brak faz rozgrzewania oraz trybu pracy
stand-by

VariDry

automatyczne wytgczanie poszczegolnych
LED w zaleznosci od dtugosci i szerokosci
formatu

duza zywotnosc¢

bez zawartosci rteci

niska emisja ciepta do podtoza

taki sam obszar zastosowan jak suszarek
HR-UV




Rapida 105 PRO

Wyktadanie AirTronic:
Best in Class

Wyktadanie maszyny Rapida 105 PRO zostato
przejete z maszyny Rapida 106 i charakteryzuje
sie perfekcyjng aerodynamikg pracy.

Nowe prowadzenie arkusza zostato zaprojek-
towane specjalnie z myslg o wysokich predko-
Sciach pracy réznorodnych podtozy drukowych.
Réwniez przy bardzo wrazliwych materiatach
mozna uzyskac petng moc produkcyjna.
Wszystkie ustawienia wyktadania AirTronic sg
cyfrowo wprowadzane i zapisywane.

Prowadzenie arkuszy

gorne prowadzenie dla delikatnego trans-
portu arkuszy

wyswietlacz dotykowy z przyciskami szyb-
kiego wyboru dla pewnej i intuicyjnej obstugi
maszyny

prowadzenie arkuszy Venturi

kompensacja predkosci otwarcia krzywej dla
réznych podtozy drukowych

rury nadmuchowe i wentylatory pomostowe
do delikatnego odktadania arkuszy z ukierun-
kowanym pedem powietrza, zdalnie ustawiane
zabezpieczenie obszaru wokot wyktadania
poprzez fotokomorki

AirTronic

Aparat proszkujacy

* kompensacja predkosci i zalezne od formatu
dozowanie ilosci proszku

* zintegrowane odsysania proszku

Hamulec arkusza

» watek ssgcy z regulowang liczba obrotdw, dla
delikatnego i precyzyjnego odktadania arkuszy

* pierscienie ssgce odstawiane parami

Hamulec arkusza dla maszyn z odwracaniem
dynamiczne hamulce arkusza poprzez tasmy
ssgce z kompensacjg predkosci

maksymalne wykorzystanie powierzchni
zadruku w przypadku druku dwustronnego
automatyczne dopasowanie formatu tasm
ssgcych

stacje ssgce regulowane pojedynczo na stano-
wisku sterowania

» sterowanie wydajnoscia ssania w zaleznosci
od podtoza drukowego

szybka wymiana stacji ssgcych ,easy click”

System odsysania EES

(Emission Extraction System)

» system odsysania szkodliwych dla zdrowia
obcigzen na wyktadaniu

Przedtuzenie wyktadania

* segment przedtuzenia 2.400 oraz 3.800 mm

* zwiekszenie produktywnosci w trybie z lakie-
rowaniem poprzez wydtuzenie czasu suszenia

Tryb pracy non-stop na wyktadaniu

* praca z systemem non-stop bez przerywania
produkcji, mozliwa przy petnych wydajno-
Sciach produkcyjnych

opuszczana roleta wyjezdza automatycznie w
obszar stosu

kontrola sensoryczna dla ruchu stosu
gtdownego i pomocniczego

alternatywa: nie opuszczane urzgadzenie non-
-stop dla stosow o niewielkich wysoko$ciach
lub w przypadku wielu mniejszych pojedyn-
czych stoséw w duzym stosie 21



Rapida 105 PRO

Technologia sterowania ErgoTronic:

- nowa, prosta filozofia obstugi

Dzieki szerokim funkcjom nastaw oraz ustawien wstepnych dostepnym
na stanowisku sterowania oraz czytelnej, intuicyjnej obstudze praca

z maszyng Rapida 105 PRO jest dziecinnie prosta. Wszystkie funkcje
operacyjne sg przejrzyste i wykonywane z nowoczesnego monitora

dotykowego.

22

Wyswietlacze z przyciskami szybkiego wyboru
przy samonaktadaku i wyktadaniu dodatkowo
wspierajg komfortowa obstuge bezposrednio
przy maszynie. Poza tym Rapida 105 PRO dys-
ponuje skrojonymi na miarge komponentami
workflow niezbednymi do podtgczenia sys-
temow zarzadzania i sterowania produkcja.

ErgoTronic

wallscreen do wizualizacji wszystkich
ustawien maszyny

obraz na zywo z systemu QualiTronic Color-
Control na ekranie

dozowanie nafarbieniem ColorTronic z
wyswietlacza stref farbowych na stanowisku
sterowania

mozliwe przytgczenie istniejgcego systemu
DensiTronic Professional

odktadanie arkuszy z ustawianiem kata
przechytu

motoryczne ustawianie wysoko$ci stanowiska
sterowania z funkcjg zapamigtywania
interfejs USB do szybkiej wymiany danych
zlecenia

nieprzerwane zasilanie prgdem dla kontrolo-
wanego zatrzymania maszyny przy przerwie w
doptywie energii

zintegrowany modut zdalnej konserwacji z
przytgczeniem do Internetu dla zdalnej dia-
gnozy i aktualizacji oprogramowania

Funkcje stanowiska sterowania

(w zaleznosci od wyposazenia)

program zmiany zlecenia dla automatycznego
wstepnego ustawiania zlecenia

mozliwose zapisu wszystkich istotnych para-
metréw maszyny dla powtarzajgcych sig
zlecen

zdalne przestawianie registrow

sterowanie wszystkimi urzgdzeniami
peryferyjnymi

wyswietlacz konserwacji i druk list konserwaciji
gromadzenie danych zaktadowych w potg-
czeniu z systemem LogoTronic Professional
tworzenie i wydruk karty stosu

wyswietlacz podgladu obrazu

Funkcje obstugi TouchTronic
ekran dotykowy umozliwiajgcy intuicyjng
obstuge wszystkich funkcji maszyny

mniejsza ilos¢ makulatury przy rozpoczynaniu
zlecenia dzigki nowym funkcjom tworzenia
profilu farbowego

wszystkie funkcje obstugi dostgpne w maksy-
malnie 2 krokach

lista zlecen z podglgdami obrazu oraz funk-
cjami optymalizacji dla kolejnosci wykony-
wania zlecenn zgodnej z wprowadzonymi
danymi

przejrzysta obstuga w przypadku zastoso-
wania koloréw specjalnych

Program zmiany zlecenia JobAccess
przygotowanie kolejnego zlecenia podczas
trwajgcej produkcji

oszczednose do 50% czasu narzadzania
automatyczne wykonanie wszystkich
wybranych wstepnie procesdw narzgdzania w
optymalnej kolejnosci

wstepne ustawienia formatu oraz grubosci
podtoza drukowego

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych dla
danego podtoza nastaw powietrza

wstepne ustawienia wszystkich wtasciwych
dla danego zlecenia danych dozowania farby
ColorTronic

wstepne ustawienia i aktywowanie funkcji
mycia

Funkcje specjalne / automatyzacja procesow

ErgoTronic AutoRun

 autonomiczny druk kolejki zlecen (szczegdlnie
w obszarze druku akcydensow)

* procesy narzadzania, kontynuacji druku, regu-
lacji kolorow oraz registru przebiegajg kolejno
i s wzajemnie powigzane

Workflow-Management

* automatyczne wtgczania licznika prawi-
dtowych egzemplarzy po osiggnigciu odpo-
wiednich gestosci farby

» uzytkownik obserwuje jedynie procesy pro-
dukcyjne i jest zwolniony z wykonywania
dotychczasowych, rutynowych czynnosci

Stanowisko sterowania ErgoTronic ze

zintegrowang technika pomiarowa

» dodatkowo do wyposazenia ErgoTronic

» stanowisko odktadania arkusza w postaci
ptyty ssacej

» ErgoTronic ColorControl do wykonywania
pomiarow densytometrycznych oraz Lab

» ErgoTronic ICR dla wykonywania korekty
pasowania

CIPLink
» predefiniowanie ustawien stref farbowych
poprzez dane CIP3

LogoTronic Professional

* obszerny system zarzgdzania maszyng
interfejs CIP3/CIP4 dla przygotowalni
interfejs JDF/JMF lub XML do systemu MIS
zarzadzanie zleceniami

wstepne ustawienia maszyny

dane centralne wtgcznie z centralnym
bankiem danych dotyczgcych farb

system PressWatch dla graficznej prezentacji
catej produkcji

system SpeedWatch dla graficznej prezentacji
przebiegu zlecenia

automatyczny zapis oraz zarzadzanie
wszystkimi protokotami jakosci

Rapida LiveApps

* mobilne stanowisko sterowania wraz z
wyswietlaczem stanu maszyny, rejestracja
zapasow (opcja), managerem konserwacji oraz
funkcjg PressCall

obliczanie oraz wyswietlacz aktualnego
zuzycia energii poprzez opcjonalny system
rejestracji

tworzenie raportow emisji CO,

zarzgdzanie magazynem oraz $ledzenie
zapasow

23



Systemy logistyczne:
- nieprzerwanie dla przysztosci

24

Przy grubych podtozach drukowych zmiana stosu prze-
biega dos¢ czesto. Oznacza to zatrzymanie maszyny,
zmiang stosu, uruchomienie maszyny. To strata bardzo
duzej ilosci czasu.

Systemy logistyczne

Dlatego zaleca sig uzycie rozwigzan w postaci
systemow non-stop. Systemy pracy w trybie
non-stop przy samonaktadaku oraz wyktadaniu
gwarantujg nieprzerwang produkcje oraz ptynng
zmiane stosu. Wymagacie Panstwo jeszcze
wiecej? Skrojone na miarg rozwigzania Pile-
Tronic sg dopasowane dla Panstwa wymagan
produkcyjnych.

Non-stop dla samonaktadaka

* urzgdzenie non-stop z pojedynczymi pretami
dla nieprzerwanej produkcji przy wymianie
stosu

e w petni automatyczne urzgdzenie non-stop
z pretami sterowanymi sensorycznie do pod-
noszenia stosu oraz tgczenia stosu gtownego i
pomocniczego

* mozliwy wjazd stosu z trzech kierunkdéw

Non-stop w wyktadaniu

* praca z systemem nonstop mozliwa przy
petnych predkosciach produkcyjnych

* opuszczana roleta wysuwa sie automatycznie
w obszar stosu

» kontrola sensoryczna przy ruchu stosu
gtownego i pomocniczego

PileTronic

* potgczenie sterowania maszyng, systemow
pracy non-stop i doprowadzenia palet w celu
efektywnego procesu drukowania

» dostepne sprawdzone segmenty logistyczne

» stworzenie rozwigzan na zyczenie Klienta

* mozliwe bezpaletowe doprowadzenie surowca

25



Rapida 105 PRO

Serwis umozliwiajgcy osigganie

najlepszych wydajnosci

26

Program serwisowy Koenig & Bauer to szerokie port-
folio ustug przygotowanych z myslg o maszynach
arkuszowych. Oddaje do dyspozycji ustugi ,Service
Select”, ,Service Complete” oraz ,Press Consum”.

Program serwisowy ,Service Select” obejmuje
ustugi zwigzane z technologig pracy Panstwa
maszyny drukujgcej. Kluczem do powodzenia jest
gwarancja unikania przestojow maszyny oraz zwigk-
szenie jej dostepnosci — to czynniki powodujgce
zwiekszenie wydajnosci produkcyjnej. Oferujemy
ustugi serwisowe niezbedne w przypadku awarii
urzadzenia, a takze serwis prewencyjny, pozwa-
lajgcy unikng¢ powstawania szkdd na maszynie.
Sprawne opracowywanie Panstwa zgtoszen jest
priorytetem i jest realizowane przez dziat zdalnej
konserwacji. W przypadku koniecznosci wymiany
czesci zamiennych dziat zaopatrzenia gwarantuje
szybkg dostawe niezbednych czesci. Aby jednak
unika¢ wystagpienia uszkodzen maszyny oferujemy
Panstwu zapobiegawcze prace konserwacyjne
oraz kontrolne, a takze rozbudowy i doposazenia
maszyn. Program ,Service Select” to wtasciwe roz-
wigzanie w przypadku wszelkich problemdw.

Program ,Service Complete” obejmuje ustugi
stuzgce zachowaniu i poprawie produktywnosci
Panstwa maszyny. Wykonane analizy oraz prace
optymalizacyjne pozwolg na produkcje z mak-
symalng wydajnoscig. Mozliwosci produkcyjne
zostang dla Panstwa udokumentowane w taki
sposob, aby ewentualne dziatania naprawcze
podejmowac jeszcze przed wystgpieniem pro-
blemodw. Dodatkowo ustuga ,Service Complete”
obejmuje oceng i poprawe procesow produkcyjnych
wtgcznie z projektowaniem struktury catej drukarni.

Obok optymalizacji maszyn oraz procesow ofe-
rujemy Panstwu mozliwos$é podniesienia kwalifikacji
Panstwa personelu i przeszkolenia przez doswiad-
czonych trenerow.

To takze krok do zoptymalizowania obstugi
maszyny. Niezaleznie od tego, gdzie lezy Panstwa
potencjat — program ,Service Complete” to sze-
rokie mozliwosci optymalizacji pracy oraz uzupet-
nienia i podniesienia efektywnosci.

Optymalne wykorzystanie arkuszowej maszyny
drukujgcej to takze odpowiednie materiaty pro-
dukcyjne. Farby drukarskie o wysokiej jakosci gwa-

Service

rantujg znakomite efekty druku. Wtasciwe srodki
czyszczgce to gwarancja utrzymania maszyny w
bardzo dobrym stanie. Ilo§¢ makulatury mozna
znacznie zredukowac. Materiaty eksploatacyjne
zamawiacie Panstwo z reguty u réznych poddo-
stawcow, w zaleznosci od Panstwa zapotrzebo-
wania produkcyjnego. Aby utatwi¢ Panstwu wybor
skontrolowalis$my wyroby znanych producentow
pod katem jakosci oraz wydajnosci produkcyjnych.
Idealne produkty przeznaczone do stosowania w
naszych wysokowydajnych maszynach z rodziny
Rapida znajdziecie Parstwo w naszym programie
obejmujgcym materiaty produkcyjne oraz czesci
eksploatacyjne.

Dane techniczne

Rapida 105 PRO:
Dane techniczne

Format arkusza

maksymalny (druk jedno-/ dwustronny) 740 x 1.050 / 740 x 1.050
format specjalny (druk jednostronny) 750 x 1.050 / 780 x 1.050
minimalny (druk jedno-/ dwustronny) 360 x 520 / 400 x 520

Format zadruku
maksymalny (druk jedno-/ dwustronny) 730 x 1.040 / 720 x 1.040
format specjalny (druk jednostronny) 740 x 1.040 / 770 x 1.040

Podtoza drukowe’

standard

z wyposazeniem do kartonow (od ok. 450 g
z wyposazeniem do tektury falistej
maszyna z odwracaniem arkusza

krawegdz na chwyt

Wydajnosé produkcyjna?
do 9 zespotéw drukujgcych + zespot lakierujgcy ark./h

z odwracaniem arkusza do 10 zespotdw drukujgcych ark./h
w druku jednostronnym

z odwracaniem arkusza do 10 zespotdw drukujgcych ark./h
w druku jedno- i dwustronnym

Wysokos¢ stosu od podtoza
samonaktadak

samonaktadak w trybie non-stop
wyktadanie

wyktadanie w trybie non-stop

Format ptyt i obciggéw gumowych
(dtugosé formatu 750 mm)

format ptyt 795 x 1.050

standardowy poczatek kopii 36

format obciggu gumowego 860 x 1.060

Format ptyt i obciggéw gumowych
(dtugo$é formatu 780 mm)

format ptyt 850 x 1.050
standardowy poczatek kopii 43
format obciggu gumowego 880 x 1.060

Tsztywnos$é materiatu jest jednym z czynnikéw decydujgcych o mozliwosci zadruku.

2w zaleznosci od uwarunkowan miejscowych, stosowanych farb oraz podtozy drukowych.



Wyposazenie

Przeglad mozliwych wariantow
wyposdzenia maszyny RAPIDA 105PRO*

Ogoélne

zakres stosowanych podtozy: 0,06 do

0,70 mm (maks. wydajnosc¢ prod. w
zaleznosci od sztywnosci podtozy)
dodatkowy pakiet CX dla kartonu do 1,2 mm
dodatkowy pakiet do cienkich podtozy od 0,04 mm
dodatkowy pakiet do zadru

dodatkowy pakiet do druku UV

folia/plastik

zespot suszacy
zespot lakierujgey
zespot numerujacy
zespot perforujacy

urzadzenie Corona

Samonaktadak

wysokowydajne odelektryzowywanie wtgcz. z
bocznymi nadmuchami i jonizacjg

automatyka non-stop z ptyta nosng stosu
automatyka non-stop dla logistyki stosu

wolno stojgce urzgdzenie do wstepnego
przygotowywania stosu

przekrawacz arkuszy

Naktadanie
pneumatyczna marka boczna

odsysanie pytu

urzgdzenie gtosnomadwigce pomigdzy naktadaniem

i wyktadaniem

Zespo6t drukujacy
prowadzenie arkusza Venturi

kontrola przebiegu arku

w petni automatyczna zmiana form SAPC

symultaniczna wymiana form FAPC

Odwracanie arkusza
specjalny tréjbgbnowy system odwracania
ptaszcze na cylindrach dociskowych

powtoka Anti-Marking-Coat na bgbnach
przekazujgcych

system obserwacji video arkusza

Zespot farbowy

watki do farb konwencjo

watki do farb UV

termostatowanie zespotu farbowego
chtodzenie duktora farbowego
mieszadta do farb

wychwytywacz zanieczyszczen
urzgdzenie do druku Iris

system zasilania farbowego z potgczeniem ze
stanowiskiem sterowania

Powlekane blachy katamarza farbowego

System Drive Tronic SRW (Simultaneous Roller
Wash)

Zespot nawilzajacy

napegd réznicowy

Urzadzenie myjace

CleanTronic - mycie obciggdw gumowych/ cylindra

dociskowego i watkow

CleanTronic Multi — dla zastosowania réznych
technik d

CleanTronic Impact z wstepnie nawilzong tkaning

CleanTronic UV
CleanTronic SRW
czysty druk

Zespot lakierujacy

zespot lakierujgey z raklem komorowym

zautomatyzowana zmiana form do lakierowania

drugi obieg lakieru dla wymiennego zastosowania

lakieru

system zasilania lakieru przy uzyciu pomp
elektrycznych

system zasilania i czyszczenia dla lakierow
dyspersyjnych z przytgczeniem do stanowiska
sterowania

system zasilania i czyszczenia dla lakierow
dyspersyjnych i UV z przytgczeniem do stanowiska

sterowania
Specialty Coating Circulator

urzgdzenie do podgrzewania lakieru

Wyktadanie

watek ssgcy z funkcjg ssania
catopowierzchniowego, z mozliwoscig odstawienia

dynamiczny watek ssacy (tylko dla maszyn do

druku jedno- i dwustronnego)
owanie powietrza z fun predefiniowania
automatyczna roleta -stop, opuszczana

aparat proszkujgcy z przytgczeniem do stanowiska
sterowania oraz funkcjg roztadowywania tadunkow
elektrostatycznych

odsysanie proszku
EES (Emission Extraction System)

przedtuzenie wyktadania dla instalacji suszenia

Systemy suszace

VariDry IR - suszenie koricowe
VariDry IR/TL -suszenie koricowe
VariDry IR/TL/UV - suszenie koncowe
VariDry UV - suszenie koncowe
VariDry IR/TL -suszenie posrednie

-suszenie posrednie
technologia VariDry LED-UV

Technika pomiarowa i regulacyjna
ErgoTronic ACR

ErgoTronic ICR

ErgoTronic ColorControl
QualiTronic ColorControl
QualiTronic Sheetldent
QualiTronic PrintCheck
QualiTronic PDFCheck

QualiTronic PDF HighRes

QualiTronic "Protokoty pomiarowe”

Automatyzacja proceséw / potaczenie w sie¢
LogoTronic
LogoTronic Professional

Rapida LiveApps

* Zmiany konstrukcyjne producenta zastrzezone. Tabela obejmuje takze wyposazenie dodatkowe (nie zwarte w cenie podstawowej maszyny)




