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Historia

Flexotecnica od 1978 r. zajmuje sig projekto-
waniem i produkcjg rotacyjnych maszyn flekso-
graficznych pracujgcych w oparciu o centralny
cylinder dociskowy (CI), pozwalajgcych na two-
rzenie ztozonych konfiguracji do 12 zespotéw
drukujgcych; a takze innych urzgdzen umozli-
wiajgcych zadruk i uszlachetnianie folii, papieru
i kartonu. Zaktady produkcyjne KBA-Flexo-
tecnica mieszczg sig w miejscowosci Tavazzano
k. Mediolanu na powierzchni 25 tys m?, gdzie
spotka zatrudnia 100 osdb o bogatym doswiad-
czeniu oraz wysokich kompetencjach.

3 grudnia 2013 roku to niezwykle wazna data
w historii firmy, kiedy to potozone zostaty pod-
waliny dalszego rozwoju przedsigbiorstwa.

W tym dniu firma Koenig & Bauer, bedaca
wiodgcym dostawcg maszyn arkuszowych i
rolowych na rynkach migdzynarodowych, stata
sie wtascicielem 90% udziatow firmy Flexo-
tecnica S.p.A.

Flexotecnica po przytgczeniu do grupy Koenig

& Bauer AG znacznie przyblizyta sie do celu,
jakim jest objecie przez firme wiodgcej pozycji

w zakresie zadruku opakowan gietkich. Bogate
know-how catej grupy pozwoli firmie Flexo-
tecnica na poszerzenie portfolio produktéw oraz
produkcjg maszyn hybrydowych dopasowanych
do wymagan klientdw, wzmacniajgc jednoczesnie
jej obecnod¢ na arenie migdzynarodowej réowniez
dzieki globalnej sieci sprzedazy i serwisu Koenig
& Bauer.

Nasze kompetencje

Strategie naszej firmy wyraza dewiza ,kultura
doskonatosci”. Hasto to postrzegamy w kate-
goriach odpowiedzialnosci za naszych klientéw
oraz jako motto przewodnie majgce wspierac¢
nas w realizacji naszych celéw, wdrazaniu
plandw oraz strategii. Koncentrujemy sig na
badaniach, rozwoju oraz produkcji wysoce inno-
wacyjnych maszyn przeznaczonych zaréwno do
druku fleksograficznego jak i najbardziej wyma-
gajacych rodzajow uszlachetniania opakowan;

a takze maszyn znajdujgcych zastosowanie na
innych rynkach.

Jakos¢, niezawodnos¢ oraz przyjazny dla uzyt-
kownika sposodb obstugi to cechy odgrywajace
kluczowag role podczas prac nad naszymi nie-
zwykle wydajnymi urzgdzeniami, gwarantujgcymi
wysoki stopien efektywnosci oraz realizacje

idei zrownowazonego rozwoju podczas catego
procesu produkcyjnego.

Zaawansowany design urzgdzen oraz nowo-
czesne systemy kontroli i technologia napeddéw
wyposazona w inteligentne oprogramowanie
zostaty opracowane w celu zredukowania zapo-
trzebowania na energie, koniecznych czaséw
nastaw oraz ilosci makulatury.

Historia
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Evo XD

Flexotecnica

Maszyny fleksograficzne
serii EVO XD

Ekran dotykowy dla utatwionej obstugi maszyny.

Maszyny fleksograficzne
serii EVO XD to zwiekszona
rentownos¢ produkciji

Maszyna Evo XD HIGH PROFIT zostata skon-
struowana w taki sposob, aby sprostac¢ wcigz
wzrastajgcym wymogom zwigkszania wydaj-
nosci oraz jakosci produkcji, przy jednoczesnym
utrzymaniu niskiego poziomu naktaddéw inwe-
stycyjnych. Maszyna zostata wyposazona w
caty szereg innowacji technicznych w sekcjach
drukujgcych, miedzy innymi w nowo zaprojek-
towane zespoty drukujgce.

Szczegdlng uwage poswigecono nowemu sys-
temowi suszenia korncowego, pozwalajgcemu
na wysokowydajng produkcje przy jednoczesnej
oszczednosci kosztow.

Nowa seria maszyn XD gwarantuje uzytkow-
nikowi osigganie profitéw wynikajgcych z inte-
gracji kilku systemdw opcjonalnych, co stanowi
wartos¢ dodang tych niezwykle rozbudowanych
pod wzgledem technicznym rozwigzan. Nalezg
do nich miedzy innymi wyrzutniki pneuma-
tyczne utatwiajgce drukowanie oraz wymiana
sleeve aniloksowych.

Podstawowe dane techniczne

* liczba zespotow drukujgcych: 8 do 10

* szerokos$¢ zadruku: 1000 do 1600 mm

e dtugosc zadruku do maks. 1070 mm

» wydajnosc¢ produkeyjna*: do 400 m/min

* wyzsze predkosci produkcyjne do 500 m/min.
na zapytanie
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Flexotecnica Evo XDs/n

E 0 X D S/n Zostata ona zaprojektowana z my$lg o rynkach o konwencjonalne systemy zadruku opakowan
V wyrobow plastikowych, papierowych oraz pro- farbami rozpuszczalnikowymi, farbami wodnymi

dukcji etykiet, w celu osiggania maksymalnych czy farbami UV z przeznaczeniem dla sektora
jakosci podczas druku na réznych podtozach produkcji etykiet. Mozliwe jest réowniez korzy-
takich jak folia PVC, papier czy laminat. stanie z technologii utwardzania wigzka elek-

tronowa (EB). Szeroka gama opcji wyposazenia
To idealne rozwigzanie technologiczne moze pozwala na wykorzystanie maszyn w rézno-

zosta¢ zaadaptowane takze dla druku w oparciu  rodnych obszarach produkcji poligraficznej.

- Nowa maszyna fleksograficzna bez przektadni

Nowa maszyna fleksogra

ﬁczna bez przektadni EVO EVO XDs/n — jest idealna dla krotkich serii pro-
. . dukcyjnych. Realizuje zupetnie nowg koncepcje

XDs/n — jest idealna dla

drukujgcych maszyn fleksograficznych, charak-
krotkich serii produ kcyj nych teryzujacych sie kompaktowg budowsg oraz ergo-
nomig obstugi; stworzong specjalnie z mysla

o produkcji mniejszych naktadow przy zacho- |
waniu maksymalnej wydajnosci oraz najwyzszej ¥ - - ) — i —
klasy jako$ci i jednoczesnym utrzymaniu niskiego ] =

poziomu naktaddw inwestycyjnych.

]
o
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r
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Glowne dane techniczne:

Evo XDs Evo XDn
Liczba zespotow 8 8
drukujacych
Szerokos¢ zadruku: od 600 mm (23.6") do 1000 mm 1100 mm (43.3") - 1200 mm
Powtorzenie zadruku: do maks. 800 mm (31.5") do maks. 800 mm
Wydajnosc¢ produkcyjna: do 350 m/min. do 350 m/min.

el

o oF P R i I
o e e R R, e e e T T

07



"
R/
. U,

N
4
9. '!'l ..."i .

Maszyny fleksograficzne
serii EVO XG

Wyzyny elegancji i kompetencji technicznych

Opracowana z myslg o zwigkszeniu szero-
kosci zadruku oraz predkosci produkcyjnych,
nie posiadajgca przektadni maszyna serii XG
jest dowodem na nasze dtugoletnie doswiad-
czenie w zakresie projektowania oraz dyspo-
nowanie zaawansowang wiedzg techniczng; co
wykorzystujemy podczas produkcji wysoko-
wydajnych maszyn fleksograficznych, umoz-
liwiajgc poprawe wydajnosci ich pracy oraz
produktywnosci.

Wiele szczegotow technicznych i produkceyjnych,

od ciezkich konstrukcji zeliwnych ramek zamy-
kajgcych az po niezwykle precyzyjnie wykonane
oprzyrzgdowanie zespotu drukujgcego oraz
elementy mechaniczne odporne na wibracje
czynig z maszyny niezwykle solidne urzadzenie
o wyjatkowej elastycznosci, dobrze dosto-
sowane do druku z duzg predkoscig na réznych
podtozach.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane z myslg o
bezpieczenstwie i przyjaznej dla uzytkownika

obstudze i oferuje wysoki stopiert automatyzacji.

Ta prestizowa seria maszyn to idealne rozwig-
zanie dla matych, $rednich i duzych przedsie-
biorstw, pozwalajgce na skrdocenie czasu zmiany
zlecenia i minimalizujgce przestoje oraz ilos¢
makulatury.

Jako uzupetnienie serii XG, seria XG LR posiada
wiekszg srednice centralnego cylindra doci-
skowego, co pozwala na osigganie wiekszych
raportow druku. Rozwigzanie XG LR powstato,
aby spetni¢ najwyzsze oczekiwania rynku spe-
cjalistycznego zajmujgcego sie przemystowym
foliowaniem opakowan lub workdéw wielkofor-
matowych, zapewniajgc niezrownang jakosc¢
produktéw oraz wyjgtkowa elastycznose, nawet
przypadku duzych dtugosci zadruku.

Ze wzgledu na wigksze zrdéznicowanie dtu-
gosci zadruku tj. rézne gabaryty tulei, oraz
koniecznos¢ szybkiego umieszczenia sleeve

na réznych wysokosciach maszyny, EVO XG
zostata wyposazona w system SRS (Smart Ride
System). Specjalny transporter platformowy z
magazynkiem na sleeve umozliwia szybkg, bez-
pieczng i wygodng wymiang tulei w najwyzszych
segmentach maszyny, a takze bardziej wygodng
obstuge adaptera sleeve dla duzych dtugosci
zadruku.

Evo XG

Dostepna jest takze duza liczba urzadzen dodat-
kowych poprawiajgcych wydajnosc oraz ela-
stycznosé produkgiji, takich jak np. pneumatyczne
systemy wspomagajgce wymianeg tulei na wigk-
szych szerokosciach druku, a takze system SSC
(Safe Sleeve Change), pozwalajacy na bezpieczne i
wygodne przygotowywanie podczas pracy maszyny
jednostek, ktore nie prowadzg aktualnie produkcji.

Gtéwne dane techniczne:

liczba zespotéw drukujgcych: 8, 10 lub 12
szerokos¢ zadruku 1000 mm do 1600 mm, w
opcji do 2000 mm

dtugosc zadruku: do maks. 2000mm; XG LR do
1250 mm

predkosc¢ produkcyjna: do 600 m min.

* wyzsze predkosci produkcyjne na zapytanie

=
;
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Flexotecnica

Neo XD LR

Nowa gwiazda na horyzoncie flexo

10

Osmiokolorowa maszyna Neo XD LR CI, po raz
pierwszy zaprezentowana na targach drupa
2016, to pierwsza wielozadaniowa hybrydowa
maszyna fleksograficzna, pozwalajgca na sto-
sowanie roznych technologii druku fleksogra-
ficznego, poczawszy od farb wodnych czy roz-
puszczalnikowych, poprzez farby LED-UV czy
EB i proces drukowania na centralnym cylindrze
dociskowym (CI), az po kombinacje wielu pro-
cesow realizowanych za pomoca jednostek
potaczonych w linii produkcyjne;j.

Maszyna Neo XD oferuje najnowoczesniejsze
rozwigzania techniczne. Nalezg do nich miedzy
innymi nowa, niezwykle stabilna jednostka dru-
kujgca zaprojektowana z myslg o zminimalizo-
waniu wibracji w najtrudniejszych warunkach
produkcyjnych, zapewniajgca znakomita jakosc
druku nawet przy maksymalnej predkosci pracy.
Podczas prac nad maszyng Neo XD nacisk
potozono na nowy poziom ergonomii prasy, co
pozwolito na opracowanie rozwigzania umoz-
liwiajgcego szybszg i tatwiejszg wymiane tulei
rastrowych nawet przy duzych szerokosciach
wstegi i dtugosciach zadruku, co skutkuje bar-
dziej wydajnym i ekonomicznym prowadzeniem
produkciji.

Nowo zaprojektowany system tatwej wymiany
systemow suszenia posredniego oraz nowe
drzwiczki utatwiajgce dostep do centralnego
zespotu bebna drukujgcego wraz z ceniong kon-
strukcjg BEZPRZEWODOWEJ komory duktora,
charakteryzujgca si¢ brakiem przewododw far-
bowych oraz innych elementdéw regulacyjnych
w obszarze operacyjnym sprawiajg, ze konser-
wacja urzagdzenia jest tatwiejsza i przebiega o
wiele sprawniej.

Uznane za wzor wydajnosci posrod innych rozwigzan fleksograficznych
urzgdzenie Neo XD wyposazone zostato w caty szereg nowych, zintegro-
wanych rozwigzan elektronicznych, ktére zostaty dobrane w taki sposob,
aby systemy automatyki i sterowania byty bardziej wydajne i tatwiejsze w
uzyciu. Nowoczesne panele dotykowe stuzgce jako interfejs uzytkownika
do wprowadzania danych to odpowiedz na wcigz rosngce wymagania dru-
karzy w zakresie tatwiejszej interakcji z systemem sterowania maszyny.

Zmodernizowany system ESP (energy saving package, pakiet oszcze-
dzania energii) obejmujacy komponenty elektryczne i elektroniczne nowej
generacji, ulepszony system wentylacji wraz z przeprojektowang siecig
recyrkulacji powietrza oraz nowy system mycia ze zintegrowang, najnowo-
czeéniejszg kontrolg lepkos$ci gwarantujg maksymalng wydajnosc procesu
przy minimalnym zuzyciu energii a co za tym idzie — najwyzszy poziom
ochrony $rodowiska. Co wigcej, maszyna Neo XD LR zostata wyposazona
w szereg zintegrowanych, nowatorskich rozwigzan, pozwalajgcych na zmi-
nimalizowanie ilosci makulatury podczas rozruchu i produkcji.

Nowa maszyna Neo XD LR HYBRID to jednoczesnie dowdd na zaangazo-
wanie firmy Flexotecnica w opracowywanie najnowoczesniejszych, ergo-
nomicznych oraz elastycznych rozwigzan dla rynku oraz wychodzenie
naprzeciw rosngcemu zapotrzebowaniu na wydajng i efektywng kosztowo
produkcje przy jednoczesnym minimalnym jej wptywie na srodowisko
naturalne.

Gtowne dane techniczne:

e liczba zespotow drukujgcych: 8
¢ szerokos¢ zadruku 1000 mm — 1600 mm, w opcji do 2000 mm
e dtugosc¢ zadruku: do maks. 21300mm
» predkosé¢ produkcyjna: do 600 m min*
* wyzsze predkosci produkcyjne na zapytanie

Neo XD LR
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Nowy tunel suszacy

Nowy tunel suszqgcy

Nowy tunel suszqcy

Tunel suszacy najnowszej generacji z systemem
zasilania powietrzem wyposazonym w blachy
prowadzace powietrze z gteboko siegajgcymi
dyszami z powietrzem, zapewniajgcymi naj-
wyzszg wydajnosc¢ suszenia.

Blachy prowadzgce powietrze charakte-

ryzuja sie tatwoscig demontazu przez ope-
ratora maszyny w celu wykonania ich czysz-
czenia. Gorgce powietrze wprowadzane jest po
dwodch stronach zadrukowanej wstegi papieru
przyspieszajac wysuszanie farby takze przy
wysokich predkosciach produkcyjnych, co
mozliwe jest poprzez zwigkszenie predkosci
powietrza lub temperatury.

Nowy system recyrkulacji powietrza wypo-
sazony jest w niedawno opracowany system
kontroli recyrkulacji powietrza oraz ulepszone
odprowadzanie powietrza wylotowego, pozwa-
lajgce na zapobiezenie ewentualnym turbu-
lencjom powietrza i zmniejszenie zapotrzebo-
wania na energie.

13
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Linie kombinowane do
zadruku papieru oraz

kartonu

Fleksograficzne jednostki drukujace w linii

Wysokowydajne
suszarki pionowe
na zespotach
drukujacych w linii

Nowoczesne linie fleksograficzne moga

by¢ konfigurowane rowniez jako urzadzenia
hybrydowe, o ile zostaty zaprojektowane z mysla
0 rozwigzywaniu problemow z pewnymi pod-
tozami krytycznymi, na przyktad o nanoszeniu
primera przed drukiem lub lakieru potyskowego
bgdz ochronnego na zadrukowanym mate-
riale, jakie sg niezbgdne przy wyrafinowanych
strukturach graficznych niektorych opakowan,
na przyktad przeznaczonych dla przemystu
spozywczego.

Nanoszenie powtoki przed drukiem lub lakiero-
wania po druku, czy to na catej powierzchni, czy
tez tylko na okreslonych partiach obrazu dru-
kowego, moze by¢ wykonywane na wierzchniej i
spodniej stronie wstegi przy uzyciu dodatkowej
jednostki fleksograficznej z niezalezna, pionowa
suszarkg — a to wszystko bez ograniczenia
predkosci drukowania.

Specyficzne opakowania wymagajg niekiedy
aplikacji kleju zimnozgrzewalnego, wosku czy
powtoki PCW — te operacje sg czesto reali-
zowane przez jedng lub kilka zintegrowanych
jednostek wklestodrukowych.

Linie kombinBwiorik
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Redukcja makulatury i
zwiekszona produktywnosc

Unikatowe rozwigzania majgce na celu radykalne zmniej-
szenie ilosci makulatury podczas narzgdzania jak i pro-
dukcji zapewniajg maksymalng wydajnoscé, a co za tym
idzie, wyzsze marze i zysk.

Dalsze cechy oraz zalety urzadzenia:

e symultaniczna regulacja docisku na

wszystkich jednostkach drukujgcych, w
zredukowanym czasie

» kontrola powierzchni zadruku w realnych

warunkach produkcyjnych

* kompatybilno$¢ z réznymi rodzajami

podtozy, blach oraz farb

» brak koniecznosci stosowania dedyko-

wanych znacznikoéw czy tulei

¢ brak koniecznosci stosowania kamer

video czy innych urzgdzen pomocniczych

e brak zuzycia farby podczas procesu
» AIF (AUTO IMPRESSION FLEXO-

TECNICA)

System jest catkowicie zintegrowany z
nowym monitorem dotykowym operatora
maszyny i wyroznia sie prostym i intu-
icyjnym interfejsem, ktérego obstuga nie
sprawia trudnosci nawet mniej doswiad-
czonym operatorom.

IRF (Interactive Register Flexotecnica)
Interaktywny system stuzgcy do pdtau-

tomatycznej kontroli pasowania w druku
z lub bez uzycia specjalnych znacznikow
opracowanych przez firme Flexotecnica.

System ten jest w petni zintegrowany z nowym
ekranem dotykowym operatora maszyny i zna-
komicie uzupetnia system AIF. Gwarantuje pre-
cyzyjne pasowanie przy minimalnym zuzyciu
materiatu.

Jest on tatwy w uzyciu i pozwala na natychmia-
stowe ustawienie wszystkich parametréw refe-
rencyjnych za posrednictwem przyjaznego dla
operatora interfejsu nowego systemu stero-
wania maszyny.

Potgczone rozwigzanie AIF oraz IRF pozwala
na ekonomiczny pod wzgledem kosztowym
rozruch maszyny, zmniejszajgc koniecznosc¢
interwencji operatora oraz ilos¢ makulatury.

FMF (Flex Match Flexotecnica)
Spektrofotometryczna analiza gotowego
wydruku stuzy lepszemu i szybszemu ustaleniu
mieszaniny farb drukarskich. Jest ona cennym
wsparciem dla drukarza, umozliwiajgc mu dopa-
sowanie kolorystyki w kréotkim czasie; redukujac
straty materiatowe.

Sterowanie automatycznym narzedziem AIF
zintegrowane jest z systemem CNC maszyny.

Nowy system AIF: prawdziwa rewolucja w
druku fleksograficznym

To nowy, innowacyjny system, ktéry wraz z
zatrzymaniem sie maszyny automatycznie oraz
symultanicznie dopasowuje ustawienia docisku
jednostek drukujgcych.

Firma Flecotecnica opracowata system AIF
jako wartos¢ dodang urzgdzenia, wykorzystujgc
najnowsze osiggniecia w zakresie kontroli dzia-
tania firmy Bosch Rexroth. Rozwigzanie to jest
dostegpne dla wszystkich maszyn fleksogra-
ficznych firmy Koenig & Bauer nowej generacji.

System przetwarza optymalng pozycje kon-
taktu podczas druku (docisk) po katowym
ustawieniu cylindra drukujgcego, ktory auto-
matycznie podlega rotacji o okreslong liczbe
pozycji katowych. Detekcja pozycji kgtowych
nastepuje automatycznie, jest wykonywana nie-
zwykle precyzyjnie i jest zdefiniowana przez klu-
czowe parametry, takie jak moment obrotowy
serwomotorow.

Innowacjg wprowadzong do systemu jest takze
funkcja ,Smart Sensing”, dziatajgca w miejscu
montazu aniloksu, sprawdzajgca prawidtowosc¢
rozmiaru cylindra drukujgcego w stosunku do
dtugosci zadruku.

Dzieki temu systemowi narzgdzanie maszyny
nie wymaga ingerencji operatora, stajac sig
powtarzalnym, doktadnym i precyzyjnym
procesem.

W O e
L
SRR e

L X )

Oprogramowanie zarzgdzajgce systemu AIF
zintegrowane jest z systemem numerycznej
kontroli urzadzenia i dostgpne poprzez intu-
icyjny interfejs HMI na panelu operatora
maszyny.

Zostat on zaprojektowany w sposdb maksy-
malnie nieskomplikowany i intuicyjny tak, aby
jego obstuga nie sprawiata trudnosci nawet
mniej doswiadczonym operatorom.

System pozwala na mikrometryczng kontrole
pozycji zadruku aniloksow oraz cylindra druku-
jacego bezposrednio poprzez interfejs HMI na
panelu operatora maszyny.

Korzysci ekonomiczne, jakie oferuje ten system,
sg niezaprzeczalne. Pozwala on na zminimali-
zowanie ilosci makulatury oraz redukcje czasow
nastaw, a co za tym idzie — zwigkszenie wydaj-
nosci i ekonomiki pracy urzadzenia.
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Ekologia /A .
| Zrownowazony rozwoj
TR v "

Pakiet energooszczedny ESP \
dla wysokowydajnego

I zrownowazonego procesu drukowania

18

wienia dociskow i pasowania.

Maszyny serii EVO X dzigki kompaktowej

konstrukcji i racjonalnemu zintegrowaniu

wszystkich urzagdzen dodatkowych charakte-

ryzuja sie niewielkim zuzyciem energii, przez co
idealnie nadaja sig do realizacji zarédwno matych,

jak i duzych zamdwien poligraficznych. Dostepne
funkcje utatwiajg i przyspieszajg planowanie i kon-
trole cykli produkcyjnych. Oprocz tego szeroki
wybdr dodatkowych komponentéw pomaga w zwiek-
szeniu wydajnosci i redukcji kosztéw eksploatacji i
serwisowania.

Silniki wysokiej wydajnosci z falownikami i napedy
regeneracyjne, zoptymalizowane systemy do odzysku
powietrza i energii oraz watki dociskowe i watki rastrowe
wykonane z lekkiego wtdokna weglowego to tylko niektdre z
technicznych rozwigzan $wiadczgcych o tym, jak wielkg wage
majg dla nas ekologiczne aspekty uzytkowania.

Paiet energooszczedny

Nowa seria maszyn fleksograficznych EVO X jest
wyposazona w dotykowy interfejs uzytkownika do
wprowadzania danych i ustawiania parametréow
pracy maszyny. Stuzy on osobie obstugujgcej
maszyne do kontrolowania wszystkich parametrow
procesu drukowania, takich jak predkos¢ produk-
cyjna, napigcie wstegi, temperatura suszenia, usta-
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Nowa maszyna EvoLAM

Kompaktowa maszyna powlekajgca i laminujgca
dla roznorodnych zastosowan.

Ta nowa maszyna zostata opracowana z mysla
o efektywnym zastosowaniu klejow bez zawar-
tosci rozpuszczalnikow, wysokowydajnej pracy
z niskim zuzyciem energii, efektywnosci kosz-
towej oraz wysokiej stopie zwrotu z inwestycji.

Dzieki swojej modutowej budowie moze ona
zostac rozbudowana do wielozadaniowej
maszyny laminujgcej stuzgcej do naktadania
roznego rodzaju klejow, zaréwno na bazie roz-
puszczalnikow jak i bez nich, na bazie wody,
utwardzanych wigzka elektronows (EB) az po
powlekanie wykonywane w oparciu o techno-
logig UV oraz laminowanie.

Elastycznos¢, jako$c oraz wydajnosc technologii
powlekania oraz laminowania.

Istotne informacje

znakomita jakos$¢ produkcji ze wszystkimi
popularnymi klejami

wysoka produktywnos¢ oraz wydajnos$cé
osiggana dzieki elementom charakteryzu-

jacym sie niskim poziomem poboru energii

optymalna ergonomia obstugi

proces produkcyjny przyjazny dla srodowiska
nowo opracowane rozwigzania techniczne dla

precyzyjnego pomiaru i dozowania kleju

niezwykle doktadny system kontroli napre-

zenia wstegi

modutowa budowa pozwalajgca na pdzniejszg
instalacje stacji powlekajgcych lub laminu-

jacych, niezaleznie od wybranego rodzaju
technologii.

Gtéwne cechy produktu

maks. predkosc¢: 450 m/min.
maks. szerokos¢ powlekania: 1300 mm
aplikacja powtok bez zawartosci rozpusz-

czalnika oraz laminowanie

odwijanie / nawijanie

pojedyncze stanowisko dla $rednicy roli
1000mm

opcja: typ wiezy pozwalajgcy na automa-
tyczne tgczenie roli

EvoLAM

EvoLAM MONO

e proces laminowania bez uzycia
rozpuszczalnikow

» stata jednostka powlekajgca

* nawijanie i odwijanie bez uzycia watka

EvoLAM MULTI

e proces laminowania z i bez uzycia rozpusz-
czalnikow, wodny, z klejem zimnozgrzewalnym,
powlekanie na bazie wody i rozpuszczalnikow

» jednostka powlekajgca z wozkiem (bez uzycia
rozpuszczalnikow, rotograwiura, technologia
flexo, PVDC, semi — flexo)

EvoLAM Duplex

e proces laminowania z i bez uzycia rozpusz-
czalnikow, wodny, z klejem zimnozgrzewalnym,
powlekanie na bazie wody i rozpuszczalnikow

» jednostka powlekajgca z wozkiem (bez uzycia
rozpuszczalnikow, rotograwiura, technologia
flexo, PVDC, semi — flexo)

e odwijanie i nawijanie z lub bez uzycia watka

* w petni automatyczne tagczenie roli
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Maksymalna dyspozycyjnosc¢ urzadzen i wykwa-
lifikowany personel sg czynnikami decydujgcymi
0 zapewnieniu wysokiej wydajnosci produk-
cyjnej, ktora z kolei jest warunkiem konkuren-
cyjnosci przedsiebiorstwa w obecnym srodo-
wisku rynkowym.

Dlatego tez firma Flexotecnica uruchomita
ustuge zdalnego serwisu dostepng przez catg
dobe przez 7 dni w tygodniu tak, aby klienci
mogli zgtaszac¢ btyskawicznym kanatem komu-
nikacyjnym ewentualne problemy z maszynami,
diagnozowac je i jak najszybciej wroci¢ do
ponownej produkcji. Serwis jest do dyspozycji
24 godziny na dobg przez 7 dni w tygodniu.

Majg Panstwo mozliwosc¢ skontaktowania sie z
zespotem wysokowykwalifikowanych inzynierow
elektronikow z wieloletnim doswiadczeniem w
firmie Flexotecnica. Mogg oni zalogowac sie na
Panstwa maszynie w celu szybkiego rozwigzania
problemow on-line.

Zwiekszenie produktywnosci i dostepnosci
Korzystaj z naszej wiedzy eksperckiej podczas
wykonywania profesjonalnych zadan takich jak
konserwacja, inspekcje i modernizacje. Robigc
to upewnisz sig, ze Twdj sprzet jest bardzo
wydajny i niezawodny, nawet po wielu latach
uzytkowania.

Redukcja kosztow i poprawa jakosci

Oproécz prowadzenia dziatan konserwacyjnych
ktadziemy szczegdlny nacisk na ciggtg poprawe
wydajnosci cztowieka i materiatu. Dzigki innowa-
cyjnym ulepszeniom maszyn oraz rozwigzaniom
programowym mozna obnizy¢ koszty i poprawi¢
jakos¢ procesow i gotowych produktow.

Serwis

Ustugi i rozwigzania dla Painstwa maszyny

Korzysci z nowego sklepu on-line

Nie ma nic wygodniejszego: po prostu wtgcz
swoj komputer lub wez telefon, kilka kliknie¢

i produkt jakiego potrzebujesz bedzie zamo-
wiony — 24 godziny na dobe, na catym Swiecie.
Niezaleznie od tego, jaka czgé¢ zamienna czy
eksploatacyjna jest Ci potrzebna, w naszym
sklepie on-line z tatwoscig znajdziesz to,
czego szukasz. Menu jest przejrzyste i intu-
icyjne, bez wzgledu na urzgdzenie koncowe,
jakiego uzywasz. Mamy w asortymencie szeroki
wachlarz czgéci zamiennych oraz eksploata-
cyjnych, niezaleznie od Twoich potrzeb czy
wymagan. Oferowane przez nas oryginalne
czegéci zamienne sg przedmiotem gruntownych
testow kontroli jakosci. W ten sposdb jestesmy
w stanie zagwarantowac¢ Ci optimum funkcjo-
nalnosci, niezawodnos$ci oraz maksymalny okres
uzytkowania wyposazenia naszych maszyn.
Nasz Dziat Czgsci Zamiennych nadzoruje
montaz, wstepne konfekcjonowanie, kontrole
jakosci oraz dostawe czesci zamiennych.
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Zdjecia moga prezentowac elementy
wyposazenia dodatkowego, ktore nie
jest ujete w podstawowej cenie maszyny
Tekst oraz zdjecia wolno wykorzystywac
wytacznie za zgodg producenta.
Producent zastrzega sobie prawo do
zmian technicznych i produkcyjnych.



