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Szanowni Klienci oraz
Partnerzy Biznesowi,

Kiedy pisze ten artykut, wielu ludzi

na ulicach wcigz jeszcze nosi zimowe
kurtki i czapki. Jestem jednak pewien,
ze wkrotce zapanuje oczekiwana przez
wszystkich z niecierpliwoscig wiosenna
aura i wszyscy bedziemy cieszy¢ sie tg
piekng pora roku, ktdra przynosi nam
nowg energie i napawa optymizmem.
Wierze w to, ze wszyscy Parstwo pozo-
stawaliscie w dobrym nastroju podej-
mujgc codzienne wyzwania oraz decyzje
biznesowe.

W tym samym czasie my wszyscy w
Koenig & Bauer (CEE) z niecierpliwo-
scig wyczekiwalismy dwoch duzych
spotkan z naszymi klientami, podczas
ktorych bedziemy mieli okazje zobaczyc¢
wielu z Panstwa — eventu dla klientow

z branzy drukow komercyjnych (16-17
maja) oraz branzy opakowaniowej (20-
21 maja), ktore to eventy majg odbyc¢ sie
w naszej fabryce w Radebeul w Niem-
czech. Oczekujemy przybycia setek
klientow z wielu krajow, a najwiekszej
frekwencji spodziewamy sie z Europy
Srodkowej, a doktadnie z Polski, Czech

i Stowacji. Bedzie nam niezmiernie

mito powita¢ Panstwa i moc zapoznac
Panstwa z duchem innowacji i cyfryza-
cji made by Koenig & Bauer. Podczas
obu eventow nasi koledzy z Niemiec
zademonstrujg uczestnikom spotkania
,Fabryke Cyfrowag Koenig & Bauer 4.0"
Firma Koenig & Bauer ma zamiar prze-
konac¢ swoich obecnych i przysztych
klientow, ze oferowane przez nig kon-
cepcje biznesowe gwarantujg komplek-
sowg opieke oraz prawdziwe partner-
stwo biznesowe na miare oczekiwan XXI
wieku zarowno firmom z branzy drukow
komercyjnych, branzy opakowaniowej jak
i druku etykiet. Tydzien pdzniej (28-29
maja) wraz z duzg grupa polskich druka-
rzy waskowstegowych bedziemy swie-
towac 100-lecie firmy Nilpeter. Wez-
miemy udziat w uroczystym przyjeciu w
Kopenhadze oraz spedzimy caty dzien
w imponujgcym obiekcie produkcyjnym,
montazowym oraz demonstracyjnym w
Slagelse, zlokalizowanym ok. godzine
jazdy od Kopenhagi.

Oferowanie fleksograficznych urzadzen
drukujgcych staje sie coraz wazniejszag
czescig naszych dziatan w Europie Srod-
kowo - Wschodniej, w szczegdlnosci w
Polsce. Jak zapewne Panstwo wiecie,
dysponujemy rozwigzaniami techno-
logicznymi z zakresu druku opakowan
gietkich oraz fleksodruku, a takze roz-
wigzaniami z zakresu cyfrowego druku

etykiet. Niniejszy newsletter zawiera
dwa gtowne tematy — obszerny wywiad
z Prezesem firmy Koenig & Bauer, p.
Clausem Bolza-Schinemannem oraz
CEO firmy Koenig & Bauer Flexotecnica,
dotyczacy oferty rynkowej firmy Koenig
& Bauer w zakresie technologii flekso-
graficznych; a takze artykut o firmie
Marma, bedacej niezwykle waznym i
lojalnym klientem firmy Koenig & Bauer
Flexotecnica w Polsce.

Nowi klienci oraz zawigzywane partner-
stwa biznesowe zawsze byty niezwykle
wazne dla rozwoju grupy Koenig & Bau-
er. Ostatnio nawigzalismy partnerska
wspotprace z firmg Duran Machinery.
Ten strategiczny krok potwierdzit za-
angazowanie naszej firmy w rozsze-
rzenie naszej oferty technologicznej

dla klientéw z branzy opakowaniowej o
wysokiej jakosci sktadarko — sklejarki.
Firma Koenig & Bauer rozpoczeta takze
wspotprace z firmg Durst, ktora to nie-
watpliwie zaowocuje pozyskaniem nowej
wartosci dodanej dla maszyn do druku
cyfrowego Koenig & Bauer. W celu
uzyskania dalszych informacji zacheca-
my do zapoznania sie z odpowiednimi
artykutami.

Na koniec warto przeczytac o kilku
udanych instalacjach z zakresu techno-
logii druku arkuszowego w Polsce oraz w
Niemczech. Offsetowe maszyny druku-
jace oraz technologie obrébki po druku
dla segmentu drukdow komercyjnych
oraz druku opakowaniowego wcigz po-
zostajg gtéwnym trzonem naszej dziatal-
nosci. W ciggu ostatnich 6 lat udato nam
sie osiggnac¢ w tym segmencie udziat

w rynku na poziomie 41%. To niepraw-
dopodobny sukces, ktéorym mozemy

sie pochwali¢ gtodwnie dzigki lojalnosci i
dtugoterminowej wspodtpracy z wieloma
wiodgcymi drukarniami w Europie Srod-
kowej i Wschodniej!

Zycze Panstwu powodzenia.

Cieszmy sie wspdlnie wiosna!

Jan Korenc
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Sktadarko-sklejarki Duran w ofercie
Koenig & Bauer CEE od 1 kwietnia

Wzmochnienie aktywnosci na wzrastajacym rynku opakowan

» Wiodacy producent urzadzen do sklejania pudetek sktadanych staje sie cztonkiem grupy Koenig & Bauer
*  Kompletne linie do produkcji pudetek oferujgce rozwigzania od druku po obrobke po druku dostepne z jednej reki

* Maszyny OMEGA wyznaczajg standardy na rynku sktadarko-sklejarek

e Oczekiwany wzrost udziatow w rynku oraz zwiekszenie obrotow

Firmy Koenig & Bauer oraz Duran Machi-
nery z siedzibg w Istambule uzgodnity
przejecie przez Koenig & Bauer 80 pro-
cent obszaru produkcji sktadarko-skle-
jarek Duran Machinery i zintegrowanie
go z grupa pod markg Koenig & Bauer
Duran.

Dzigki najnowszemu przejeciu najstar-
szy producent maszyn drukujgcych

na swiecie ponownie wzmacnia swojg
aktywnosc¢ we wzrastajgcym
segmencie maszyn i urzgdzen
przeznaczonych do produkcji
opakowan. Potgczenie oferty
offsetowych maszyn arku-
szowych Rapida pochodza-
cych z dziatu Koenig & Bauer
Sheetfed, sztanc ptaskich
przedsiebiorstwa Koenig &
Bauer Iberica oraz sktadarko
- sklejarek firmy Duran umoz-
liwi koncernowi oferowanie
kompletnych linii do druku

i obrébki po druku pudetek
sktadanych z jednej reki —w
oparciu o produkty pocho-
dzenia europejskiego.

Ralf Sammeck, Dyrektor
Zarzadzajgcy Koenig & Bau-
er Sheetfed oraz Cztonek
Zarzadu Koenig & Bauer,
wyjasnia: ,\W grupie naszych
klientow dziatajgcych w ob-
szarze produkcji opakowan
przemystowych firma Duran
w ciggu ostatnich lat dzieki

swojej ciezkiej pracy zaczeta wyznaczac
standardy i z sukcesem wzmocnita swojg
pozycje. Cieszymy sig, ze jako producent
maszyn drukujgcych oraz sztancujgcych
0 najszerszym portfolio produktdow
wspolnie z tg firmg mozemy dalej roz-
budowywac naszg obecnos¢ na swiato-
wych rynkach”.

Z dniem 1 kwietnia 2019 r. przedsta-
wicielem na rynku polskim sktadarko-

e

g '
i

-sklejarek DURAN zostato nasze przed-
stawicielstwo - firma Koenig & Bauer
CEE. W zwigzku z tym dziat handlowy
odpowiedzialny za sprzedaz maszyn
offsetowych i sztancujgcych Koenig &
Bauer CEE odbyt juz szkolenia zwigzane
z poznaniem produktoéw nalezgcych do
portfolio grupy i jest do Parstwa dyspo-
zycji stuzagc radg i doborem konfiguracji.

e

Dziat handlowy firmy Koenig & Bauer CEE podczas szkolenia w fabryce firmy DURAN Machinery

www.koenig-bauer.com/pl 3



Naszym celem jest co hajmniegj
podwojenie obrotow w dziale druku
fleksograficznego

Piec¢ lat po przejeciu producenta ma-
szyn fleksograficznych w siedzibie firmy
Koenig & Bauer w Tavazzano (Wtochy)
po raz pierwszy odbyt sie Open House
dla klientow. W ramach tego wydarzenia
Claus Bolza — Schunemann, Prezes Za-
rzadu Koenig & Bauer AG oraz dr Peter
Lechner, Dyrektor Zarzgdzajgcy Koenig
& Bauer Flexotectnica S.r.l. w wywiadzie
mowili o rynku druku fleksograficznego
oraz planach firmy Flexotectnica.

Redakcja: Mineto doktadnie pie¢ lat po
tym, jak firma Koenig & Bauer zainwe-
stowata w firme Flexotecnica. Wtedy
pozyskaliscie Panstwo 90% udziatow
przedsiebiorstwa, 5% procent pozosta-
to wtasnoscig Officine Meccaniche G.
Cerutti (OMGC), 5% wtasnoscig Adriano
Canette z rodziny zatozycieli firmy — czy
to wcigz aktualne?

Claus Bolza — Schiinemann: Nige, juz
nie. Podczas transakcji zakupu ustalili-
$my, ze po trzech latach bedziemy mie¢
prawo do skorzystania z opcji kupna, co
tez uczynilismy. Dzis jestesmy w 100%
wtascicielem Koenig & Bauer Flexotec-
nica.

R: W raporcie za rok 2018 firmy Koenig
& Bauer temat rynku opakowan, a szcze-
golnie opakowan gietkich, zostat bardzo
pozytywnie podkreslony. Jak uszere-
gowalibyscie Panowie firme — corke z
Tavazzano? Jak wazna jest firma Flexo-
tecnica dla catego koncernu?

C.B.-S: Pod wzgledem wielkosci jeszcze
nie jest znaczaca, to zadna tajemnica.
Cieszymy sie jednak z jej wzrostu, gdyz
widzimy te kwestie srednio- i dtugoter-
minowo. Przed wieloma laty przyjeliSmy
sobie za cel dalszg ekspansje na rynki
opakowan — niezaleznie od stosowanych
podtozy. Czy to karton — pudetka skta-
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dane lub tektura falista — czy tez opa-
kowania gietkie z folii i papieru — to bez
znaczenia. To tez byt zasadniczy powdd
inwestycji w firme Flexotecnica. Nie
dlatego, ze by¢ moze nie bylibysmy w
stanie skonstruowac tego typu maszyn
samodzielnie. Wtedy jednak istnieliby-
$my na rynku jako kolejny konkurent, a
to niekoniecznie miato sens. Poza tym
jesli chodzi o docieranie do klientow, to
Flexotecnica zawsze byta w tym dobra.

R: Jaki udziat w rynku na swiecie ma
Koenig & Bauer Flexotecnica?

C.B.-S: Kiedy nabywalismy firme Flexo-
tecnica, wynosit on ok. 4%. Teraz to ok.
8 — 9%, to catkiem przyzwoity wynik.
Dalszy wzrost jest oczywiscie mile wi-
dziany i nie chodzi tu tylko o ilos¢, ale
takze o jakos¢. W tym zakresie dr Peter
Lechner i jego zespot sg naprawde na
dobrej drodze. MusieliSmy oczywiscie
odrobic¢ swojg prace domowa, to nie ule-
ga watpliwosci. Kiedy niemieckie przed-

siebiorstwo przejmuje wtoskie, nie da

sie nie zauwazy¢ roznic w strukturach,
kulturze, sposobie pracy. Ale z biegiem
czasu udato sie nam wypracowac dobre
Sciezki wspotpracy.

R: Wczesniej, jeszcze za rzgddw rodziny
zatozycielskiej Canette, produkowano
tu 10 do 15 maszyn, w czasach Cerutti
nawet 20 do 25. Jak zmienito sie ob-
cigzenie fabryki w stosunku do czasow
Cerutti?

Dr Peter Lechner: Dzis$ produkujemy
dwa razy tyle maszyn, co w czasach
Cerutti. W 2018 roku rozpoczelismy
montaze maszyn takze w siedzibie w
Wurzburgu. Nawet jesli nasz udziat w
obrotach koncernu na razie jest niewiel-
ki — naszym celem jest przynajmniej
podwojenie obrotdw w kolejnych latach.
Tym samym wzrosnie takze udziat w
obrotach catego koncernu.



R: Co okreslitby Pan mianem , hotspo-
téw"” na rynku fleksograficznym? Pod-
czas OpenHouse w Tavazzano mozna
byto zauwazy¢ znaczng liczbe gosci z
Polski.

Dr P.L.: To duza réznica w stosunku do
druku offsetowego, ktory obecny jest
wtasciwie na catym swiecie. W przypad-
ku druku fleksograficznego mamy tzw.
rynki kluczowe. Takze podziat pomigdzy
technologig fleksograficzng a wklgsto-
drukowa na rynku opakowan jest bardzo
interesujgcy: w Ameryce Pdétnocnej na
przyktad prawie 100% produkcji odby-
wa sie w technologii fleksograficznej, w
Europie stosunek ten wynosi 50:50. W
Azji jak na razie mamy moze 5% produk-
cji w technologii fleksograficznej, 95% to
wklestodruk. Powodem, dla ktérego na
OpenHouse przybyto tak wielu polskich
gosci jest fakt, ze kraj ten jest jednym z
najsilniejszych rynkow fleksograficznych
w Europie. Liczy sobie okoto 250 przed-
sigbiorstw, w ktérych pracujg maszyny
fleksograficzne wyposazone w cylinder
centralny. Z tego wzgledu Polska jest
aktualnie jednym z rynkdw, na ktorych
jestesmy bardzo aktywni. Duze wzrosty
zauwazamy obecnie takze w Azji. Na
razie zaczynamy tam od niewielkiego
poziomu. Jesli przyjrzymy si¢ samym
Chinom — jest tam juz zainstalowana
baza prawie 650 maszyn, z czego jednak
jedynie 50 do 70 to urzgdzenia impor-
towane. Wigkszos$¢ z nich to maszyny
rodzimych producentow. Jednak dzigki
temu, ze Chiny eksportujg coraz wig-
cej, a co za tym idzie — produkujg dla
migdzynarodowych marek, takze tam
widoczne sg duze przyrosty.

R: Czy dotyczy to takze innych silnie
zaludnionych krajow Azji — na przyktad
Indii?

Dr P.L.: To samo dotyczy takze Indii.
Oba rynki wzrastajg obecnie rownie
szybko. Wczesniej pojawiato sie tam
rocznie ok. 10 nowych maszyn, obecnie
jest to juz 15 do 20. Mozna przypusz-
czag, ze cyfry te bedg sie stale powiek-
sza¢ — do moze ok. 50 maszyn rocznie.
Jesli jednak wzig¢ pod uwage, ze Ame-
ryka Pdétnocna inwestuje rocznie w 70
do 100 maszyn, to wcigz jest ich jeszcze

niewielka ilos¢. W Chinach ma to zwig-
zek takze z regulacjami ze strony Pan-
stwa. Z przyczyn zwigzanych z ochrong
Srodowiska inwestycje w maszyny wkle-
stodrukowe sg zmniejszane, czgsciowo
nawet zabronione. Przedsigbiorstwa,
ktore posiadajg w swoim parku maszy-
nowym jedynie urzgdzenia wklestodru-
kowe, czesciowo podlegajg zamknigciu.
A druk fleksograficzny to w zasadzie
jedyna alternatywa. Oznacza to, ze my
jako Flexotecnica koncentrujemy sie
obecnie gtéwnie na rynkach kluczowych
oraz na duzych rynkach wzrostowych.
Nie nalezy takze zapomina¢ o Afryce,
gdyz w niektorych jej krajach mamy do
czynienia ze znacznymi przyspiesze-
niami. Do samej tylko Kenii w ubiegtym
roku zakupiono siedem nowych maszyn
drukujgcych.

R: Obecnie Flexotecnica stata sie cze-
$cig obszernej, obecnej na catym swiecie
sieci sprzedazy firmy Koenig & Bauer. W
jaki sposob przebiegata integracja?

Dr P.L.: Za priorytet przyjelismy korzy-
stanie z istniejgcych kanatdw sprzedazy,
o ile oczywiscie byto to sensowne. Przy-
ktad: W Ameryce Pdtnocnej dysponuje-
my juz relatywnie duzg, zainstalowang
bazg maszyn oraz silng organizacja z
trzema pracownikami dziatu sprzedazy
zajmujgcymi sie wytgcznie maszynami
Flexotecnica. Do tego nalezy doliczy¢
dwdch technikow serwisu, ktorzy maja
pod swojg opiekag wytgcznie nasze ma-
szyny. Sg takze inne spotki — corki,be-
dace obecnie jeszcze w fazie tworzenia,
integrujace jednak juz pracownikoéw ze
znajomoscig zagadnien flekso. Prze-
branzowienie kogos, kto do tej pory zaj-
mowat sie obszarem offsetu, nie zawsze
sie udaje. Na matych rynkach, gdzie nie
posiadamy wtasnych siedzib, mozemy
wspotpracowac z chetnymi przedsta-
wicielami, trzecig mozliwos¢ stanowi
kombinacja dwoch powyzszych rozwig-
zan. Obecnie jestem w trakcie rozmow
ze wszystkimi spotkami — corkami firmy
Koenig & Bauer, aby wykorzystac te
wtasgnie mozliwosci.

R: Kadra zarzgdzajgca w Tavazzano
to mieszanka niemiecko — wtoska. Jak
wyglgdajg wzajemne stosunki, jak trud-

na byta integracja firmy Flexotecnica w
struktury niemieckiego koncernu?

Dr P.L.: Pracowatem wczes$niej w Niem-
czech, nastegpnie w Stanach Zjedno-
czonych oraz Czechach — to pewne
doswiadczenie pozwalajgce na prace z
réznymi narodowosciami. Dlatego tez
dla mnie osobiscie nie byto to bardzo
trudne — w kazdym razie tatwiejsze, niz
sie spodziewatem.

W migdzyczasie produkujemy réwno-
czesnie w dwoch lokalizacjach i wigk-
sz0$¢ komponentdw wysytamy stad

do Wurzburga. To takze niesie ze sobg
pozytywne efekty. Koledzy w Wirz-
burgu moga zobaczy¢, ze we Wtoszech
produkuje sig¢ bardzo dobre maszyny.
W naszych maszynach sg wigc zardw-
no elementy ,made in Germany”, jak

i ,made in Italy”. Dobrze pasuje to do
catego obrazu: niemieccy producenci
sg numerem jeden pod wzgledem ilosci
sprzedawanych maszyn na catym swie-
cie, drugie miejsce zajmujg producenci
z Wtoch.

R: A wiec Wtochy to dobre srodowisko
dla producentédw maszyn drukujgcych?

Dr P.L.: Zarowno wtoska branza druku
fleksograficznego jak i branza opakowa-
niowa charakteryzuja sie wysokim stop-
niem innowacyjnosci. W kraju jest wielu
producentéw zywnosci oraz napojow
alkoholowych. Mndstwo producentow
najwyzszej jakosci perfum, ktére wyma-
gajg luksusowych opakowan. A my je-
stedmy w samym centrum tego wszyst-
kiego. Oznacza to, ze to otoczenie ma
do zaoferowania prawie idealne warunki
dla druku opakowan. Dodatkowo Wtosi
majg wyjatkowo rozwiniety zmyst pigkna.
Prosze przejs$c¢ sig wieczorem po cen-
trum Bergamo, a zobaczy Pan, z jakim
smakiem sie tu nosi. Wszyscy wygladajg
po prostu swietnie. Idealnie bytoby,
gdybysmy mogli wykorzystac efekt
synergii w obrebie przedsigbiorstwa
Koenig & Bauer: mimo ze produkujemy
juz we Wtoszech, w Hiszpanii, Czechach,
Niemczech, Austrii i Szwajcarii, znajdu-
jemy sie dopiero na poczatku drogi. A z
punktu widzenia przedsiebiorstwa Fle-
xotecnica — niewatpliwie.
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R: W obrebie koncernu na pewno mozna
znalez¢ wiele rozwigzan technicznych
przeznaczonych dla réznych firm oraz
rynkow. Ktére z nich udato sig juz zinte-
growac¢ w maszynach Flexotecnica?

C.B.-S: Na przyktad caty szereg rozwig-
zan z obszaru techniki sterowania na-
peddw. Maszyny z rodziny Flexotecnica
pod tym wzgledem juz dzis$ sg prawie
identyczne jak rolowe maszyny offseto-
we. Stosujemy takze identyczne opro-
gramowanie — uwzgledniajgc oczywiscie
koniecznosc¢ utatwienia zycia technikom
serwisu.

R: Przejeliscie Panstwo fabryke w Tavaz-
zano wraz z ok. 100 pracownikami. Jak
to wyglada dzis?

Dr P.L.: Obecnie mamy ich 135, a jezeli
uwzglednimy pracownikéw, ktorzy pra-
cujg wytgcznie dla nas w innych spot-
kach — cdrkach, to dojdziemy do liczby
ok. 150 0sob wspodtpracujgcych codzien-
nie przy budowaniu naszego obrotu.

R: Jak wyglada obecnie portfolio pro-
duktow firmy Flexotecnica?

Dr P.L.: Mamy obecnie w ofercie trzy
rodziny maszyn. Urzgdzenia kompakto-
we, Evo XD z rodziny $rednich maszyn
oraz Evo XG, bedaca wersjg High-End.
Dostarczamy takze wiele maszyn hy-
brydowych, tgczgcych technologieg flek-
sograficzng z wklgstodrukiem. W tym
zakresie jestesmy jednym z oferentow o
najwigkszym doswiadczeniu.

R: Panie doktorze, obok serii XD oraz XG
wymienit Pan urzgdzenia kompaktowe...

Dr P.L.: Tak, jestesmy wtasnie w trakcie
opracowywania nowej maszyny kompak-
towej. Ma ona zostac¢ zaprezentowana w
2019 roku podczas targéw branzowych
K" w DUsseldorfie.

R: Co kompaktowego znajdziemy w tej
maszynie?

Dr P.L.: Wiele maszyn dostepnych na
rynku stworzonych zostato z myslg o
pracy z duzymi predkosciami produk-
cyjnymioraz z duzg wydajnoscia. Nie sg
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one jednak przystosowane do produkcji
niewielkich zlecen, co skutkuje tym, ze
wielu z drukarzy dokupuje mniejsze,
kompaktowe maszyny. Wyzwaniem sg
tez ograniczenia lokalowe. Oznacza to,
ze $rednica cylindra centralnego musi
miescic sie w pewnych ramach. Oczywi-
Scie, skutkiem tego ograniczona zostaje
takze dtugos¢ zadruku — to pewnego
rodzaju kompromis. Ograniczona jest
rowniez predkosc¢ zadruku — zamiast
400 do 600 metrow mamy jedynie

300 do 350 metrow na minute. Jesli
jednak przyjrzed¢ sie catemu rynkowi
sprzedawanych w ciggu roku maszyn z
centralnym cylindrem, to okaze sig, ze
udziat tych kompaktowych urzgdzen
jest bardzo wysoki. Jestesmy w trakcie
opracowywania najmniejszej maszyny,
jaka bedzie dostepna na rynku.

R: I mimo wszystko z centralnym cylin-
drem, jak modele XG i XD?

Dr P.L.: Nasza maszyna bedzie naj-
mniejsza, ale jej dtugos¢ zadruku mimo
wszystko bedzie najwigksza.

R: Z technologicznego punktu widzenia
chcecie Panstwo dalej koncentrowac sig
na maszynach drukujgcych?

Dr P.L.: Obecnie produkujemy juz ma-
szyny uzupetniajgce do maszyn flekso-
graficznych i bedziemy nadal rozwija¢

sie w tych kierunkach.

R: Jak scharakteryzowalibyscie Panstwo
unikatowos¢ swojej oferty na rynku
(USP)? Za pomoca jakich argumentow
Flexotecnica moze wyrdznic sig na tle
konkurencji?

Dr P.L.: Nasze maszyny sg konstru-
owane w sposob niezwykle stabilny i sg
proste w obstudze. To decydujgcy czyn-
nik. Z naszych doswiadczen wynika, ze
decyzje zakupowe czgsto dokonywane
sg na warsztatach, przy wspoétudziale
pracownikow zaangazowanych pozniej
w obstuge urzgdzen. Jesli drukarze
chcg mie¢ konkretng maszyne, forsujg
to dos¢ mocno w swoim przedsigbior-
stwie. Flexotecnica zawsze byta znana z
produkcji wysokiej jakosci, czego niejed-
nokrotnie dowodzilismy podczas testow

druku. Unikatowosc¢ naszej oferty zdecy-
dowanie opiera sig¢ na naszych szerokich
doswiadczeniach z jednostkami typu
.downstream”, tego w branzy nie oferu-
je prawie nikt. A wraz z nowg maszyng
kompaktowg pozyskamy kolejne argu-
menty sprzedazowe, ktérych jednak nie
moge jeszcze dzis wymienic.

C.B.-S: Wazny jest takze kontakt z
klientem oraz jego zaufanie. Klienci
muszg by¢ pewni, ze pozyskali dtugo-
okresowego, stabilnego partnera. Jest
to szczegolnie istotne w przypadku dobr
inwestycyjnych, decyzje o ich zakupie
nie nalezg do szybkich.

Dr P.L.: Jestesmy czescig Koenig & Bau-
er. To niewatpliwie pomaga. Niezaleznie
od tego, gdzie ma miejsce produkcja
maszyn, wymagania im stawiane sg takie
same. Nawiasem mowigc zmieniamy
wtasnie takze design naszych maszyn
tak, aby jeszcze silniej wykorzystac efekt
rozpoznawalnosci. To troche tak jak w
branzy samochodowej. Musi by¢ natych-
miast widac¢, skad pochodzi maszyna.

R: Podczas OpenHouse gtownym tema-
tem byt druk w oparciu o farby wodne.

Dr P.L.: Udziat farb wodnych w druku
bedzie wzrastat ze wzgledu na kwestie
zwigzane z ochrong srodowiska, tego
mozemy by¢ pewni. Jednakze cata bran-
za musi by¢ w stanie udowodni¢, ze druk
tymi farbamijest optacalny z ekono-
micznego punktu widzenia. Ten czynnik
bedzie decydujacy. To, czy jestesmy z
ich pomocg w stanie osiggng¢ zgdang
jakosé, nie budzi zadnych watpliwosci.
Juz teraz jest ona bardzo zblizona do
jakosci druku opartego o farby rozpusz-
czalnikowe.

Bardzo intensywnie pracujemy nad tym,
aby podnies¢ predkosc¢ zadruku na two-
rzywach sztucznych przy zastosowaniu
farb wodnych. Na papierze potrafi to
kazdy, a tworzywa sztuczne pozostang
kwestig aktualng. Nie da sie zabronic¢
stosowania ich wszystkich, niektére z
nich nie majg jeszcze substytutow, przy-
najmniej na razie.



C.B.-S: Z technicznego punktu widzenia
farby wodne sg prawdziwym wyzwa-
niem. W porownaniu do farb bazujgcych
na rozpuszczalnikach nalezy odparowac
szesc¢ razy tyle wody. W praktyce jest to
catkowicie wykonalne, koliduje jednak

nieco z zyczeniem klienta dotyczgcym
utrzymania predkosci pracy maszyny.
Jednakze trend stosowania farb wod-
nych jest bardzo wyrazny.

Koenig & Bauer |

Dr P.L.: Tak, przeanalizowalismy te kwe-
stie dosc¢ doktadnie i powiedzielismy
sobie: musimy by¢ na czele stawki.

Wywiad przeprowadzit Gerd Bergmann
dla czasopisma branzowego Flexo +
TiefDruck.

Strategiczna decyzja w zakresie
rozwigzan dla druku cyfrowego

W celu promowania zorientowanych na
przysztosc¢ rozwigzan umozliwiajgcych
oferowanie klientom wartosci dodanej w
zakresie druku cyfrowego pudetek skta-
danych oraz tektury falistej firmy Koenig
& Bauer AG oraz Durst Phototechnik
AG z Brixen/Wtochy pragng potaczyc¢
swoj know-how oraz sity tworzac spotke
joint venture, dzielgc swoje udziaty w
niej po potowie. Oba przedsiebiorstwa
podpisaty juz odpowiedni list intencyjny.
Planowana spodtka joint venture z siedzi-
ba w Niemczech — po przeprowadzeniu
postepowania kontrolnego w sprawie jej
utworzenia oraz uzyskaniu akceptacji
przez odpowiednie urzedy — ma by¢
odpowiedzialna za rozwaj, integracje,
budowe i globalng sprzedaz cyfrowych
urzadzen drukujgcych typu Single
Pass, przeznaczonych do druku
pudetek sktadanych oraz tektury
falistej. Spotka ma takze zajmo-
wac sie sprzedazg tuszy oraz
ustug serwisowych do ww. urzag-
dzen przy wykorzystaniu global-
nej sieci obu spotek — matek. Jako
pierwszy kamiert milowy spotki
joint venture do targdow drupa
2020 powstac¢ ma maszyna Vari-
JET, przeznaczona do cyfrowego
druku pudetek sktadanych.

Claus Bolza-Schunemann, CEO
firmy Koenig & Bauer AG: ,Cie-
szymy sie z mozliwosci wspdlnej
pracy nad juz istniejgcymi oraz
opracowywania nowych, oferu-
jacych naszym klientom wartosc¢
dodang rozwigzan w obszarach
zorientowanego na przysztosc¢

rynku cyfrowego druku pudetek skta-
danych i tektury falistej. Firma Durst
Phototechnik AG ze wzgledu na swojg
wiedze, ogromne doswiadczenie w pra-
cy z technologiag Inkjet oraz dostepne
wysokojakosciowe rozwigzania jest dla
nas idealnym partnerem, mogacym
wspomaoc nas w realizacji naszych ce-
lédw. Pionierzy druku cyfrowego w swoim
portfolio od 25 lat posiadajg aplikacje
inkjetowe i odnotowujg duze sukcesy w
zakresie druku cyfrowego na ceramice,
tekstyliach czy tekturze falistej.”

Christoph Gamper, CEO firmy Durst
Phototechnik AG: ,Firma Durst jest
liderem technologii w obszarze inkjeto-
wych procesow druku i przyczynita sie

doich cyfrowej transformacji w wielu
branzach. Szczegdlnie w przemysle po-
ligraficznym oraz w obszarze dekoracji
powierzchni firma Durst Drucksysteme
jest wyznacznikiem trendéw w odniesie-
niu do jakosci druku oraz produktywno-
$ci. Partnerstwo z firmg Koenig & Bauer
otwiera nowe perspektywy, poniewaz
oprocz bycia ekspertem z zakresu budo-
wy maszyn firma ta posiada takze bar-
dzo dobry dostep do rynku. Potgczenie
naszych kompetencji pozwoli nam na
stworzenie i oferowanie w petni automa-
tycznych linii produkeyjnych, przez co
przyczynimy sie do transformacji cyfro-
wej takze w obszarze przemystu pro-
dukcji pudetek sktadanych oraz tektury
falistej.”
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Marma bazuje na rozwigzaniach
Koenig & Bauer przy zadruku w
technologii flekso

Historia wielu przedsigbiorstw zaczyna
sie od inwencji i zapatu jednej czy dwdch
0s6b chcacych sprobowac czegos no-
wego w swym zyciu. Nie inaczej byto w
przypadku wtascicieli przedsiebiorstwa
Marma Polskie Folie Sp. z 0.0., ktdrzy
dzisiaj po blisko 30 latach obecnosci na
rynku gospodarczym moga z petnym
przekonaniem oswiadczy¢, ze wejscie w
swiat biznesu byto stusznym posunig-
ciem, a ich praca i wysitek zostata wyna-
grodzona. Podkarpacka firma jest euro-
pejskim potentatem w branzy tworzyw
sztucznych, gdyz nie ma drugiej takiej na
naszym kontynencie, majgcej tak szeroki
katalog produktow. Ponadto zarzgdza-
jacy Marma Polskie Folie wspotpracuja
ze swiatowymi koncernami na catym
Swiecie.

Tak szerokie spektrum dziatania ma
swoje poczatki w matzenstwie Marty i
Mariusza Pottorakow, ktorzy juz w okre-
sie studenckim mysleli o wtasnym bizne-
sie. W wyborze branzy ,pomogt” im wuj,
znany rzemieslnik z Rzeszowa, tworca
form do wtryskow. Pierwsze kroki w pro-
dukcji stawiali w firmie o nazwie Zaktady
Tworzyw Sztucznych, gdzie powstawaty
woreczki foliowe. Chcac rozwijac wspol-
ny interes, Pottorakowie szukali takze
nowych zrdodet finansowania. Dzisiaj
wspominajg, ze jako jedni z pierwszych
zdecydowali sie na leasing dla przedsie-
biorstw na samochdd oraz powierzyli
sprawy ksiegowe firmie zewnetrznej. Te
decyzje pociggnety za sobg kolejne, np.
wziecie kredytu na maszyne i utworze-
nie linii produkcyjnej. Nastepnym waz-
nym przedsiewzigciem byto utworzenie
w 1991 r. firmy Marma Polskie Folie

z siedzibg w Rzeszowie jako nastepcy
Zaktadow Tworzyw Sztucznych. Funk-
cje prezesa nieustajgco petni Marta
Pottorak. Pierwszy zaktad produkcyjny
znajdowat sie w Przeworsku, po czym
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wtasciciele zdecydowali sie na kupno
bytego obiektu przetwdrstwa owoco-
wo-warzywnego w Karnczudze, gdzie
niezbedny byt catkowity remont przed
przystapieniem do wytwadrstwa folii dla
rolnictwa i ogrodnictwa. Po kilku latach
dziatalnosci obiekt zostat rozbudowany
i poszerzony o dwie hale produkcyjne,
magazyn oraz wyposazono go W no-
woczesne urzadzenia. Dzisiaj powstaje
tam wiele produktdw m.in.: folie agralne
(niezbedne do upraw hydroponicznych

i silo-kiszonek), folie siedmiowarstwo-
we, nadruki fleksograficzne, laminaty,
opakowania typu box, nowoczesne opa-
kowania dla przemystu spozywczego i
chemicznego. Niewatpliwie do zwigksza-
jacych sie obrotéw firmy przyczynito sie
zaangazowanie wtascicieli oraz otwarcie
na wszelkie nowinki produkcyjne, ktore
byty pozyskiwane od europejskich do-
stawcow surowcow. Ponadto kooperacja
z koncernami chemicznymi, wizyty na
miedzynarodowych targach staty sie
waznymi elementami w rozkwicie przed-
siebiorstwa. Okres prosperity nidst za
sobg decyzje o przeobrazeniu zakresu

produkcji w strone opakowan oraz o
zakupie drugiego zaktadu. Tym razem
padto na ChemPack w Kedzierzynie-
-Kozlu. Nowi wtasciciele wyremontowali
zaktad, a wszyscy pracownicy dawnego
podmiotu otrzymali prace w lepszych
warunkach. Takie dziatanie wpisuje sie w
filozofie prowadzenia biznesu pod szyl-
dem Marma Polska Folie, ktora zaktada,
iz celem inwestycji branzowych jest
ukierunkowanie sie na rozwaj, a nie na
likwidacje.

Dobra passa na pigtke z plusem
Rozbudowa profilu dziatalnosci oka-
zata sie strzatem w dziesigtke, dlatego
w sktad przedsiebiorstwa wchodzity
kolejne obiekty. W 2004 r. wtasciciele
Marma kupili Lenko S.A. w Bielsku-Bia-
tej. Firma miata ponad stuletnig historie
wytwarzania tkanin, po przejeciu jej
przez matzenstwo Pdttorakdw zaktad
przeszedt przeobrazenia, by mozna byto
w nim produkowac¢ materiaty ze specjali-
stycznych wtokien sztucznych. Znajduja
one zastosowanie w przemysle, bu-
downictwie i ogrodnictwie. Oczywiscie



poniesiona inwestycja w nowoczesny
sprzet zaowocowata przyspieszeniem
produkcyjnym. Dla przyktadu mozna
podac¢ nastepujgce liczby: wczesniej wy-
tworstwo ksztattowato sie w okolicach
300 ton miesigcznie, dzisiaj ten poziom
wynosi 1000 ton. Nie dziwi réwniez fakt,
ze zaktad w Bielsku-Biatej po pewnym
czasie okazat si¢ niewystarczajgcy, dla-
tego zarzgdzajgcy postanowili zbudowac
kolejny obiekt produkcyjny w miejsco-
wosci Wilkowice. Podsumowujgc w sktad
Marma Polskie Folie Sp. z 0.0. wchodzi
pig¢ zaktadow przetwarzajgcych two-
rzywa sztuczne.

Nowoczesnos¢ przez duze ,,N”

Oferta produktowa Grupy Marma jest
bardzo szeroka, a kazdy z oddziatow ma
swoj profil produkcyjny. W Wilkowicach
i Lenko S.A. wytwarzane sg tkaniny
polipropylenowe, dzianiny i wtokniny.
Natomiast w fabryce w Kedzierzynie-
-Kozlu powstajg m.in. worki wentylowe i
siatki poliolefinowe. Pracownicy w Nowej
Debie sg odpowiedzialni za produkcje
membran pod pokrycia dachowe — fla-
gowego produktu przedsigbiorstwa.
Ponadto oddziat w Nowej Debie posiada
linie technologiczng zakupiong w Niem-
czech, do ktorej specjalisci z Marma
Polskie Folie opracowali innowacyjng
technologie wytwadrcza. Jej unikatowosce
zostata rowniez dostrzezona przez za-
chodnich sgsiaddw, ktorzy cheieli odku-
pi¢ wspomniany mechanizm produkcyj-
ny. Stworzona nowoczesna technologia
sprawita, ze firma z Podkarpacia jest
Swiatowym liderem w przemysle budow-
lanym, a ich produkty sg dostgpne na
catym swiecie. Opisany system wytwor-
czy jest stale unowoczesniany. Zaktad

w Kanczudze wyrdznia sig stosowaniem
najnowoczesniejszych rozwigzan na
Swiecie w zakresie nadrukdw i zgrzewa-
nia opakowan. Wyroby sg eksportowane
do najbardziej wymagajgcych klientow
w Anglii, Niemczech i Skandynawii. Ten
zaktad ma szerokie spektrum dziatan,
poniewaz produkowane sg w nim naj-
szersze folie agralne (do 16 metrow),
folie budowlane oraz innowacyjne i spe-
cjalistyczne opakowania na ekskluzywng
karme dla zwierzat, odzywki dla spor-
towcow, a takze produkty spozywcze.
Caty system produkcji jest wyposazony

w wysokiej klasy maszyny, co gwarantuje
wytworzenie opakowan doskonatej jako-
$ci. Marta Pottorak podkresla, ze rozwoj
technologiczny jest nieunikniony dla
firm chcgcych odnosi¢ sukcesy, jednak
nalezy podkresli¢, ze nowe mechanizmy
nie doprowadzajg do masowych zwol-
niert pracownikow. Wraz ze wzrostem
produkcji, roénie zapotrzebowanie na
specjalistow z wielu dziedzin, np. z kon-
troli jakosci, od nadrukoéw. W zwigzku z
tym w oddziatach chetnie sg przyjmowa-
ne osoby z wyzszym wyksztatceniem z
zakresu technologii przetwodrstwa two-
rzyw, automatycy z wiedzg o cyfrowych
systemach sterowania. Spotka oferuje
rowniez pakiet szkolen teoretycznych,
jak i praktycznych swym pracownikom w
celu lepszej i bardziej efektywnej ada-
ptacji. Cechy osobowosciowe zatrudnio-
nych majg rowniez ogromne znaczenie,
gdyz pracujg w zespole, dlatego wysoko
cenione sg: umiejetnosc¢ wspodtpracy,
odwaga do podejmowania wyzwarn,
zaangazowanie, che¢ do nauki. Ponadto
firma inwestuje we wtasne osrodki ba-
dawczo-rozwojowe, ktore funkcjonujg

w Kanczudze, Nowej Debie, Kedzierzy-
nie-Kozlu i Wilkowicach. Kadra z tych
osrodkow odbywa cykliczne szkolenia u
swoich ,kolegdow po fachu” w wielu za-
granicznych firmach.

Ekologia to podstawa

Nalezy podkresli¢, ze przetworstwo
tworzyw sztucznych nie jest szkodliwe
dla srodowiska naturalnego. W trakcie
procesow produkcyjnych w oddziatach
Marma Polskie Folie nie sg wydzielane
szkodliwe substancje, niski jest pobor
energii oraz nie dochodzi do zuzywania
wody. Powstate produkty sg obojetne
dla srodowiska, chociaz ich zywotnosc¢
jest bardzo dtuga, to nieszkodliwa dla
natury. Wiele zalezy od ludzi i ich sposo-
boéw korzystania z tworzyw sztucznych.
Polityka produkcyjna réowniez zaktada
ekologiczne wzorce, poniewaz wszystkie
odpady, jakie powstajg sg przetwarza-
ne. Ekologia jest wpisana takze w nowe,
opracowywane technologie, gdyz kadra
zarzgdzajgca firmg wraz z adeptami Wy-
dziatu Tworzyw Sztucznych Politechniki
Rzeszowskiej prowadzi badania dotyczg-
ce sterowania oksybiodegradowalnoscia.
W skrocie ujmujgc chodzi o to, ze jesli

produkt ma termin waznosci 4 miesiace,
to réwniez jego opakowanie powinno
ulec biodegradacji po 4 miesigcach.
Takie rozwigzanie pozwolitoby sterowac
zywotnoscig opakowan wielu produktow
spozywczych.

Nieustanne inwestycje dla rozwoju-
Dynamiczny rozwdj oraz osiggnigte
sukcesy przez matzenstwo Pottorakow
sg efektem ich podejscia do dziatalnosci
gospodarczej, ktdora od poczatku byta
ukierunkowana na inwestowanie w pra-
cownikéw, maszyny i nowoczesne tech-
nologie. Wspodtpraca z zagranicznymi
koncernami chemicznymi oraz ogromnie
szeroka gama produktow sg gwarantem,
ze nawet chwilowe zatamanie na rynku
nie bedzie miato silnego oddziatywania
na Marma Polskie Folie. Dodatkowo, co
pig¢ lat nastepuje we wszystkich fa-
brykach wymiana parku maszynowego.
Marma Polskie Folie wykorzystuje do
zadruku fleksograficznego maszyny
produkcji Koenig & Bauer Flexotecni-
ca. W znaczacy sposob do osiggnigtych
wynikow sprzedazowych przyczynit sig
Mariusz Pottorak, ktérego zona nazywa
wizjonerem konsekwentnie wdrazajgcym
swoje pomysty w zycie.

Pomaganie ma sens

Spoteczna odpowiedzialnos¢ biznesu
(CSR) to w wykonaniu firmy Marma
Polskie Folie nie pusty frazes, ale real-
ne dziatania. Firma wspiera dziatalnos¢
Siemacha Spot, czyli ,nowoczesnego
podwdrka” bedgcego wyjgtkowym przy-
ktadem potgczenia funkcji wychowaw-
czych i terapeutycznych, pozwalajgcego
mtodziezy atrakcyjnie spedzac¢ wolny
czas, rozwijajgc rozne talenty pod okiem
specjalistow. Wtasciciele Marma Polskie
Folie przez wiele lat finansowali rze-
szowski zuzel, ponadto wcigz sg obecni
jako sponsorzy sportowcow i klubow
sportowych. Nie sg obojetni rowniez na
apele pokrzywdzonych przez los, po-
niewaz wsparli finansowo m.in. budowe
Domu Polskiego dla ofiar trzesienia zie-
mi w Nepalu. Odpowiedni sposdb zarzg-
dzania, kierowania ludzmi oraz specyfika
branzy pozwala z petnym przekonaniem
stwierdzi¢, ze tworzywa sztuczne sg nie-
odzownym elementem naszego zycia.
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FLYERALARM produkuje w oparciu
0 maszyne, ktéra ma najkrotsze cza-
sy harzgdzania

» Wysoka wydajnosc¢ produkcyjna i zminimalizowane czasy zmian zlecen
» Najwazniejsze czynniki to czasy narzgdzania, dostepnosc¢ urzgdzenia oraz jego wydajnosc
e Druk w oparciu o system LED-UV pozwalajgcy na skrocenie czasow produkcji
» Niewielka ilos¢ powstajgcej makulatury dzieki inteligentnie dopasowanej kolejnosci zlecen
» Osiem lokalizacji w Mainfranken oraz Saksonii

Maszyna Rapida 106 wyposazona w
osiem zespotow drukujgcych oraz opcje
odwracania arkusza pozwalajgcag na pro-
dukcje 4/4 pracuje w drukarni Mainfran-
ken w Marktheidenfeld pod Wurzbur-
giem, nalezgcej do firmy FLYERALARM.

Po dokonaniu wszechstronnej oceny
zamowiono wysokowydajne urzgdzenie,
pozwalajgce na osigganie wydajnosci do
18.000 ark./h. Zostato ono m.in. podnie-
sione 0 225 mm i doktadnie dopasowane
do potrzeb tej drukarni internetowej,
szczegolnie w zakresie formatow druku
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oraz form drukowych. Wszystkie osiem
form drukowych mozna wymieni¢ symul-
tanicznie w czasie krotszym niz 40 se-
kund. System DriveTronic SPC pozwala
jednak nie tylko na szybkg wymiane form
drukowych, ale takze w potgczeniu z
systemem CleanTronic Synchro na sy-
multaniczne mycie cylindréow drukowych,
obciggdw gumowych i watkow; a system
Plate Ident na osigganie minimalnych
czasow zmiany zlecenia, wliczajgc w to
regulacje pasowania. Dzieki temu maszy-
na gwarantuje nie tylko osigganie wyso-
kich wydajnosci produkcyjnych, ale takze

jest idealnie dopasowanym narzedziem
produkcyjnym, pozwalajgcym na czeste

i szybkie zmiany zlecen, co w przypadku
drukarni internetowych jest standardem.
Biznes ten opiera sie gtownie na matych
naktadach i krotkich czasach dostaw,
przy jednoczesnej koniecznosci zacho-
wania wysokiej jakosci swiadczonych
ustug.

W przypadku zlecen od 100 do ok.
5.000 arkuszy liczba wydrukowanych w
pierwszych miesigcach pracy maszyny
arkuszy nie byta zbyt spektakularna.
Mimo to management firmy FLYERA-
LARM Industrial Print pozostawat pod
wrazeniem tego, jak szybko maszyna po
instalacji osiggneta wysokie wydajnosci
produkcyjne i jak dobrze radzg sobie z
nig pracownicy, mimo, ze tylko kilku z
nich miato wczesniejsze doswiadczenia z
maszyng Rapida. 9-10.000 zmian form
drukowych w miesigcu wskazuje jed-
noznacznie na fakt, w jakim segmencie
rynku maszyna moze byc¢ najle-
piej wykorzystywana i gdzie lezg
jej mocne strony. 60 do 70 pro-
cent czasu produkcji zabierajg
zmiany zlecen. ,Narzadzanie,
narzadzanie, narzgdzanie” — tak
opisuje Ulrich Stetter, Dyrek-
tor Zarzadzajgcy drukarni Mainfranken,
swoje wymagania stawiane maszynie.
,Dostepnosc¢ i wydajnosc¢” — dodaje
Michael Deml, Dyrektor Zarzadzajacy
FLYERALARM Industrial Print.

Druk w technologii LED-UV pozwala na
skrécenie czasow produkcji

Nalezy wspomniec takze o wyposazeniu
w zespoty suszgce LED-UV najnowszej
generacji. Arkusze drukowane 4/4 na-
tychmiast po wyjsciu z maszyny moga
zostac¢ poddane dalszej obrobce Nie

sg juz wiec potrzebne dodatkowe po-



wierzchnie magazynowe, czasy produkcji
skracajg sig, a zleceniodawcy otrzymujg
szybciej swoje produkty. Dodatkowo
zastosowanie mniejszych ilosci proszku
powoduje zredukowanie cykli czyszcze-
nia takze na maszynach do dalszej ob-
robki po druku.

Specjalisci z firmy FLYERALARM majg
juz dtugoletnie doswiadczenia w pracy z
wszelkimi rodzajami druku UV: od kla-
sycznej technologii poprzez suszenie

w podczerwieni (IR) az po technologie
LED-UV. Technologie te sg gwarancja,
ze poddawane obrobce i dostarczane
bedg juz catkowicie suche produkty — i
to bez koniecznosci nanoszenia lakieru.
Nie ma tez niebezpieczenstwa scierania
sie zadruku czy tez pozostawiania przez
niego sladow podczas transportu.

Maszyna Rapida 106 produkuje w 50
procentach w oparciu o papiery natural-
ne bgdz z recyklingu. Do tego dochodzi
matowy papier foto, podtoza trudne oraz
karton niepowlekany. Wszystkie te mate-
riaty sg wymagajace, jednak niezmiernie
pozgdane przez rynek. W zaleznosci od
zlecenia i czasu dostawy dziat planowa-
nia produkcji podejmuje decyzje o tym,
czy produkcja bedzie sie odbywata na
bazie konwencjonalnego procesu druku,
czy tez w oparciu o technologie
LED-UV. Dzieki wystandaryzowa-
nym profilom farbowym przed-
siebiorstwo osigga zawsze iden-
tyczne efekty druku — niezaleznie
od procesu, osob obstugujgcych
maszyne czy dnia tygodnia. Jest
to szczegolnie wazne w przypadku
powtarzajgcych sie zlecen.

Wysoki stopien automatyzacji
Niezawodne systemy techniki
pomiarowej i regulacyjnej kontro-
lujg produkcje. System QualiTronic
ColorControl dokonuje pomiarow
i regulacji gestosci farbowych na
przedniej i tylnej stronie arkusza.
Dodatkowo ustalana w sposob
inteligentny, w zaleznosci od pod-
toza drukowego oraz kolorystyki,
kolejnosc¢ zlecen przyczynia sie
do skrocenia czasow przyrzadow
i redukcji ilosci makulatury. Bar-
dzo mate paski pomiarowe (wys.

jedynie 3 mm) pozwalajg na optymalne
wykorzystanie powierzchni podtoza dru-
kowego do potrzeb produkcji. Odpady
po cieciu zostaty prawie catkowicie wy-
eliminowane. Dodatkowo nalezy jeszcze
wymieni¢ funkcje takie jak LiveView oraz
sterowanie registréow online. System
LogoTronic Professional to oprogramo-
wanie planowania produkcji oraz jej ste-
rowania, posiadajgce interfejs JDF oraz
system wymiany danych z MIS i dziatem
przygotowalni.

Automatyczny system zasilania farbo-
wego pozwala zwolni¢ obstuge z wyko-

nywania dalszych czynnosci rutynowych.

Specjalnie powlekane, wymienne blachy
katamarza farbowego (EasyClean) uta-

twiajg czyszczenie katamarzy farbowych,

o ile zmiana farby jest konieczna.

Produkcja w $rednim i duzym formacie
Urzadzenia pracujgce w zakresie sred-
nich formatdéw stanowig raczej wyjatek
w parku maszynowym firmy FLYERA-
LARM. ,O8miokolorowe maszyny w
formacie 7 pozwalajg na najbardziej
efektywny zadruk papieru “ — wyjasnia
Ulrich Stetter. Jednakze: ,Kiedy wezmie
sie pod rozwage caty proces, maszyny

pracujgce w srednich formatach w przy-
padku niektorych produktow oferujg

znaczne zalety". Z tego wzgledu przed-
siebiorstwo zakupito maszyne Rapida
106. Obecnie drukarnia Mainfranken
dysponuje wtasciwymi rozwigzaniami
technicznymi dla kazdego produktu i
moze podejmowac decyzje o tym, w ja-
kim formacie produkcja bedzie w danym
przypadku najbardziej ekonomiczna, w
kontekscie catego procesu. Tak wigc w
przypadku kompleksowej obrobki po
druku jak najbardziej sensowna moze
stac sie decyzja przejscia na format B1.

Procesy Web-to-Print w kolejnych la-
tach niewatpliwie beda podlegac dalsze-
mu wzrostowi, tu Ulrich Stetter i Michael
Deml nie maja najmniejszych watpli-
wosci. Takze w firmie FLYERALARM
wszelkie oznaki zwiastujg dalszy rozwoj.
Ten z kolei nastepuje dzieki rozbudowie
portfolio produktdw o crossmedialne
typy produkcji, nowe ustugi cyfrowe oraz
oferty z obszaru techniki reklamy i ar-
tykutow reklamowych. Dodatkowo ustu-
godawca internetowy inwestuje w dobrg
opieke nad klientem podczas procesu
zakupu. Wszedzie tam, gdzie punktem
ciezkosci jest produkcja matych nakta-
dow w bardzo krotkim czasie, FLYERA-
LARM jest jednym z pierwszych, ktdrzy
przyjma zlecenie.
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Rapida 75PRO-5+L ALV2 zwieksza
potencjat produkcyjny drukarni

Argo-Card

W ostatnim czasie park sprzetowy firmy
Argo-Card z Gdanska, specjalizujg-

cej sie w produkcji kart plastikowych,
powiekszyt sie o nowg, potformatows,
arkuszowg maszyne offsetowg Rapida
75PRO-5+L ALV2 firmy Koenig & Bau-
er. Z uwagi na hybrydowa konfiguracje

i zastosowanie w niej technologii UV,
stuzy ona do zadrukowywania zarow-

no powszechnie wykorzystywanych tu
tworzyw sztucznych (m.in. PCV, PET czy
PP), jak tez w coraz wigkszym stopniu

— do produkcji opakowan, bazujgcych
na podtozach kartonowych. To drugie
juz rozwigzanie marki Koenig & Bauer w
historii Argo-Card; od dekady pracuje
tu ¢wier¢formatowa maszyna Genius 52
UV, bazujaca na offsecie bezwodnym,
dedykowana trudnym w obrdébce, nie-
wsigkliwym podtozom.

,Chociaz na rynku produkcji kart plasti-
kowych jestesmy obecni od ponad 20
lat, to druk w naszej firmie pojawit sie
dopiero ok. 2008 roku — moéwi Remigiusz
Montwitt, prezes zarzadu Argo-Card. —
Wowczas w naszym gdanskim zaktadzie
stworzony zostat od podstaw dedykowa-
ny dziat poligrafii. Jego ,serce” stanowita
maszyna Genius 52 UV firmy KBA-Me-
tronic, ktdrej towarzyszyty rowniez roz-
wigzania innych producentéw — maszyna
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sitodrukowa oraz urzgdzenia do dalszej
obrobki tworzyw sztucznych — laminato-
ry i sztanca. Inwestycja ta pozwolita nam
rozwing¢ skrzydta, gdyz znaczgco zwiek-
szyta potencjat produkcji, realizowanej
od tej pory w jednym miejscu. Obecnie
Argo-Card jest niekwestionowanym lide-
rem na rynku kart plastikowych w Polsce
i wiodgcym dostawcg ustug, zwigzanych
z tym segmentem rynkowym. Warto bo-
wiem dodac, ze poza idgcym w dziesigtki
milionow sztuk wytwarzaniem samych
kart, zajmujemy sie tez kompleksowsg ich
obstuga (tzw. fulfillment) dla naszych
klientow. Tak jest choc¢by w przypadku
kart lojalnosciowych, gdzie odpowiada-
my za cate programy, realizowane przez
naszych partneréow biznesowych. Posia-
damy rozbudowany dziat IT, zajmujacy
sie m.in. obstugg i rozwojem naszego
autorskiego oprogramowania GiftPlus.
Jest to system komputerowy, ktory
dzieki wykorzystaniu zalet Internetu po-
zwala na efektywne zarzgadzanie kartami
podarunkowymi. Coraz wazniejszym
obszarem dziatan Argo-Card sg karty
SIM dla sieci komdrkowych i wtasnie z
myslg o rosngcym na nie zapotrzebo-
waniu, takze w kontekscie pakowania i
konfekcjonowania, zdecydowalismy sie
na zakup nowej, potformatowej maszyny
offsetowej”.

Wybor kierownictwa gdanskiej drukarni
padt na rozwigzanie zaproponowane

przez firme Koenig & Bauer — potforma-
towg maszyne Rapida 75PRO-5+L ALV?2,
pracujgca w technologiach konwencjo-
nalnej oraz UV. Jak zaznacza Remigiusz
Montwitt, w wiekszosci wykorzystywany
jest drugi z wymienionych trybow pro-
dukcji, gdyz maszyna w 90% stuzy obec-
nie do zadrukowywania podtozy plasti-
kowych. ,Przejeta ona wiekszosc¢ prac
dotychczas realizowanych w urzadzeniu
Genius, przede wszystkim srednio- i wy-
sokonaktadowych. Podtoza kartonowe
stanowig zaledwie 10% realizowanego w
niej asortymentu, maszyna wcigz posia-
da niewykorzystany przez nas potencjat.
Chcielibysmy zatem zagospodarowac

ja wtasnie w tym obszarze, obstugujac
nowych klientow, zainteresowanych
wysokiej jakosci opakowaniami, takze
uwzgledniajgcymi efekty specjalne czy
zabezpieczenia, realizowane m.in. w try-
bie in-line w maszynie Koenig & Bauer”
— mowi prezes Argo-Card.

Z mysla o tego typu produkcji Rapi-
da zostata wyposazona w pakiet CX,
umozliwiajgcy zadrukowywanie surow-
cow o gruboscido 0,8 mm. Z uwagi na
zastosowang tu technologie UV szereg
kluczowych elementow — mieszadta w



katamarzach, systemy mycia, ostony na
promieniowanie UV czy systemy mycia
CleanTronic UV — wymagato specjalne-
go przygotowania. Wprowadzono takze
wymienne pozycje pomiedzy agregatami
do suszenia posredniego UV. O wysokag
jakosc¢ produkcji majg zadbac¢ m.in. za-
awansowane rozwigzania kontrolno-po-
miarowe: ErgoTronic ColorControl oraz
funkcja pomiaru spektralnego Lab.

~Wybierajgc dostawce zwracalismy na
wysoka jakos¢ i wydajnos¢ samej ma-
szyny, ale bralismy rowniez pod uwage
doswiadczenie producenta i jego udziaty
rynkowe na rynkach, ktorymi jestesmy
zainteresowani, a wiec podtozy niewsig-
kliwych oraz opakowan kartonowych.

Na obu Koenig & Bauer jest globalnym
liderem, a o jakosci i trwatosci rozwigzan
tej firmy przekonalismy sie sami, uzytku-
jac maszyne Genius 52 UV, wytwarzang
przez spotke-corke KBA-Metronic, oraz
uzyskujgc rekomendacje dotyczaca
rozwigzan tego producenta m.in. od na-
szych partnerow z organizacji ICMA, do
ktorej nalezymy od lat” — dodaje Remi-
giusz Montwitt.

Maszyna Rapida 75PRO-5+L ALV2
pracuje w firmie Argo-Card od potowy
ubiegtego roku, znaczgco wspierajgc
realizowang przez nig produkcje kart
plastikowych, siegajgca rocznie — jak
informuje Remigiusz Montwitt — 60 mln
sztuk: ,Stanowig one trzon naszego biz-
nesu i sg bardzo rozwojowym rynkiem,

gdyz popularnosc¢ programow lojalno-
sciowych czy zapotrzebowanie na karty
podarunkowe wcigz jest na wysokim
poziomie. Drugim filarem dziatalnosci
Argo-Card jest tzw. co-packing, czyli
kompleksowe pakowanie i przepakowy-
wanie produktow z udziatem opakowan
typu blister i folii stretch. Na trzeci
sktada sie kompleksowa obstuga sieci
komorkowych w zakresie kart SIM, m.in.
opakowan do nich. Pakowanie kart SIM
czesto jest procesem bardzo skompli-
kowanym. Opakowanie musi by¢ w wielu
miejscach personalizowane, posiadamy
dedykowang linie produkcyjng, ktéra
umozliwia wykonanie tego procesu jed-
noczesnie z czynnoscig pakowania. Z
mysla o dynamicznym wzroscie ostat-
niego z wymienionych uznalismy za
niezbedng inwestycje w nowg maszyne
offsetowq”.

Po kilkumiesiecznej eksploataciji kierow-
nictwo Argo-Card chwali sobie zrealizo-
wany zakup, takze w kontekscie obstugi
posprzedazowej ze strony Koenig &
Bauer (CEE) — dostawcy maszyny: ,Po-
dobnie jak w przypadku modelu Genius,
mamy z nig pozytywne doswiadczenia.
Na uwage — poza skokiem wydajnoscio-
wym — zastuguje tez bardzo wysoka
jakosc¢ uzyskiwanej tu reprodukcji. Dwa
razy wiekszy format i zaawansowanie
technologiczne spowodowato, ze ob-
stuguje ona obecnie wszystkie prace,
uwzgledniajgce podtoza plastikowe o
naktadzie powyzej 20 tys. egzemplarzy.

Przejeta wiec 70% zlecen z udziatem
tego typu trudnych w obrdbce substra-
téw. Chwalimy sobie takze wspdtprace
z lokalnym, autoryzowanym serwisem
maszyn Koenig & Bauer — firmg MSM
Majka z Gdyni".

Jak podkresla Remigiusz Montwitt,
obecnie posiadany przez Argo-Card
park sprzetowy i cata towarzyszaca

mu infrastruktura (m.in. w obszarze IT)
czynig z firmy nie tylko lidera w dziedzi-
nie kart plastikowych, ale tez potencjal-
nie atrakcyjnego partnera w obszarze
opakowan kartonowych: ,Zdajemy sobie
sprawe, ze maszyna Rapida posiada
potencjat przekraczajgcy nasze obecne
potrzeby w zakresie druku offsetowego,
zwigzane z obstugg statych klientow z
rynku kart. Dlatego jestesmy bardzo
otwarci na wspotprace ze wszystkimi
firmami zainteresowanymi wysokiej
jakosci opakowaniami kartonowymi,
takze uwzgledniajgcymi efekty specjal-
ne — wykonywane w technice offsetowej
oraz sitodrukowej — czy personalizacje
realizowang w technologii cyfrowej” —
podsumowuje prezes Argo-Card.

Jan Korenc, prezes Koenig & Bauer
(CEE) dodaje: , Jestesmy dumni z fak-
tu, ze rozwigzanie naszej marki po raz
kolejny zostato docenione przez naj-
wazniejszego w Polsce i cenionego poza
nig gracza na rynku kart plastikowych.
Z satysfakcjg odnotowujemy plany kie-
rownictwa firmy Argo-Card wzgledem
wykorzystania maszyny Rapida

PRO do produkcji opakowan kar-
tonowych. Warto w tym miejscu
dodac, ze rozwigzania Koenig &
Bauer, rowniez w Polsce, posiadaja
znaczgce udziaty w tym segmencie
rynkowym. Mito nam byto rowniez
ustyszec kilka cieptych stow w
zwigzku z trwajgca juz dziesiec lat
eksploatacjg maszyny Genius. Zre-
alizowane w 2008 roku wdrozenie
byto pierwszg w Polsce instalacja
tego modelu. Mamy nadzieje, ze
nowo zakupiona Rapida okaze sie
podobnie trwata i niezawodna, zna-
Ccz3gco przyczyniajgc sie do dalsze-
go rozwoju drukarni Argo-Card".
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PressSupport24
24/7-wsparcie
od producenta

Rozwigzania najszybsze z mozliwych

Ustuga PressSupport 24 umozliwia sprawne
opracowanie Panstwa zapytania, utatwiajgce
skuteczne znajdowanie rozwigzania Panstwa
problemu. Wsparcie telefoniczne, zdalny do-
step, analiza danych wydajnosciowych czy tez
komunikacja video. Wykorzystujemy wszelkie
nowoczesne metody wspomagajgce utrzymanie
dostepnosci i wydajnosci Panstwa maszyny na

statym, wysokim poziomie.

Znamy sie na rzeczy

Narzedzia do zdalnej diagnozy juz od 1995 roku
znajdujg sie na wyposazeniu seryjnym naszych
maszyn drukujgcych Rapida — to wazny waru-
nek utrzymania statej wydajnosci produkcyjne;.
Witasnie w obszarze PressSupport 24 dzieki
postepujgcej cyfryzacji efektywnosc ustug
serwisowych stale wzrasta.

Zdalna

diagnoza
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Zdalna konserwacja
(hotline)

80 % problemow rozwigzujemy bezposrednio przy zastosowaniu ustu-

gi zdalnej konserwacji — bez koniecznosci przyjazdu technika na miejsce.
Koszty serwisu oraz czasy przestojow zostajg znacznie zredukowane.
Maszyna wznawia produkcje w najszybszym mozliwym terminie..

Bezpieczenstwo danych przede wszystkim

Gwarancja najwyzszego stopnia zabezpieczenia danych dzieki zastoso-
waniu specjalnego klucza szyfrowania poprzez Virtual Private Network
(VPN). To szerokopasmowe rozwigzanie pozwala naszym ekspertom na
szybki i korzystny cenowo dostep do Panstwa maszyny Rapida.

20% potaczen skutkuje:

- interwencjami technikdéw

- zamodwieniami czesci

- potgczenia w ramach ustugi
zdalnej konserwacji

80% problemow jest rozwigzywane zdalnie:
- 30% przy wsparciu personelu klienta
- 50% bez udziatu personelu klienta
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PressCall - serwis za
nacisnieciem przycisku

Telefon ze strony obstugi to juz historia: ustuga PressCall pozwala na zgtoszenie usterki bezposrednio z maszyny.

Ustuga PressCall zastepuje konieczny do tej pory telefon uzytkownika do dziatu PressSupport 24. Wszelkie dane potrzebne
do znalezienia odpowiedniego rozwigzania przenoszone sg bez zbednej zwtoki bezposrednio do naszych ekspertow.

Przycisk PressCall to wiele zalet:

- Zoptymalizowany sposob zgtaszania i rejestracji usterek

- Jednoznaczna identyfikacja maszyny

- Aktywna i szybka reakcja naszych specjalistow

- Redukcja nieprawidtowych danych oraz ewentualnych bteddéw komunikacyjnych
- Wizualizacja statusu opracowania dostepna dla dzwonigcego

- To dzieje sie za kulisami

Visual PressSupport — poszukiwanie
rozwigzan dzieki komunikacji wizualnej

Aplikacja zainstalowana na mobilnym urzgdzeniu koncowym klienta
podczas prowadzenia zdalnej konserwacji obok komunikacji gtosowej
pozwala takze na przesytanie filmow video live bezposrednio do techni-
ka linii Hotline.

Komunikacja wzrokowa w stuzbie szybszego znajdowania rozwigzan-
Liczne funkcje stuzgce oznaczaniu oraz funkcja ,zamrazania” obrazu
oraz ,screenshot” utatwiajg jednoznaczng diagnoze problemu. W razie
potrzeby technik moze przestac takze obraz ze swojego ekranu do
klienta, przekazujgc mu wskazowki techniczne czy wyjasnienia.

Szersze pole widzenia dla zwiekszonej swobody dziatania

Visual PressSupport to znacznie poszerzone pole widzenia dla technika
zdalnej diagnozy firmy Koenig & Bauer: widzi on to samo, co drukarz

lub technik serwisu na maszynie i moze wyswietli¢ poszczegolne pro-
cesy oraz kroki pracy. Dzieki temu moze on wyrobic¢ sobie kompleksowy
poglad na temat sytuacji na maszynie.
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KOENIG & BAUER

Sztance ptaskie
- znakomita wydajnosé
w produkcji opakowan

Seria I-PRESS to generacja ptaskich maszyn sztancujgcych
firmy IBERICA, charakteryzujgca sie zastosowaniem najnowo-
czesniejszych technologii. Maszyny te sg skonstruowane zgodnie
z najwyzszymi standardami jakosciowymi w naszym zaktadzie
produkcyjnym w Barcelonie.

Dziegki zastosowaniu innowacyjnych rozwigzan seria I-PRESS
nalezy do najszybszych i najdoktadniejszych urzadzen w swojej
klasie.

Zbuduj przyszto$¢ swojego wtasnego opakowania
razem z nami!

www.koenig-bauer.com/pl

we're on it.



