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Koenig & Bauer (CEE)

18 wrzesdnia 2018 r. mielismy okazje
zapoznac sie z prezentacja raportu
dotyczgcego rynku poligraficznego w
Polsce, przygotowanego w kooperacji
Polskiego Bractwa Kawalerow Guten-
berga, KPMG oraz Uniwersytetu War-
szawskiego. Wedtug danych dostepnych
za rok 2017 polski rynek poligraficzny
stat sie siddmym co do wielkosci w
Europie, generujgcym roczne przyros-
ty rzedu 3,5 miliarda euro. Republika
Czeska uplasowata sie na 11 pozycji (z
przyrostem 1,5 miliarda euro), a Sto-
wacja na 21 pozycji (prawie 0,5 miliarda
euro). Wielko$¢ produkcji drukowanej

to z pewnoscig wazny parametr, wska-
zujacy na znaczenie branzy poligra-
ficznej w gospodarce narodowej. W
powyzszej prezentacji nadmieniono, ze
wartosc¢ polskiego rynku poligraficznego
wynosi 15 miliardow ztotych, jednakze
jego wymierny wptyw na gospodarke
narodowg jest dwukrotnie wiekszy — 30
miliardéw ztotych! Raport potwierdzit
pozytywne trendy — od 7 lat obserwuje
sie staty wzrost polskiego rynku poli-
graficznego — w 2017 roku wynosit on
prawie 10%. Rosnie wigkszos¢ gtownych
segmentow rynkow. Gtéwne technologie
druku, takie jak druk offsetowy, flek-
sograficzny i cyfrowy dowiodty swojej
dynamiki wzrostu i zajmujg wtasciwe
miejsce w strukturze rynku. Wprawdzie
srednie wykorzystanie wydajnosci lezato
na poziomie 70-75%, jednakze apetyty
inwestycyjne byty catkiem spore — nie
tylko w zakresie technologii, ale takze

w zakresie zasobow ludzkich, szkolen i
doskonalenia zawodowego oraz struk-
tur organizacyjnych takich jak systemy
informatyczne, itp.

Co nowego z naszej strony?
Wkrotce przeksztatcimy sie z KBA
CEE w Koenig & Bauer CEE. To zapla-
nowany krok po zmianie nazwy naszej
spotki — matki na Koenig & Bauer AG.
Jednakze dla nas to nie tylko formal-
nosc! Jestesmy dumni z mozliwosci

przyblizenia setkom naszych klientéw
oraz partnerow biznesowych nazwisk
Friedricha Kéniga i Andreasa Bauera,
ktore to nazwiska stanowig dziedzictwo
historyczne naszej firmy.

W niniejszym Newsletterze z duma
prezentujemy Panstwu nasze najnowsze
instalacje maszyn w Polsce. Wracamy
takze do targow Print4All w Mediolanie
oraz do zakornczonego ogromnym suk-
cesem eventu Koenig & Bauer 4.0. Nie
zapominamy takze o naszych klientach
segmentu fleksograficznego i prezen-
tujemy im nowe informacje dotyczace
fleksograficznych i cyfrowych urzgdzen
firmy Nilpeter a takze nowych maszyn
drukujgcych z centralnym cylindrem
firmy Flexotecnica.

A co przed nami jeszcze w tym roku?
Duzo pracy — jeszcze latem bylismy
zajeci instalacjami kilku maszyn i wcigz
jeszcze mamy 5 maszyn drukujgcych
roznego formatu do zainstalowania

do konca biezgcego roku. Bedziemy
takze wdrazac projekt duzego systemu
informatycznego w jednym z polskich
urzedow panstwowych.

Czeka nas takze duzo przyjemnych
spotkan z Paristwem — naszymi drogimi
klientami. W kolejnych miesigcach pla-
nujemy zorganizowac eventy dla klien-
téw — wieksze i mniejsze, w Polsce i za
granicg, warsztaty i imprezy towarzysza-
ce. Mamy nadzieje, ze bedziemy mieli
mozliwos¢ powitac¢ tam Panstwal

Z najlepszymi zyczeniami!

Jan Korenc
Prezes Zarzadu Koenig & Bauer CEE



Duza liczba przyjetych
zamowien w drugim
kwartale o wartosci
454,4 mln euro

e Wozrost liczby przyjetych zamdwien w pierwszym poétroczu o 17,2 %

¢ Duza liczba nowych kontraktéw w obszarze druku papieréw wartosciowych
oraz wzrost liczby zamdwien w obszarze druku opakowan

¢ Duza koncentracja terminéw dostaw w drugim poétroczu biezgcego roku

e Zysk operacyjny przed opodatkowaniem na poziomie ponizej poprzedniego
roku na skutek nizszych obrotéw spowodowanych czasami dostaw

¢ Wskaznik book-to-bill rzedu 1,37 oznacza podniesienie wielkosci zlecen w

realizacji do niezwyktego poziomu 805,8 mln euro.

e Przeptywy operacyjne na dobrym poziomie 17,4 mln euro

e Udziat procentowy kapitatu wtasnego na poziomie 35,6 %

Firma Koenig & Bauer odnotowata w
drugim kwartale szczegolnie duzy
wzrost liczby otrzymanych zamowien
rzedu 454,4 mln euro i na koniec
pierwszego potrocza moze pochwalic sie
liczbg zamowien w realizacji na poziomie
805,8 mln euro. Duza liczba zlecen w
obszarze papierow wartosciowych oraz
wzrost ilosci zamowient w obszarze
druku opakowaniowego doprowadzity do
wzrostu wartosci zlecen w pierwszym
potroczu 2018 roku 0 17,2 %, do 705,3
mln euro (2017: 601,9 mln euro). Dobry
wynik drugiego kwartatu rzedu 297,1
mln euro spowodowat podniesienie
wartosci obrotow koncernu do 514,4
mln euro, jednakze spigtrzenie
terminow dostaw w drugim pdtroczu
spowodowato, ze obrot nie przekroczyt
analogicznej wartosci z ubiegtego roku
(538,9 mln euro). Tym samym zysk
operacyjny przed opodatkowaniem
wynoszgcy 10,6 mln euro byt nizszy niz
w poprzednim roku (16,3 mln euro).

Dziat Sheetfed poszerza swéj prymat
na rynku drukéw wielkoformatowych
W segmencie Sheetfed wartosc¢
ztozonych zamowien wyniosta 326,3

mln euro, co odpowiada poziomowi
ubiegtego roku, osiggnietemu

m.in. dzieki targom Print China.
Uwarunkowany terminami dostaw nizszy
obrot ksztattowat sie na poziomie 283,0
mln euro (2017: 307,8 mln euro); a zysk
operacyjny przed opodatkowaniem

w dziale Sheetfed wynosit 7,7 mln

euro i lezat ponizej poziomu roku
poprzedniego (12,1 mln euro).

Mimo optymistycznie nastrajajgcego
wzrostu liczby zamowien w dziale
opakowan gietkich wartos¢ zamaodwien

w dziale Digital & Web osiggneta
wartosc¢ 84,7 mln euro, i lezata nieco
ponizej poziomu z roku ubiegtego

(85,7 mnl euro), co spowodowane byto
zmniejszeniem wartosci sprzedanych
maszyn oraz zlecen serwisowych.

Obok kosztow wprowadzenia na rynek,
szczegolnie w obszarze tektury falistej
oraz opakowan gietkich, zysk operacyjny
przed opodatkowaniem zostat znacznie
obcigzony przez stabsze dochody (55,8
mln euro zamiast 68,3 mln euro w
ubiegtym roku). Komentarz CFO spotki,
Mathiasa Dahna: ,Znaczgcy wptyw miato
zmniejszenie dochodow dziatu maszyn
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cyfrowych, wynikajgce z ograniczonego
popytu na te urzagdzenia. O wiele
wigkszy potencjat widzimy jednak w
gwattownie wzrastajgcych rynkach
zadruku tektury falistej oraz folii — i to
zarowno krotko-, jak i $redniookresowo.
Jednakze zwigzane z tym wzrostem
konieczne inwestycje beda jeszcze
obcigzaty wynik tego segmentu naszej
produkcji”.

Dzigki zawarciu nowych kontraktow w
dziale druku papieréow wartos$ciowych
oraz wzrostom odnotowanym w dziale
systemow znakowania wartosc¢ zlecen
w realizacji w dziale Special Solutions
wzrosta 0 52,8 % do 330,6 mln euro
(2017:216,3 mln euro). Przy lekko
zwiekszonych obrotach (z 189,2 mln
euro do 195,0 mln euro) zysk operacyjny
dziatu przed opodatkowaniem pozostat
na poziomie ubiegtego roku (14,4 mln
euro, w ubiegtym roku 14,6 mln euro).
Tak komentuje sprawe Prezes Zarzadu
firmy, Claus Bolza-Schinemann:
,Dzieki otrzymaniu ogromnego zlecenia
od koncernu Giesecke+Devrient na
dostawe wielu linii maszyn do produkcji
wysoko zabezpieczonych banknotow

w Egipcie dziat Druku Papierow
Wartosciowych jest obtozony zleceniami
az porok2019."

Dobry profil finansowy i bilans
Przeptywy srodkow pienieznych z
dziatalnosci operacyjnej wzrosty

bardzo znacznie w stosunku do roku
poprzedniego (2018: 17,4 mln euro,
2017: -20,0 mln euro). Wolne $rodki
pieniezne zostaty obcigzone przez
ostatnig, dokonang w pierwszym
kwartale transze wyptaty w wysokosci
34,8 mln euro, przeznaczong po czegsci
na rezerwy na swiadczenia emerytalne.
Obok ptynnosci finansowej netto w
wysokosci 48,1 mln euro oraz mozliwych
do spieniezenia w dowolnym momencie
papierow wartosciowych o wartosci 14,6
mln euro koncern ma dodatkowo do
dyspozycji konsorcjalne linie kredytowe.
Wskaznik kapitatu wtasnego na koniec
pierwszego potrocza 2018 roku byt na
poziomie 35,6 %.
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Banknoty pozostajg z nami

Silne znaczenie

banknotow

Szybki rozwdj alternatywnych systemow ptatnosci sktonit niektérych ko-
mentatorow do przekonania, ze zblizamy sig¢ do modelu bezgotowkowego
firmy. Ale jest zupetnie odwrotnie. Badania pokazujg, ze wartos¢ banknotow
w globalnym obiegu obecnie ro$nie. Ogdlny obraz jest jasny: gotéwka pozo-

staje z nami.

Na czele peletonu

Wymagania dotyczgce coraz bardzigj
wyrafinowanych zabezpieczen, estetyki,
zwiekszonej wytrzymatosci i wydajnosci
produkcji nadal dominujg w produkcji
banknotoéw i papierow wartosciowych.

NotaSys stara sie by¢ liderem innowacii,
stawia czota wyzwaniom i pomaga ban-
kom centralnym i sSwiatowym bankom
papierow wartosciowych w tworzeniu
rozwigzan odpowiadajgcych ich potrze-
bom. Banknoty sg wazne nie tylko dla
ich wykorzystania w transakcjach pie-
nieznych. Ich produkcja wymaga sze-
rokiego zakresu procesow drukowania

i aplikacji, z ktorych kazdy przyczynia
sie do bezpieczenstwa koncowego do-
kumentu. Zadaniem projektanta bank-
notow jest stworzenie artystycznego
potgczenia miedzy estetyka a bezpie-
czenstwem. Design powstaje w Scistej
wspotpracy z naszymi klientami i dosto-
sowany do specyficznych potrzeb naszej
branzy.

Banknoty muszg dzis stawic¢ czota bar-
dzo wyrafinowanym metodom fatszo-
wania uzywanym przez fatszerzy. Aby
wyprzedzi¢ tego typu dziatania, nalezy
zastosowac nowe widoczne i ukryte
funkcje zabezpieczen.

Nasze kompetencje w tym sektorze
zostaty osiggniete miedzy innymi przy
opracowaniu ponad 500 projektow
banknotoéw dla globalnej sieci bankow
centralnych. Efektywna, produktywna i
bezpieczna produkcja banknotéw oparta
jest na naszej wiedzy i rozwigzaniach
NotaSys Smart Solutions: specyficzne
kombinacje systemdéw modutowych i
ustug eksperckich zaprojektowanych w
celu zapewnienia klientom jeszcze wigk-
szej wartosci dodanej ...

Banknot 200-lecia

W 1817 roku Friedrich Koenig i Andreas
Bauer zatozyli zaktad produkcyjny Ko-
enig & Bauer, pierwszy tego rodzaju na
Swiecie, w klasztorze w Oberzell koto

Przyktad produkcji: ten banknot zostat stworzony na czesé zatozycieli oraz na
200-lecie istnienia firmy
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*w miliardach dolarow
Dane pokazujg wartos$¢ waluty amerykanskiej w
obiegu, 2000-2015

(Zrodto: federalreserve.gov/paymentsystems/
coin_data.htm#volume).

frori. o 4
*w miliardach €
Liczby pokazujg warto$¢ euro w obiegu, 2000-
2015

(Zrédto: ecb.europa.eu/stats/money/euro/
circulation/html/indexen.html)

Wirzburga. Obecnie Koenig & Bauer

zatrudnia ponad 5500 pracownikow i
jest jednym z najwiekszych na swiecie
producentow maszyn drukujgcych.

1. Portret Intaglio
Niepowtarzalny wyglad wydruku na
maszynie intaglio jest wyraznym zna-
kiem autentycznosci banknotu.

2. Znakowanie UV
Wyglad znaku zmienia sig w $wietle UV

3. Wielokolorowe elementy
Idealna interakcja obrazu z przodu i z
tytu jest widoczna przy podswietleniu

4. SPARKLive
Pokazuje wyrazng zmiang barwy i
ruch kiedy zmienia sie utozenie bank-
notu

5. Obraz ukryty
Litery sg widoczne tylko wtedy, gdy
banknot lezy ptasko ...



ScanMould sztancuje rotacyjnie etykiety in-mould

~Najbardziej efektywna
sztanca na rynku”

- Rapida RDC 106 oferuje istotne zalety produkcyjne
- Obrobka materiatow zrolipochodzgcych zduzych maszyn fleksograficznych
- Narzedzia i formy sztancujgce w bardziej korzystnych cenach

ScanMould sztancuje rotacyjnie
etykiety in-mould

Martin Fundal, Dyrektor Zarzadzaja-

cy firmy ScanMould, ma zaskakujgco
prostg odpowiedz na pytanie, co daje
mu praca z maszyng Rapida RDC 106:
,Jest niewatpliwie najbardziej efektywna
maszyng sztancujgca na rynku.” Firma
zlokalizowana w dunskiej miejscowosci
Jyllinge od blisko roku sztancuje etykie-
ty in-mould wykorzystujgc sztancujgca
maszyne rotacyjng Rapida RDC 106.
Zatozone dopiero przed dwoma laty
przedsigbiorstwo nalezy do jednych

z pierwszych uzytkownikow procesu
sztancowania rotacyjnego opartego na
technice rozwigzan dla offsetu arkuszo-
wego maszyn Rapida.

Maszyna Rapida RDC 106 zostata za-
instalowana z jednym tylko zespotem
sztancujgcym oraz pakietem dodatko-
wym przeznaczonym do sztancowania
etykiet oraz folii in-mould. W jego sktad
wchodzg miedzy innymi naktadanie bez

marki bocznej DriveTronic SIS, wykta-
danie AirTronic, szafa powietrzna oraz
wyposazenie gwarantujgce delikatne
prowadzenie arkusza. Sztancowaniu
moga by¢ poddawane zaréowno materiaty
podawane z arkusza jak i roli. Przekra-
wacz RS 106 wyposazone w opracowane
urzadzenie ,Register-Cut” tnie materiat
z roli wyprodukowany w zespole flek-
sograficznym odpowiednio do dtugosci
arkusza jeszcze przed naktadaniem.
Nastepnie arkusze doprowadzane sg do
sztancy rotacyjnej z precyzyjng doktad-
noscig. Systemy obserwacji video na
naktadaku oraz na wyktadaniu pozwalajg
na precyzyjng kontrole sztancowanych
arkuszy.

Dziewieé razy bardziej efektywna niz
klasyczne sztance ptaskie

ScanMould szacuje, ze Rapida RDC
106 sztancuje dziewig¢ razy bardziej
efektywnie niz klasyczna sztanca pta-
ska. Przyczyniajg sig¢ do tego wydajnosc¢
sztancowania do 12.500 arkuszy / go-

Sztancowanie rotacyjne za pomoca maszyny Rapida RDC 106 sprawdzito sie w
firmie ScanMould podczas produkcji etykiet in-mould. Dyrektor Zarzgdzajacy
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dzine (w przypadku innych zastosowan
do 15.000 arkusz / godzine) oraz krot-
sze czasy narzagdzania. Czas narzadzania
Rapidy RDC 106 jest trzy do czterech
razy krotszy niz klasycznych maszyn
sztancujgcych. Dodatkowo narzedzia
oraz formy uzywane do sztancowania

sg znacznie tansze niz te uzytkowane w
przypadku tradycyjnych urzgdzen.

Dla firmy ScanMould ogromng zaleta
jest fakt, ze role wyprodukowane na
duzych maszynach fleksograficznych
sg poddawane obrobce w przekrawaczu
bezposrednio w maszynie RDC, bez
koniecznosci stosowania dodatkowych
krokow produkcyjnych.

Szybka zmiana zlecen

Po pierwszych miesigcach produkcji
okazato sig, ze Rapida RDC 106 spetnia
wszelkie oczekiwania firmy ScanMould.
Kompletna zmiana zlecenia (z uwzgled-
nieniem wymiany narzedzi oraz form
sztancujgcych) trwa pie¢ do dziesieciu
minut. Tym samym maszyna sprawdza
sie zarowno w przypadku duzych jak i
matych zlecen. Wysoka wydajnosc¢ urza-
dzenia sprawia, ze jest ono znakomite

w przypadku realizacji duzych zlecen,
krotkie czasy przezbrajania to z kolei za-
leta doceniana szczegolnie w przypadku
realizacji zamowien w niskich wielko-
Sciach naktaddw. To wszystko sprawia,
ze Rapida RDC 106 okazuje sie by¢
urzgdzeniem niezwykle wszechstron-
nym. Martin Fundal widzi jednak jeszcze
jedng zalete: ,Doktadnos¢ sztancowania
jest absolutnie perfekcyjna.” Ocenia on,
ze maszyna Rapida RDC 106 sprawdzi
sie tak samo dobrze w obrobce pudetek
sktadanych jak i w obszarze produkcji
in-mould.

W centrum uwagi firmy ScanMould lezy
od poczatku druk oraz sztancowanie
etykiet in-mould. Przedsiebiorstwo
zostato zatozone przy wsparciu dunskie-
go funduszu Veekstfonden, inicjatywy
wspierajgcej mtode przedsigbiorstwa

na starcie. Oprocz tego Martin Fundal
nalezy do wtascicieli firmy ScanKet
zajmujgcej sie od ponad 30 lat produkcjg
etykiet konwencjonalnych.

www.koenig-bauer.com/pl 5



Sukces firmy Koenig & Bauer
na targach Print4All

Firma Wipak Iberica zdobywa nagrode FTA Europe Diamonds Awards dzigki maszynie

Evo XD firmy KBA-Flexotecnica

« ofensywa serwisowa firmy Flexotecnica w tzw. ,active corner”

¢ Flexotecnica prezentuje sie na targach Print4All
¢ Firma Wipak Iberica zdobywa nagrode FTA Europe Diamonds Awards 2018
¢ Wzrastajacy rynek druku fleksograficznego

Targi Print4All w Mediolanie okazaty sie
by¢ niezwykle owocne dla firmy Koenig
& Bauer. W czesci stoiska zwanej ,active
corner” zaprezentowano biezgcg oferte
serwisows, jaka juz dzis cieszy sie powo-
dzeniem wsrdéd drukarzy rolowych. Pro-
dukty te weszty teraz takze do portfolio
serwisowego firmy Flexotecnica i zostaty
zaoferowane jej klientom. Zademon-
strowano miedzy innymi, jak za pomoca
techniki ,augmented reality” przy wspar-
ciu urzadzenia ,smart glasses” mozna w
szybszy sposob usungc¢ usterki wyste-
pujgce na maszynie. Specjalisci w zakta-
dzie Koenig & Bauer za pomocg ,smart
glasses” moga sledzic¢ wizyte technika u
klienta w czasie rzeczywistym i wesprzec¢
go podczas ewentualnych zatrzyman
maszyny. Ponadto przedstawiono caty
szereg nowych, zintegrowanych rozwigzan
stuzgcych skroceniu czasu narzadzania
maszyny oraz redukgcji ilosci powstajace;j
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makulatury; a takze dalszej optymalizacji
majgcej na celu poprawe jakosci produkcji
oraz redukcje zapotrzebowania energii.
,Otrzymane przez nas informacje zwrotne
byty nadzwyczaj pozytywne. Nasza ofer-
ta serwisowa, gwarantowana przez nas
jakosc¢ urzadzen oraz opracowane nowe
technologie spotkaty sie ze znakomitym
przyjeciem klientdow — to stowa Stefano
Squarcina, Dyrektora Sprzedazy i Marke-
tingu w KBA-Flexotecnica.

»BEST IN SHOW"” — nagroda dla firmy
Wipak Iberica

Juz po raz drugi po 2016 roku FTA Euro-
pe przyznato nagrody Diamonds Awards
podczas targow Print4All. Wielkim wygra-
nym wieczoru okazata sie by¢ firma Wipak
Iberica. Przedsigbiorstwo zdobyto zarow-
no nagrode w kategorii ,FLEXO PRINT
ON FILM — WIDE WEB" (druk w technice
fleksograficznej na folii — szeroka wste-

ga), jak i ,BEST IN SHOW" — nagrode za
najlepszy druk sposrod wszystkich przed-
sigbiorstw biorgcych udziat w targach.
Dostarczone przez Wipak Iberica wzory
zostaty wydrukowane na maszynie Evo XD
firmy Flexotecnica. Stefano Squarcina tak
podsumowat wieczor: ,Cieszymy sie bar-
dzo, ze firma Wipak Iberica zdobyta dwie
nagrody dzieki naszej maszynie”. Orga-
nizacja FTA Europe zostata zatozona w
2015 roku i reprezentuje wspodlne interesy
szesciu europejskich organizacji zwigzko-
wych przemystu fleksograficznego oraz
oddaje im do dyspozycji wspolng platfor-
me stuzgcg wspieraniu wymiany doswiad-
czen i wspotpracy europejskie;.

Firma Wipak produkuje wysokojako-
Sciowe wyroby dla przemystu opako-
waniowego

Grupa Wipak opracowuje i produkuje z
niezmiennie wysokg jakoscig innowacyjne
wyroby dla przemystu opakowaniowego
branzy spozywczej oraz instrumentow

i urzadzen medycznych. Firma Wipak
nalezy do dziatu opakowaniowego finskie-
go koncernu Wihuri. Grupa zatrudnia na
catym $wiecie ponad 5.000 wspotpra-
cownikéw. Dodatkowo przedsigbiorstwo
oferuje kompleksowe ustugi wsparcia
technicznego. Rozwdj produktéw, design
opakowan oraz druk na folii stanowig so-
lidne podstawy koncepcji funkcjonowania
przedsigbiorstwa.




Koenig & Bauer 4.0 Packaging & Connected Services

Prezentacje na zywo
dotyczgce digitalizacji
procesow

e 640 specjalistow z dziedziny druku z prawie 40 krajow obserwowato pokazy

na zywo

e Inspirujgce wyktady wprowadzajgce prowadzone przez ekspertéw z dziedzi-

ny innowacji

¢ Produkcja opakowan catkowicie potgczona w sieci
« Swiatowa premiera: sztanca ptaska Ipress 106 K PRO
e Ustugi wykonywane w oparciu o przesytane dane stajg sig¢ rzeczywistoscia

e Druk autonomiczny w praktyce

e W przerwach sesje dotyczgce produkcji opakowan high-volume oraz opako-

wan luksusowych

W ramach Dni Drzwi Otwartych w Ra-
debeul pod hastem ,Koenig & Bauer
4.0 Packaging & Connected Services”
640 uzytkownikow z prawie 40 krajow
mogto przekonac sie o tym, jak trans-
formacja cyfrowa jest w stanie zmienic
codzienng prace drukarni, wptyngc na
optymalizacje procesow produkcyj-
nych, stworzy¢ nowe ramy wspotpracy
z klientami oraz poprawic¢ rentownos¢
przedsiebiorstwa. Specjalisci uczest-
niczgcy w evencie mieli okazje wzig¢
udziat w sesjach na zywo, prezentuja-
cych mozliwosci usprawnienia proce-
sow we wszystkich fazach produkcji
drukowej, Lean Management oraz stan-
daryzacji; co ma na celu m. in. zapobie-
ganie powstawaniu btedow. Dodatkowo
zademonstrowano pracujgce w oparciu
o dane rozwigzania serwisowe, wWspo-
magajgce transparentne planowanie
procesow produkcyjnych oraz dziatan
serwisowych. Ralf Sammeck, Dyrektor
Zarzadzajgcy KBA-Sheetfed i Cztonek

Zarzagdu koncernu oraz Thomas Gocke,
Dyrektor Marketingu i CRM przywitali
gosci oraz zaprezentowali im czynniki,
jakie najsilniej wptynety na osiggniecie
sukcesu przez dziat offsetu arkuszo-
wego koncernu Koenig & Bauer. Sa to
m. in. strategiczne ukierunkowanie,
koncentracja na wzrastajgcych rynkach,
wyrozniajgce sie produkty, silni partne-
rzy oraz dbatosc¢ o zadowolenie klienta;
osiggane miedzy innymi w oparciu o
cyfryzacje oraz dostepne dzigki nigj
nowe oferty serwisowe. Podsumowanie:
,t£aczymy to, co wspomaga rozwdj na-
szych klientéw. Potgczenie w siec¢ ludzi,
maszyn i danych umozliwia stworzenie
nowych modeli biznesowych, ktdre
sprawiajg, ze ich uzytkownicy generuja
wieksze dochody*.

Wyktady wprowadzajgce podczas im-
prezy wygtosili panowie Gerriet Danz

i Alexander Muller. Gerriet Danz jest
od ponad dwdch dziesiecioleci jednym
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z najbardziej uznanych ekspertow z
dziedziny innowacji w krajach niemiec-
kojezycznych. Jako dyrektor kreatywny
miedzynarodowej agencji BBDO wspie-
rat on globalnych graczy i sam zaktadat
wiele przedsiebiorstw. W biezgcym
roku prowadzit takze blog z Doliny
Krzemowej dla Hamburger Abendblatt.
Na bazie wielu przyktadow z praktyki
wiodgcych przedsigebiorstw wyjasniat, w
jaki sposob kreatywnos¢, wspodtpraca,
dywersyfikacja oraz kultura btedow
moga przyczynic¢ sie do rozwijania no-
wych modeli biznesowych oraz kreowa-
nia dodatkowych korzysci dla klientow.
Konkluzja: ,Przemiany cyfrowe juz
nigdy nie bedg tak powolne jak dzis".

Alexander Muller jest ekspertem w
zakresie cyfryzacji, innowacji oraz star-
tup-ow. Jako CEO oraz wtasciciel plat-
formy GEDANKENtanken wraz ze swo-
im zespotem buduje przedsigbiorstwo
zajmujgce sig¢ doksztatcaniem. Jest

on przekonany, ze rewolucja cyfrowa
oraz gwattowny wzrost innowacyjnosci
sprawiajg, ze zyjemy w czasach prze-
tomowych, a ich skutkow w przysztosci
nawet nie mozemy sie¢ domyslac.

Kompleksowe procesy cyfrowe

w drukarni wtgczonej w sie¢

Na wstepie maszyna Rapida 76 wy-
produkowata wysokojakosciowe
opakowania luksusowe na kartonie
metalizowanym w technologii LED-
-UV, przy zastosowaniu bieli kryjgce;.
Kompleksowa prezentacja pozwolita na
zapoznanie specjalistow z procesami
cyfrowymi z wykorzystaniem systemu
MIS w potaczeniu z LogoTronic Pro-
fessional oraz Esko Equinox, maszyng
Rapida 105 PRO, ktéra wyprodukowata
rozne zlecenia przygotowane przez
system oraz sztancg ptaskg Ipress

106 K PRO. Dodatkowo widzowie mieli
mozliwo$¢ poznania rodziny aplikacji
Rapida LiveApps oraz takich rozwigzan
serwisowych jak PressCall, Visual Press
Support, Performance Reports a takze
mozliwosci prowadzenia konserwacji
zapobiegawczych. Sven Oswald, bedacy
m.in. moderatorem naukowym w pu-
blicznej rozgtosni w Berlinie - Branden-
burgii, czuwat nad tgczeniem wszyst-
kich watkow w catosc i prezentowat
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jednoczesnie mozliwosci nowoczesnej
komunikacji danych w drukarni pota-
czonej w siec.

Wszelkie informacje przekazywane z
systemu MIS za posrednictwem ticketu
JDF sg natychmiast dostepne na sta-
nowisku sterowania maszyny. Drukarz
wykorzystuje informacje dotyczace
zlecenia wraz z danymi wstepnych
ustawien maszyny CIP3 do automa-
tycznego wykonania ustawiert maszyny.
Po dokonaniu wymiany form druko-
wych, odpowiedniego ustawienia kolo-
row oraz korekty registrow inline rozpo-
czat sie druk opakowan o poszerzonej
przestrzeni barw 6¢ w oparciu o system
Esko Equinox.

Produkcja i koszty pod statym
nadzorem

Dzieki systemowi LogoTronic Profes-
sional oraz funkcjom PressWatch i
SpeedWatch wszystkie dane dotycza-
ce maszyn oraz zaktadu dostepne sa
dla kadry zarzgdzajgcej w dowolnym
momencie — takze przez smartfon lub
tablet. Po zakonczeniu zlecenia system
LogoTronic Professional przesyta in-
formacje dotyczgce czasow produkcji
oraz zuzycia materiatow do systemu
MIS. Dodatkowo rejestrowane sg nie
tylko czasy produkcji, ale meldunki
dotyczace danej maszyny: kazde po-
branie arkusza testowego czy kazda
przerwa produkcyjna sag rejestrowane w
powigzaniu ze zleceniem. System MIS
w sposob niezwykle czytelny umozliwia
wygenerowanie raportu kosztowego z
zestawienia czasow produkcji. Przed-
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siebiorstwo moze od razu stwierdzic,
czy produkcja byta przeprowadzona w
sposob ekonomiczny.

Po zakonczeniu zlecenia produkcji opa-
kowania jogurtu maszyna Rapida 105
PRO przeszta w sposdb w petni auto-
matyczny do kolejnych zlecen. System
ErgoTronic AutoRun stworzyt kolejke
zlecen, w ktorej wykorzystane zostaty
wstepnie ustawione przez uzytkownika
wartosci, kroki robocze oraz procesy
produkcyjne. On sam nie musiat juz
ingerowac¢ w produkcje. Dirk Winkler,
Kierownik Dziatu Druku, komentowat
poszczegolne, automatyczne kroki
pracy i objasniat je gosciom. Rzut oka
na system MIS pozwalat sprawdzic¢, jak
wyglada wymiana informacji w systemie
w teorii i w praktyce i co doktadnie dzie-
je sie na maszynie Rapida 105 PRO.

Druk i obrébka na zywo

Réwnolegle do prowadzonej produkcji
drukowanej firma Koenig & Bauer za-
prezentowata jako swiatowg nowos¢
sztance ptaskg Ipress 106 K PRO pod-
czas produkcji pudetek sktadanych.
Sztanca wyposazona jest w dobrze
znany klientom firmy i ceniony przez
nich samonaktadak pochodzgcy z ma-
szyn Rapida. Wyrdzniajgcymi jg detala-
mi sg zintegrowane rozdzielanie uzyt-
kow, wysoki komfort obstugi, niezwykta
doktadnos$¢ registrow, krotkie czasy
narzgdzania oraz elastyczne mozliwo-
sci konfiguracji.

Innowacyjne ustugi wykorzystuja cy-
frowe strumienie danych

Na zakonczenie pokazow na zywo Dirk
Winkler swiadomie sprowokowat btad
prowadzenia arkusza na maszynie Ra-
pida 105 PRO. Nastegpnie przy uzyciu
przycisku PressCall znajdujgcego sie
na stanowisku sterowania nawigzano
tgcznosc¢ z linig Hotline. Dziat Ho-
tline ma natychmiastowy dostep do
wszelkich niezbednych danych, bez
zbednego opdznienia w czasie i z pomi-
nigciem bariery jezykowej. Do usuwania
wystepujgcych btedow drukarze oraz
pracownicy serwisu mogg korzystac
m.in. z systemu VisualPressSupport.
Drukarz inicjuje przekaz video itgczy
sie w ten sposob z pracownikiem ser-
wisu. Pracownik serwisu moze z kolei
nanies¢ na obraz swoje komentarze a
takze wyodrebni¢ pojedyncze obrazy i




zapisac je. Dodatkowo serwisant moze
wyswietli¢ na ekranie urzgdzenia mo-
bilnego znajdujgcego sie przy maszynie
dowolne dokumenty, aby w ten sposob
wspomoc drukarza w rozwigzaniu pro-
blemu. Wszystkie dane sg dodatkowo
dokumentowane na platformie CRM i
dostepne pozniej takze w przypadku
kolejnych interwencji serwisu.

Na bazie danych dostarczonych z ma-
szyny Rapida firma Koenig & Bauer
oferuje szereg dalszych ustug cyfro-
wych. Uzytkownicy posiadajgcy podpi-
sang umowe zdalnej konserwacji oraz
statyczne potgczenie VPN (oparte o
platforme Windows) otrzymajg mie-
sieczny raport wydajnosci, prezentujacy
dane wydajnosciowe (bez odniesienia
do poszczegdlnych zlecen) oraz raport
KPI (Key Performance Indikators) ich
maszyny w przejrzystej, graficznej
formie. Podczas, gdy tego typu oferty
stanowigce wartos¢ dodang maszyn
innych producentow zainstalowanych
na catym swiecie znajduja sie jeszcze w
fazie wstepnej, w firmie Koenig & Bauer
juz sie przyjety.

Obok uzyskania jasnego obrazu fak-
tycznych wydarzen strumienie danych
z maszyn Rapida pozwalajg na pro-
aktywne (np. dotyczgce wykonywania
konserwacji) prognozowanie wydarzen.
W tym celu firma Koenig & Bauer roz-
wineta przy wsparciu sztucznej inteli-
gencji oraz metod optymalizacyjnych
takich jak np. narzedzia Machine Deep
Learning algorytmy pozwalajgce na
rozpoznawanie pewnych wzorcow. To z
kolei umozliwia wczesng identyfikacje
zagrozenia awarig, a co za tym idzie —
ich unikanie oraz odpowiednie planowa-
nie koniecznych prac konserwacyjnych.
Taki staty monitoring wymaga oczywi-
$cie zgody uzytkownika. Celem dtugo-
falowym jest unikanie usterek i btedow
jeszcze przed ich wystgpieniem. Dane
przekazane przez system sg do dyspo-
zycji uzytkownika w portalu klienta.

Sesje dotyczace druku opakowan typu
high-volume

Podczas pozostatych, odbywajgcych
sie juz po przerwie sesji goscie mieli
okazje zapoznac sie z produkcjg opa-

kowan typu high-volume w zakresie

duzych i érednich formatdéw oraz obej-
rze¢ produkcje opakowan luksusowych
prowadzong na maszynie Rapida 106
wyposazonej w dwie wieze lakierujgce a
nastepnie ocenic¢ prace sztancy rotacyj-
nej Rapida RDC 106.

Podczas produkcji na szesciokolorowe;j
maszynie Rapida 145 w centrum za-
interesowania znalazta si¢ wydajnos¢
produkcyjna maszyny dochodzgca do
18.000 ark./h, a takze druk autono-
miczny w oparciu o funkcje AutoRun.
Produkcja obejmowata opakowania

do zywnosci oraz srodkow czystosci

w trybie non-stop, bez zatrzymywan.
Podczas produkcji zastosowano kon-
wencjonalne, niskomigracyjne farby fir-
my Huber, lakier dyspersyjny FoodSafe
firmy Actega oraz karton GC1 o grama-
turze 270 g/m2 firmy BillerudKorsnas.

Siedmiokolorowa maszyna Rapida 106
z wyposazeniem umozliwiajgcym lakie-
rowanie produkowata pudetka sktadane
z wydajnoscig do 20.000 ark./h. Za-
drukowi podlegaty elementy w prze-
strzeni barw 4c¢c oraz 7c, w oparciu o
rozwigzanie Esko Equinox; co pozwolito
na wyrazne uwypuklenie zalet zadruku
siedmiokolorowego w przypadku repro-
dukcji koloréw specjalnych.

Druk i obrébka opakowan luksusowych
Przy uzyciu szesciokolorowej maszyny
Rapida 106 wyposazonej w stacje po-
dwojnego lakierowania wyprodukowano
opakowania srodkow ochrony zdrowia
oraz kosmetykow. Produkcja przebie-
gata z zastosowaniem procesu LED-
-UV, foliowania in-line folig na zimno,

uszlachetniania za pomocg lakieru UV
oraz mikroprzettoczeniami po drugim
zespole lakierujgcym. Zaprezentowano
takze szybkg zmiane zlecen oraz naj-
nowszg generacje techniki pomiarowe;j
QualiTronic, miedzy innymi z regulacja
nafarbienia QualiTronic ColorControl.

Na sztancy rotacyjnej Rapida RDC 106,
bedacej najszybszg sztancg na swiecie,
ktorej wydajnosc¢ dochodzi do 17.000
ark./h, nastapita dalsza obrdbka obu
zlecen. Rapida RDC zdobyta juz szero-
kie uznanie dzieki mozliwosci wykorzy-
stania w trzech segmentach produk-
cyjnych (opakowania, etykiety in-mould
oraz akcydensy) oraz zastosowania
pieciu procesow produkcyjnych (sztan-
cowanie / rycowanie, sztancowanie i
odsysanie okienek, rycowanie / przetta-
czanie, oczyszczaniu). Jeden z pierw-
szych jej uzytkownikéw zdecydowat sie
wtasnie na drugg maszyne tej serii.

Opakowanie srodkow ochrony zdrowia
zostato oznakowane przy pomocy al-
fabetu Braille'a. Jednoczesénie zostato
ono poddane rycowaniu, sztancowaniu i
oczyszczaniu. Do rozdzielania uzytkow
zastosowano urzgdzenie Master Blan-
ker firmy Laserck. Po dokonaniu szyb-
kiej wymiany zlecenia takze opakowanie
kosmetykow zostato poddane ryco-
waniu, sztancowaniu i oczyszczaniu.
Pracujac z predkoscig do 15.000 ark./h
maszyna Rapida RDC 106 ponownie
dowiodta, ze jej mozliwosci w procesie
produkcyjnym sg niedoscignione.
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Clifton Packaging ponownie
inwestuje w rozwigzania
fleksograficzne firmy Koenig & Bauer

Clifton Packaging Group Ltd. jest
jednym z najprezniej rozwijajgcych sie
przedsiebiorstw w branzy produkcyjne;j
opakowania gietkie w Wielkiej Brytanii.
Inwestycja tej firmy w trzecig maszyne
do druku fleksograficznego produkcji
firmy Flexotecnica zaowocowata dalszag
kontynuacjg wspodtpracy pomiedzy
oboma przedsiebiorstwami. ,Jestesmy
bardzo zadowoleni z obu posiadanych
przez nas urzadzen. Serwis, jakosc¢
oraz dalszy rozwoj oferowanych
rozwigzan technicznych ponownie
przekonaty nas o tym, ze chcemy
wzrastac wraz z firmg Koenig & Bauer.
Po dokonaniu oceny dotychczasowych
wydajnosci produkcyjnych urzgdzen
oraz doswiadczeniach uktadajgce;j sie
znakomicie od lat Scistej i partnerskiej
wspotpracy z producentem, kolejna
inwestycja w te urzadzenia byta
logicznym krokiem” — tak wypowiedziat
sie prezes inwestora, Shahid Sheikh
OBE. ,Dodatkowo rozpoznajemy na
rynku opakowan gietkich skutki efektu
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synergii, jaki osiggamy dzieki szerokiemu
portfolio produktow firmy Koenig

& Bauer. Dlatego tez cieszymy sie z
nowych rozwigzan oferowanych przez
naszego partnera.” Nowa maszyna

Evo XD firmy Koenig & Bauer zostata
uruchomiona na poczatku 2018 roku i
znajduje zastosowanie przede wszystkim
w zadruku opakowan gietkich.

Innowacje, wzrost, szerokie portfolio
produktow

Przedsigbiorstwo Clifton Packaging
zostato zatozone w roku 1981, od

tego czasu zdotato wypracowac
rozpoznawalng marke i cieszy sie
znakomitg opinig, szczegolnie w zakresie
innowacji. W minionych latach firma
zanotowata wyrazny wzrost i zostata
uznana przez Gietde Londynska za
jedno z 1000 najszybciej rozwijajacych
sie przedsiebiorstw w Wielkiej Brytanii.
Specjalizuje sie ono w produkcji
wysokojakosciowych opakowan
przeznaczonych dla branzy FMCG

oraz spozywczej.
Produkty sprzedawane
sg na catym swiecie,
miedzy innymi w
Afryce oraz w Azji
Srodkowej. Szerokie
portfolio oferowanych
materiatéw oraz
mozliwosci obrobcze
pozwalajg na szybkie
reagowanie na wszelkie
zyczenia klientow.
Clifton Packaging

to jednak nie tylko
innowacyjna drukarnia
opakowan, ale takze
firma oferujgca

swoim klientom
obstuge kompletnego
procesu, od pomystu

az po gotowy produkt. Clifton Gruppe
nie tylko zadrukowuje opakowania i
dostarcza torebki opakowaniowe, ale
oferuje takze opakowania jako ustuge,
dystrybuujgc maszyny do przetwarzania
oraz pakowania srodkdow spozywczych
wtgcznie z wozkami wielogtowicowymi
oraz sprzetem pomocniczym. Tym
samym klienci Clifton Packaging Group
otrzymujg kompletne rozwigzania
opakowaniowe.

Nowa technika dla urzadzenia Evo XD
Nowoczesna maszyna Evo XD
wyposazona w osiem zespotow
drukujgcych, systemy suszenia nowej
generacji oraz Nowo opracowane
rozwigzania z zakresu techniki
sterowania oraz napgdow jest w

stanie znakomicie spetni¢ wysokie
wymagania jakosciowe stawiane przez
réoznego rodzaju materiaty produkcyjne.
Rotacja fleksograficzna CI umozliwia
prace z szerokoscig wstegi 1320 mm
oraz dtugosciami zadruku od 370 do
1000 mm. Godne uwagi rozwigzania
techniczne to wysokowydajny,
oszczedny system wentylacji w moscie
suszgcym oraz w petni automatyczny
system ustawiania docisku AIF, nie
wymagajgcy zuzycia farby podczas
procesu regulacji. Przyjazny dla
uzytkownika system regulacji
registrow ARF pozwala na redukcje
ilosci makulatury podczas ustawiania.
Wszelkie funkcje automatyzacji oraz
obstugi sg zintegrowane w nowym
ekranie dotykowym Touch Screen i
umozliwiajg intuicyjny sposob pracy z
maszyng. W zakresie automatyzacji oraz
szybkiej zmiany zlecenia maszyna Evo
XD odpowiada najnowszemu stanowi
techniki. W zaleznosci od podtozy
drukowych urzgdzenie moze osiggac
predkos¢ do 500 m/min.



Nowa sztanca rotacyjna High Board Line CorruCUT

Maszyna CorruCUT
dla grupy Klingele

Podczas seminarium technicznego
FEFCO 2017 w Wiedniu oficjalnie
zaprezentowano nowe urzgdzenia firmy
Koenig & Bauer - maszyne CorruCUT.
Juz po krotkim czasie grupa Klingele
wykazata nig swoje zainteresowanie

i nawigzano partnerstwo. ,Podczas
targow drupa 2016 firma Koenig & Bauer
ogtosita ponowne wejscie na rynek
maszyn do obrobki tektury faliste;.
Przyjrzelismy sie wowczas bardzo
doktadnie nowym projektom. Branzy
brakuje kolejnego dostawcy w obszarze
premium” — to stowa doktora Jana
Klingele, wspodlnika zarzgdzajgcego
grupy Klingele oraz prezesa Zwigzku
Europejskich Producentow Tektury
Falistej (FEFCO). W ciggu ostatnich
dwadch lat Koenig & Bauer rozbudowywat
swoj zespot i konsekwentnie pracowat
nad rozwojem tego urzadzenia.
,Zbadalismy doktadnie rynek i
przeprowadziliSmy w przedsiebiorstwach
wiele ankiet. Na tej podstawie
skonstruowalismy maszyne, ktora jest
doktadnym odzwierciedleniem potrzeb

klientow" — powiedziat cztonek zarzadu
Koenig & Bauer, Christoph Muller.

Cechy wyrdzniajagce maszyne
CorruCUT

Grupa Klingele zlecita firmie Koenig

& Bauer stworzenie szesciokolorowej
maszyny o szerokosci arkusza 2.800 mm
dla swojego zaktadu w Delmenhorst.
Maszyna zostata catkowicie
przekonstruowana, od samonaktada,
poprzez zespoty drukujgce i sztance
rotacyjng, az po wyktadanie. Wyrdzniajg
ja takie cechy jak podcisnieniowy
samonaktadak paskowy bez watkow
ciggnacych, nowatorski system
wymiany watkow rastrowych, oraz
wyktadanie z systemem podcisnienia.
,Zaprezentowana nam koncepcja catego
urzadzenia oraz zastosowanie wielu
technicznych nowosci catkowicie nas
przekonato. Dlatego zdecydowalismy sie
na urzagdzenie CorruCUT. Cieszymy sig,
ze w wyniku naszej wspotpracy z firmag
Koenig & Bauer sztanca ta stanie sie
urzgdzeniem produkowanym seryjnie” —

CorruCUT |

wyrazit swoje zdanie doktor Jan Klingele.
Nowa maszyna CorruCUT zostanie
najpierw zamontowana w zaktadzie
macierzystym w WUrzburgu, a nastepnie
dostarczona na poczatku 2019 roku

na ostateczne miejsce posadowienia.
Ponadto oba przedsigbiorstwa zawarty
porozumienie dotyczgce wspotpracy w
zakresie dalszych maszyn.

Grupa Klingele: potaczenie tradycji i
nowoczesnosci

Grupa Klingele zostata zatozona w
1920 roku i prowadzona jest przez
cztonkow rodziny Klingele od trzech
generacji. Obecnie jej wspolnikiem
zarzgdzajgcym jest doktor Jan Klingele.
Przedsigebiorstwo jest oferentem
obecnym na rynkach migdzynarodowych
i zatrudnia prawie 2.400 pracownikow.
Spektrum produktoéw obejmuje

papier do produkcji tektury falistej
produkowany na bazie makulatury,
innowacyjne i zrownowazone
rozwigzania opakowaniowe dla roznych
branz oraz réznych zastosowan, a
takze kleje. W segmencie papieru

oraz opakowan przedsiebiorstwo jest
wtascicielem oraz akcjonariuszem
dwoch fabryk papieru, dwoch zaktadow
produkujacych tekture falistg i osmiu
zaktadow zajmujgcych sig obrobka.
Zaktady zlokalizowane sg w Europie,
Afryce oraz Ameryce Srodkowe;j.
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Kent-Pak inwestuje
w wielkoformatowsg

maszyne arkuszowa
Rapida 164-7+L ALV3

Kilka miesiecy temu park sprzetowy fir-
my Kent-Pak z Bardo k. Ktodzka wzbo-
gacita pierwsza w jej historii offsetowa
maszyna drukujgca — wielkoformatowa
Rapida 164-7+L ALV3. Pozwolita ona
temu dynamicznie rozwijajgcemu sie
przedsiebiorstwu na zadrukowywanie
we wtasnym zakresie wszystkich wy-
twarzanych tu opakowan kartonowych;
wczesniej ustuga ta byta zlecana na
zewnatrz. Siedmiozespotowa maszyna
z wiezg lakierujgcg, wyposazona w dba-
jace o wysoka jakosc, liczne systemy
kontrolno-pomiarowe, umozliwia tez
roznorodne uszlachetnianie finalnych
wydrukow, np. w zakresie lakierowania
matowego i UV.

Kent-Pak to firma z polskim rodowo-
dem, od 2004 roku specjalizujgca sie
w projektowaniu i produkcji wysokiej
klasy opakowan kartonowych z tek-
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tury falistej oraz litej. Realizowany tu
asortyment obejmuje m.in. opakowania
standardowe (na bazie katalogu FEFCO),
opakowania wystawowe (stendy) oraz
opakowania typu SRP (shelf ready pac-
kaging). Od 2011 roku Kent-Pak dziata w
nowoczesnym zaktadzie produkcyjnym
o powierzchni 5 tys. m2, zatrudniaja-
cym 50 wykwalifikowanych pracowni-
kow. Wyposazony jest on w najnowszy
sprzet do przetwodrstwa tektury (m.in.

w urzgdzenia do kaszerowania, ktora to
ustuga oferowana jest tu od poczgtku
dziatalnosci), a od niedawna — takze w
wielkoformatows, bogato wyposazong
maszyne drukujacag Rapida 164-7+L
ALV3, dostarczong przez KBA CEE —
regionalng filie Koenig & Bauer.

O przestankach do inwestycji w tak za-
awansowane rozwigzanie mowi Krzysz-
tof Plackowski — prezes zarzadu firmy

L T -
I

Kent-Pak: ,Z roku na rok odnotowujemy
wzrost zarowno wartosciowy, jak tez
ilosciowy. W roku 2016 osiggnelismy po-
ziom produkcji pozwalajgcy na obtozenie
wtasnej maszyny offsetowej w stopniu
umozliwiajgcym uzyskanie zaktadanego
zwrotu z zainwestowanego kapitatu.
Przy podejmowaniu decyzji o zakupie
bralismy tez pod uwage rosngce potrze-
by w zakresie elastycznosci dostaw oraz
jakosci realizowanej produkcji. Majagc na
uwadze rozmowy z naszymi kluczowy-
mi klientami, m.in. jedng z wiodgcych
sieci sprzedazy detalicznej, staralismy
sie dopasowac potencjat maszyny do
potrzeb rynkowych”. Mimo, ze byta to
pierwsza maszyna w historii firmy Kent-
-Pak, wybor padt na bardzo rozbudowa-
nag konfiguracje. Rapida 164-7+L ALV3
jest wyposazona w siedem agregatow
drukujgcych i wieze lakierujgca. Oferuje
zadruk arkusza w formacie maksymal-
nym 1190 x 1640 mm z predkoscig do
15 tys. ark./h. Posiada pakiet CX, umoz-
liwiajgcy zadrukowywanie surowcow o
grubosci do 1,2 mm. Z mysla o tego typu
asortymencie zostata podniesiona o 420
mm i przygotowana do pracy hybrydo-
wej, uwzgledniajgcej drukowanie farbami
konwencjonalnymi oraz UV, jak rowniez
uszlachetnianie lakierami UV czy dys-
persyjnymi oraz uzyskiwanie ciekawych

Q KBA




efektow hybrydowych. W sktad jej wy-
posazenia wchodzg m.in.: sensoryczny
system naktadania bez marki bocznej

— SIS, system w petni automatycznej
zmiany form drukowych — FAPC, spe-
cjalnie powleczone katamarze farbowe
— EasyClean, wielofunkcyjne urzgdzenie
do mycia obciggow gumowych i cylin-
drow dociskowych — CleanTronic Multi,
systemy symultanicznego mycia watkow
farbowych — DriveTronic SRW oraz
energooszczedne systemy suszenia..

Co wiecej, maszyna zamowiona przez
Kent-Pak zostata wzbogacona o liczne
rozwigzania kontrolno-pomiarowe: Ergo-
Tronic ColorControl z funkcjg pomiaru
spektralnego, QualiTronic ColorControl
z mozliwosciag przedstawienia w czasie
rzeczywistym kazdego z drukowanych
arkuszy (LiveView) oraz system protoko-
towania QualiTronic QualityPass.

,Konfigurujgc maszyne kierowalismy sie
przede wszystkim potrzebami rynku, ale
tez doswiadczeniami jej producenta —
firmy Koenig & Bauer. Zdecydowalismy
sie na rozwigzanie ergonomiczne, wydaj-
ne, jak rowniez — wedtug naszej wiedzy —
jedyne w Polsce w kontekscie uwzgled-
nionej tu liczby agregatow, systemaow
kontroli jakosci online, krotkich czasdw
ustawien czy ekonomiki produkcji. Za-
instalowane w niej systemy kontrolno-
-pomiarowe sprawdzajg jakosc¢ w trybie
inline, korygujac ustawienia maszyny.
Prowadzimy réwniez zgodng z norma
ISO kontrole spektralng i wizualng w
trakcie produkcji, uzywajgc m.in. odpo-
wiednich systemdw zainstalowanych w
maszynie”. Pomiar i kontrola nafarbienia
odbywa sie tu w ustandaryzowanych
warunkach, a na udokumentowanie
produkcji dla klientéw pozwala rozbu-
dowany system raportowania, bazujgcy
na tzw. score-tescie, ujetym w systemie
QualiTronic QualityPass.

Jak zapewnia prezes zarzadu firmy
Kent-Pak, wybdr rozwigzania Koenig

& Bauer poprzedzita dogtebna analiza
rynku: ,Myslac o nowym zakupie, prowa-
dzilismy rozmowy z trzema wiodgcymi

producentami z Europy. Wykonalismy
szereg testow interesujgcych nas, przy-
ktadowych prac, sprawdzajgc czas na-
rzgdzania czy ilos¢ generowanych odpa-
dow. Bralismy pod uwage takze obstuge
posprzedazows i serwisowg. Uwzgled-
niajgc wszystkie te elementy, zarowno
w kontekscie kosztow jak i wydajnosci
produkcji, zdecydowalismy si¢ na ma-
szyne Koenig & Bauer”.

Rapida 164-7+L ALV3Z pracuje w firmie
Kent-Pak od kilku miesiecy, a korzysci
wynikajgce z jej wdrozenia — jak zapew-
nia Krzysztof Plackowski — pojawity sie
natychmiast: ,Dzigki tej inwestycji ob-
nizylismy koszty druku oraz transportu,
uzyskujgc wzrost konkurencyjnosci i
wigkszg elastycznosc¢ pod wzgledem
terminow realizacji zlecen. Do nowej
maszyny trafity wszystkie prace zlecane
wczesniej na zewnatrz, ale udato nam
sie tez pozyskac nowe zlecenia — zarow-
no na sam druk, jak i produkcje catych
opakowan”.

W maszynie zadrukowywane sg przede
wszystkim papiery pokryciowe typu GD
oraz GC, w réznych kombinacjach pod
wzgledem stosowanych kolorow i lakie-
row. Gros asortymentu wykonywanego
przez Kent-Pak powstaje w technologii
konwencjonalnej, ale z uwzglednieniem
roznorodnych uszlachetnien, m.in. z
zastosowaniem lakierow matowych czy
UV w trybie inline.

Krzysztof Plackowski dodaje, ze obecnie
maszyna pracuje w systemie dwuzmia-
nowym przez pig¢ dni w tygodniu: ,Z
miesigca na miesigc jej obtozenie wzra-
sta, wiec zapewne w niedalekiej przy-
sztosci uruchomimy z myslg o niej takze
trzecig zmiane. Dopasowalismy bowiem
zarowno jakos$c¢ jak i wydajnosc¢ produkcji
do zaktadanych celow, jestesmy gotowi
na kolejne wzrosty takze w kontekscie
posiadania juz dzi$ wykwalifikowanego
personelu do obstugi maszyny. M.in.
dzieki tej inwestycji realizujemy naszg
strategie wzrostu i ekspansji, zarowno
na rynku krajowym, jak tez zagranicz-

nym, eksportujgc produkcje do Czech,
Niemiec czy Holandii".

Krzysztof Plackowski chwali sobie nie
tylko jakos¢ i wydajnosc¢ maszyny, ale
tez obstuge posprzedazowg zapew-
niang przez jej dostawce: ,Chciatbym
podkresli¢, ze technicy KBA CEE za-
dbali o bardzo sprawny i profesjonalny
montaz oraz uruchomienie maszyny.
Mielismy tez odpowiednie wsparcie ze
strony dostawcy w pierwszych miesig-
cach, bedacych okresem nauki naszych
drukarzy iich pomocnikow, gdyz zaden
z nich nie pracowat wczesniej przy tak
duzej i nowoczesnej maszynie. Wszelkie
problemy sg rozwigzywane przez hotline
lub drogg zdalng przez Internet. Gdy w
rachube wchodzg kwestie mechaniczne,
pomoc jest natychmiastowa, a ze wzgle-
du na lokalizacje naszg oraz dostawcy
wszelkie czesci zamienne sg dostepne
od reki. Serwis i obstuga posprzedazowa
KBA CEE to wzdr do nasladowania dla
innych firm. Jak juz wspomniatem, m.in.
jej poziom zdecydowat o wyborze do-
stawcy maszyny. Chciatbym w tym miej-
scu pogratulowac zarzgdowi KBA CEE
takich technikow i sprzedawcow”.

Jan Korenc — prezes KBA CEE, dodaje:
,Jestesmy dumni z faktu, ze po wielo-
watkowej analizie rynkowej kierownic-
two firmy Kent-Pak zdecydowato sie na
rozwigzanie Koenig & Bauer. Zwtaszcza,
ze byta to pierwsza maszyna drukujgca
w jej kilkunastoletniej historii, w dodat-
ku — bardzo rozbudowana. Mamy tu do
czynienia z niesztampowg konfiguracja,
pozwalajgcg na zréznicowang produk-
cje, a catosci dopetniajg zaawansowane
systemy kontrolno-pomiarowe. Mito
nam rowniez styszec tyle cieptych stow
w kontekscie obstugi posprzedazowej

i serwisowej. Ktadziemy na ten aspekt
dziatalnosci duzy nacisk i cieszymy

sie, ze jest to doceniane przez naszych
klientow. Kierownictwu i catej zatodze
firmy Kent-Pak zyczymy samych sukce-
sow i dalszego, dynamicznego rozwoju,
stymulowanego m.in. przez niedawne
wdrozenie maszyny Rapida”.
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~Inwestycja roku 2018"” w firmie
Vilpol: pierwsza w Polsce maszyna
Rapida 106-8+L SW4 SPC ALV2

LInwestycjg roku 2018" nazwano w
firmie Vilpol najnowszy nabytek tego
dziatajgcego od ponad ¢wiercéwiecza
podwarszawskiego zaktadu poligraficz-
nego — 8-kolorowg maszyne offsetowg
z systemem odwracania arkusza Rapida
106-8+L SW4 SPC ALV2, dostarczong
przez Koenig & Bauer. To pierwsza tego
typu konfiguracja z serii Rapida w Pol-
sce — zastosowana w niej zaawansowana
technologia druku i uszlachetniania
pozwolita — jak zapewnia kierownictwo
drukarni — na zastagpienie, takze pod
wzgledem wydajnosci, trzech innych
maszyn (w formatach B2 i B1). Reali-
zowane sg w niej przede wszystkim
wysokojakosciowe wydawnictwa ksigz-
kowe, systemy POS oraz opakowania
kartonowe — prace te stanowig obecnie
wiekszosc¢ zlecen wykonywanych przez
Vilpol. Maszyna zostata czesciowo sfi-
nansowana ze srodkow unijnych w ra-
mach projektu ,Wdrozenie nowej gamy
produktéw z nadrukowanymi elementa-
mi elektroluminescencyjnymi bedacych
efektem prac badawczych”.

.10 pierwsza maszyna marki Koenig

& Bauer w naszej drukarni, co samo w
sobie jest duzym wydarzeniem i z pew-
noscig tez swego rodzaju zaskoczeniem
dla rynku — mowi Andrzej Chetczynski,
prezes zarzadu firmy Vilpol. — O ma-
szynie z systemem odwracania arku-
sza myslelismy juz od kilku lat, przede
wszystkim z uwagi na rosnagca liczbe
wydawnictw ksigzkowych, gtdwnie dzie-
ciecych, uwzgledniajgcych rézne formy
wykonczenia, takze niestandardowe.
Stanowig one obecnie ok. 50% naszej
produkcji. Stale zwieksza sie tez udziat
systemow POS, stendow, opakowan i
innych prac realizowanych z wykorzysta-
niem kartonu — to kolejne 30% naszego
asortymentu. Potrzebowalismy zatem
maszyny uniwersalnej, obstugujacej roz-
ne podtoza drukowe, zautomatyzowanej
i oferujgcej krotki czas narzgdzania — to
ze wzgledu na mate i srednie naktady,

w jakich sie specjalizujemy, a przy tym
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wyposazonej w odpowiednie systemy
kontrolno-pomiarowe zapewniajgce
stabilnos¢ kolorystyczna realizowanej
produkcji. Po przedstawieniu oferty
przez Koenig & Bauer odwiedzilismy
kilka drukarn uzytkujgcych maszyny o
identycznej konfiguracji. Szczegdlne
wrazenie zrobit na nas bardzo krotki
czas narzadzania — pod tym wzgledem
Rapida jest bezkonkurencyjna. Maszyna
spetnita takze pozostate warunkiiw
wyniku procedury przetargowej oka-
zata sig najlepszg”. Wiktoria Majewska,
cztonek zarzgdu drukarni Vilpol dodaje:
.Specyfika kluczowych rynkéw, ktore
obstugujemy, wymusza na nas, jako dru-
karni wspotpracujgcej z wydawnictwami
dzietowymi czy agencjami reklamowy-
mi, coraz wigkszg elastycznosc. Tak sie
sktada, ze gros wykonywanych przez nas
ksigzek trafia do sieci dyskontowych. To
zas$ oznacza z jednej strony — olbrzymig
dyscypling czasows, z drugiej — koniecz-
nos¢ dostosowania sie do zmiennego

i czasem nagtego zapotrzebowania ze
strony zleceniodawcow. To wygenerowa-
to inwestycje w maszyne zapewniajgcag
najwyzszg elastycznosc: szybkie prze-
zbrojenie, mozliwosc¢ jedno- bgdz dwu-

stronnego drukowania w réznych warian-
tach kolorystycznych, petna kontrola
procesow za sprawg zaawansowanego
oprogramowania czy opcja uszlachet-
niania inline z zastosowaniem lakierow
dyspersyjnych to olbrzymie atuty, jakimi
dysponujemy w rozmowach z obecnymi
i potencjalnymi kontrahentami. Wiemy,
ze interesujg sie oni stanem wyposaze-
nia drukarn, z ktorymi wspotpracujg i

ze fakt pojawienia sig tak nowoczesnej
maszyny w firmie Vilpol zostat przez
nich zauwazony. Podobnie jak przepro-
wadzony w ostatnich tygodniach proces
standaryzacji druku”.

Dostarczona kilka miesiecy temu ma-
szyna Rapida 106-8+L SW4 SPC ALV2,
pracujgca z maksymalng predkosciag 18
tys. ark./h (w trybie jednostronnym, przy
druku dwustronnym wynosi ona 15 tys.
ark./h), jest wyposazona w osiem zespo-
téw drukujgcych, zespdt odwracajgcy,
wieze do lakierowania dyspersyjnego
oraz systemy suszenia KBA VariDry Blue
IR/TL. Posiada pakiet CX umozliwiajgcy
zadrukowywanie kartonow, jak rowniez
pakiet do obstugi cienkich podtozy.
Wysoka automatyzacja zakupionej
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przez Vilpol konfiguracji wynika m.in.

z zastosowania takich rozwigzan jak:
niezalezny naped cylindrow DriveTro-
nic SPC (pozwalajgcy na wykonywanie
w zespole drukujgcym rownoczesnych
czynnosci, takze podczas narzadzania i
produkcji); system kamer Plateldent do
wstepnego pasowania, optycznego roz-
poznawania formy drukowej oraz zlece-
nia, a takze kontroli form w poszczegol-
nych zespotach drukujgcych; systemy
CleanTronic do mycia watkow, obciggow
gumowych i cylindrow dociskowych.
Maszyna Rapida 106-8+L SW4 SPC
ALV2 oferuje tez zaawansowane rozwig-
zania kontrolno-pomiarowe: stanowisko
kierowania ErgoTronic (wyposazone w
wielkoformatowy ekran) oraz systemy:
ErgoTronic ColorControl — do pomia-
ru spektralnego, ErgoTronic ACR — do
pomiaru pasowania, QualiTronic Profes-
sional — umozliwiajgcy inspekcje oraz
kontrole i regulacje nafarbienia w trybie
inline; QualiTronic PileView — zapisujgcy
btedy z kontroli obrazu oraz LogoTronic
— zapewniajgcy komunikacje maszyny z
dziatem prepress.

,Z uwagi na fakt, ze Rapida to zupetnie
nowa technologia dla naszych operato-
row, przez pierwsze tygodnie pracowali
oni przy niej w towarzystwie instrukto-
row druku z niemieckiej centrali Koenig
& Bauer — kontynuuje Wiktoria Ma-
jewska. — Pomoc ta okazata sie bardzo
wazna, gdyz dzieki temu proces wdroze-

nia i szkolenia zatogi przebiegt w sposob

bezinwazyjny dla realizowanej w maszy-
nie produkcji. Obecnie pracuje ona na
trzy zmiany i jest obtozona w ok. 80%.
Operatorzy, przyzwyczajeni do bardziej
wiekowych rozwigzan, szybko docenili jej
zaawansowanie technologiczne i wysoki
poziom automatyzacji”.

Andrzej Chetczynski dodaje: , Dzigki
inwestycji w maszyne Koenig & Bauer
zyskalismy ogromny komfort psychiczny
a zarazem kolejny atut wobec klientow

z coraz bardziej konkurencyjnych i wy-
magajacych rynkow, na jakich dziatamy.
Bedac w coraz wiekszym stopniu dru-
karnig dzietowsa, nasze plany produk-
cyjne zazwyczaj nie wybiegajg dalej niz
2-3 miesigce do przodu, gtéwnie z uwagi
na specyfike realizowanej przez Vilpol
produkcji. Stad koniecznos¢ zachowania
wysokiej elastycznosci i wszechstron-
nosci, ktérych poziom zdecydowanie
wzrdst po inwestycji w maszyne Rapida”.

Ostatnie lata byty dla firmy Vilpol
bardzo intensywnym okresem, ktory
przyniost jej wiele zmian. Trzy lata temu
drukarnia, majgca siedzibe w Wilko-
wie Polskim (ok. 50 km od Warszawy),
wybudowata kolejng hale produkcyjna.
Oprdécz niedawnej inwestycji w nowg
maszyne 8-kolorowg systematycznie
inwestuje tez w rozwigzania introligator-
skie. ,W zakresie postpress i wykancza-
nia dysponujemy — poza oprawg twardg

ksigzek, ktorg tez rozwazamy — wszyst-
Kimi niezbednymi urzgdzeniami introli-
gatorskimi i uszlachetniajgcymi, by moc
przyjmowane zamowienia realizowac
pod wtasnym dachem — mowi Andrzej
Chetczynski. — Olbrzymim atutem jest
tez nasza 160-osobowa zatoga. Sto-
sujemy bowiem tzw. cross-training, co
oznacza, ze jedna osoba posiada kwalifi-
kacje do obstugi kilku urzgdzen, gtownie
w zakresie introligatorni. To daje nam
dodatkowg przewage w kontekscie zroz-
nicowanej produkciji, jaka do nas trafia”.

Wiktora Majewska dodaje: ,Vilpol mozna
Smiato okresli¢ mianem kompleksowego
dostawcy ustug poligraficznych. Nasza
oferta obejmuje bowiem nie tylko wyko-
nanie zlecenia, ale tez jego konfekcjono-
wanie i wysytke. Staramy sig obstugiwac
naszych klientow tak, by czuli sig przez
nas otoczeni opieky, by czuli sie¢ dobrze
odwiedzajgc naszg drukarnie. Tak jak

to miato miejsce pod koniec maja, gdy
ponad 200 naszych klientow i partnerow
biznesowych wzieto udziat w uroczy-
stym oddaniu nowej maszyny Koenig &
Bauer do produkcji. Cieszymy sie, ze byli
wowczas z nami i liczymy, ze realizowane
przez Vilpol inwestycje — zawsze wy-
chodzgce naprzeciw ich oczekiwaniom

i wymaganiom — przyczynig sig¢ do jesz-
cze wiekszego zaciesnienia wzajemnej
wspotpracy”.

Jan Korenc, prezes KBA CEE podsu-
mowuje: ,Zdajemy sobie sprawe, ze
pojawienie sie maszyny nowego produ-
centa w zaktadzie poligraficznym od lat
zwigzanym z inng marka, to przetom dla
samej drukarni, jak tez wyzwanie dla nas
jako dostawcy. Z tym wiekszg atencja
podchodzimy do zakupu zrealizowanego
przez firme Vilpol. Zwtaszcza, ze zdecy-
dowata sie ona na maszyne o konfigura-
cji wczesniej niespotykanej na polskim
rynku. Bedziemy starali sie¢ odwzajemnic
zaufanie, jakim nas obdarzono i ze swej
strony dokonamy wszelkich staran, by
niedawno uruchomiona Rapida znaczga-
co przyczynita sie do dalszego rozwoju
drukarni Vilpol”.
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Nowa maszyna Rapida 105PRO-6+L
firmy Koenig & Bauer w drukarni
Karton-Pak Cieszyn

W sierpniu br. w drukarni Karton-Pak
Cieszyn zostata oficjalnie oddana do
uzytku nowa, petnoformatowa arkuszo-
wa maszyna offsetowa Rapida 105PRO-
-6+L ALV3. Zastgpita ona inne rozwig-
zanie marki Koenig & Bauer, z ktdra ten
zaktad poligraficzny zwigzany jest od
wielu lat. Nowa inwestycja, zrealizowana
czesciowo ze srodkow unijnych, znaczag-
co rozszerzyta mozliwosci drukarni w
zakresie produkcji opakowan kartono-
wych z tektury litej i kaszerowanej, takze
uszlachetnionych i wysokoprzetworzo-
nych.

,Maszyny Koenig & Bauer od lat sta-
nowig podstawe naszego parku sprze-
towego w czesci zwigzanej z drukiem
offsetowym — mow Zbigniew Pieczonka,
prezes zarzadu firmy Karton-Pak Cie-
szyn. — Pierwszym wyprodukowanym w
zaktadach w Radebeul rozwigzaniem byt
model Planeta, ktdry z czasem zasta-
pilismy uzywang maszyng Rapida 104,
wyposazong w szesc¢ zespotow druku-
jacych i wieze lakierujgca. Stuzyta nam
ona przez ponad dekade, a obecnie w
jej miejsce pojawita sie nowa inwestycja.
Jest to rowniez petnoformatowa, hybry-
dowa Rapida 105PRO nowej generacii,
oferujgca — poza drukiem konwencjo-
nalnym i UV oraz lakierowaniem — takze
foliowanie na zimno w trybie inline. To
dla nas olbrzymi skok technologiczny i
znaczacy wzrost wydajnosci oraz nowe
mozliwosci w zakresie drukowania opa-
kowan kartonowych w technice offse-
towej".

Uruchomiona oficjalnie w sierpniu br.
maszyna Rapida 105PRO-6+L ALV3
wyposazona jest w szes¢ zespotow
drukujgcych i wiezeg lakierujgca. Podnie-
siona o 450 mm, zostata wyposazona w
pakiet CX umozliwiajgcy zadrukowywa-
nie podtozy o maksymalnej grubosci 1,2

16 Aktualnosci 13]2018

mm. Oferuje wysoki poziom automatyki,
co — jak podkresla Zbigniew Pieczon-

ka — znaczgco wptywa na wydajnosc¢
produkcji, utatwia obstuge i daje wigksze
poczucie bezpieczenstwa: ,W pordwna-
niu z wczesniej uzytkowang maszyna,
nowa Rapida 105PRO oznacza dla nas
kilkukrotny wzrost jezeli chodzi o $red-
nig wydajno$¢ druku offsetowego. Sama
tylko predkos¢ w niej uzyskiwana jest
3-4 razy wieksza. Rowniez proces narzg-
dzania odbywa sie o wiele szybciej, co
ma niebagatelne znaczenie przy naszej
strukturze produkcji, uwzgledniajgcej
wiele nisko- i srednionaktadowych prac
w czasie jednej zmiany”.

Szybkie przezbrojenie jest zapewniane
przez system w petni automatycznej
zmiany form drukowych FAPC, za$ na
wysoki stopien automatyzacji i spraw-
nos¢ pracy maszyny wptywajg rowniez
inne zastosowane w niej rozwigzania:
wysokowydajna elektrostatyka, Clean-
Tronic Multi — system mycia obciggdéw
gumowych, cylindrow dociskowych i
watkow farbowych dla farb UV oraz kon-
wencjonalnych, energooszczedne syste-
my suszenia VariDry Blue IR/TL/UV oraz
systemy suszenia posredniego UV.

Na szczegolng uwage, zdaniem prezesa
drukarni Karton-Pak Cieszyn, zastu-
guje technika kontrolno-pomiarowa,
jaka oferuje maszyna Rapida PRO: ,To
kolejny element znaczgco odrdzniajgcy
nowg inwestycje od dotychczas uzytko-
wanej przez nas maszyny. Zastosowane
tu rozwigzania dajg nam duze poczucie
bezpieczenstwa i umozliwiajg wydajng,
sprawng kontrole realizowanej produk-
cji” — mowi.

Sktadaja sig na nie: ekran wielkoforma-
towy ErgoTronic, a takze systemy Ergo-
Tronic ColorDrive do pomiaru i regulacji

nafarbienia inline (z funkcjg pomiaru
spektralnego) oraz ErgoTronic ACR do
automatycznej regulacji pasowania.

Jedng z kluczowych funkcji maszyny — w
kontekscie produkcji, w jakiej specjalizu-
je sie Karton-Pak Cieszyn — jest modut
do foliowania na zimno Vinfoil Optima
SF100 GF. ,To dla nas prawdziwa re-
wolucja jezeli chodzi o mozliwosci pro-
dukcyjne — mowi Zbigniew Pieczonka. —
Rozwigzanie to pozwoli nam wprowadzi¢
do oferty zupetnie nowego rodzaju pro-
dukty, uwzgledniajgce nanoszenie folii.
Mam na mysli chociazby opakowania z
efektami metalicznymi czy aplikowanie
hologramow na etapie lakierowania.
Nowoscig dla nas jest tez mozliwosc
drukowania z zastosowaniem podtozy
niewsigkliwych. Klienci pytali o tego typu
prace juz do dtuzszego czasu, obecnie
bedziemy mogli spetnic¢ ich oczekiwania
w tym zakresie”.

Pomimo krotkiego okresu uzytkowania,
maszyna ma juz za sobg liczne zlecenia,
takze z wykorzystaniem wspomnianego
modutu do foliowania. ,Stale wspot-
pracujemy z ok. 500 klientami, oprocz
ktorych incydentalnie obstugujemy
kolejne 3000 firm. Wiekszos¢ z nich

to zleceniodawcy z Polski, ale warto
podkreslic¢, ze ok. 30% naszej produkcji
jest eksportowane do innych krajow Unii
Europejskiej. Dla wielu z nich wykonuje-
my zlecenia kompleksowe, uwzglednia-
jace przygotowanie, zadrukowywanie i
finalng obrobke opakowan z tektury litej
i kaszerowanej. Obecnie — dzieki nowej
maszynie Koenig & Bauer — mozemy je
realizowac o wiele szybciej i z jeszcze
wyzszg jakoscig”.

Maszyna Rapida 105PRO-6+L ALV3
zostata czesciowo zakupiona przez Kar-
ton-Pak Cieszyn dzieki pomocy srodkow




unijnych, w ramach projektu ,Innowa-
cyjna technologia produkcji opakowan z
zabezpieczeniami w swietle UV". Mowi
Zbigniew Pieczonka: ,Cieszymy sig, ze
to wtasnie rozwigzanie Koenig & Bauer

spetnito wszystkie parametry przetargu,

jakiw zwigzku z tym zostat rozpisany.
Maszyna — po sprawnym montazu,
wdrozeniu i niezbednym szkoleniu per-
sonelu — pracuje ,petng parg”. Obecnie
realizujemy w niej wiekszosc¢ naszej
produkcji jezeli chodzi o opakowania
wykonywane w technice offsetowej. Tu
kilka stow podzigkowania nalezy sig fir-
mie KBA CEE, ktora zarowno na etapie
przedsprzedazowym, jak i po wdrozeniu
maszyny, zapewnia nam profesjonalng
obstuge na wysokim poziomie” — dodaje
Zbigniew Pieczonka.

Karton-Pak Cieszyn dziata na rynku
produkcji opakowaniowej od 30 lat. Po-
czatkowo firma zajmowata sie wyrobem
pudet kartonowych w nadrukiem flek-
sograficznym, by z czasem wprowadzi¢
do oferty opakowania zadrukowywane
w technice offsetowej. Obecnie specja-

lizuje sie w produkcji wielokolorowych,
wysoko przetworzonych i uszlachetnio-
nych opakowan kartonowych (zaréwno
litych jak i kaszerowanych), pudet kla-
powych i fasonowych oraz materiatow
typu POS (stendow, ekspozytorow).
Obstuguje klientow z roznych branz,
m.in. spozywczej, kosmetycznej, che-
micznej i obuwniczej. Wigkszos¢ z nich
to odbiorcy koncowi, czes¢ zlecenio-
dawcow stanowig agencje reklamowe i
posrednicy. ,,Z wieloma klientami tagczg
nas dtugoletnie relacje — mow Zbigniew
Pieczonka. — Tym bardziej cieszymy sie,
ze dzieki nowej inwestycji bedziemy w
stanie obstuzy¢ ich sprawniej, szybciej i
lepiej”.

Jan Korenc — prezes KBA CEE dodaje:
,Karton-Pak Cieszyn to kolejna polska
drukarnia, w ktorej starszg, wystuzong
maszyne naszej firmy zastgpito nowe,
zaawansowane i w petni zautomatyzo-
wane rozwigzanie Koenig & Bauer. Tu
dodatkowo mamy do czynienia z wdro-
zeniem, uwzgledniajgcym dedykowany
modut do foliowania na zimno, ktory w

jeszcze wiekszym stopniu zwieksza moz-
liwosci technologiczne maszyny, a co za
tym idzie — potencjat drukarni. Produk-
cja wysokoprzetworzonych opakowan
oznacza dla firmy Karton-Pak Cieszyn
wejscie na nowe rynki zbytu, a co za tym
idzie — szanse na dalszy rozwoj i kolejne
sukcesy rynkowe. Ze swojej strony doto-
zymy wszelkich staran, by nowa maszy-
na sprawowata sie bezawaryjnie, z satys-
fakcjag dla firmy Karton-Pak Cieszyni jej
klientow".
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Rapida LiveApp

Od ponad roku na rynku dostepna jest
aplikacja RapidalLiveApp, oddajgca

do dyspozycji bogaty pod wzgledem
funkcjonalnym panel informacyjny oraz
managera konserwacji. Na poczatku
biezgcego roku otrzymata ona nagro-
de German Design Award w kategorii
Excellent Communications Design Apps.
Obecnie zostata ona dodatkowo wzbo-
gacona o aplikacje ProductionApp, ktora
okazuje sie by¢ znakomitg pomocag w
organizacji produkcji. Pilotazowi uzyt-
kownicy, tacy jak na przyktad pracowni-
cy nowoczesnego zaktadu firmy Schur
Pack Germany w Gallin, sg zachwyceni
zakresem funkcjonalnosci oraz prostotag
obstugi obu tych rozwigzan. Ponizsza
sytuacja znana jest prawie kazdemu
drukarzowi: niezbedny materiat produk-
cyjny, czy srodek myjacy, wtasnie sie
skonczyt. Magazyn jest pusty, poniewaz
pomocnik na poprzedniej zmianie wziagt
ostatnie opakowanie i nikogo o tym nie
poinformowat.

Firma Koenig & Bauer przyjrzata sie bli-
zej tego typu sytuacjom i starajgc sie im
zapobiega¢ opracowata aplikacje Pro-
ductionApp, pozwalajgca na sledzenie
stanow magazynowych oraz zapasow,
przewidziang dla urzgdzen mobilnych
pracujgcych w oparciu o system opera-
cyjny Android. Pierwsi uzytkownicy sg
zachwyceni mozliwosciami aplikacji.

tatwa kontrola stanéw magazynowych
Sercem aplikacji jest wbudowana w wielu
smartfonach funkcja NFC. Dzieki wyko-
rzystaniu tej technologii gromadzenie
danych na produkcji staje sie tatwe i bez-
pieczne. Workflow dla aplikacji Produc-
tionApp zaczyna sie juz w magazynie. To
tam miejsca magazynowe poszczegol-
nych materiatow eksploatacyjnych czy
srodkéw pomocniczych takich jak farby,
lakiery, obciggi gumowe czy proszki
otrzymujag swoj tag NFC. Setup-NFC
jako integralny element aplikacji pozwala
uzytkownikowi na przyporzgdkowanie
tagom magazynowym dowolnych arty-
kutow, a aplikacja zapamigtuje te przy-
porzgdkowania. W momencie kontroli
standw magazynowych czy tez podczas
przyjmowania materiatdw na magazyn
dane artykutéow prezentowane sg w
odniesieniu do miejsc magazynowych.
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Magazynier dokonuje
poréwnania stanéw wy-
Swietlanych z faktycznie
dostgpnymi ilosciami
materiatow. W przypad-
ku stwierdzenia réznic
mozna w prosty sposob
dokonac korekty. W
przypadku przyjmowania
materiatéow na magazyn
dostarczane ilosci sg od razu odpowied-
nio ksiggowane. Dla kontrolowanego
materiatu nastepuje wigc automatyczny
odczyt oraz korekta stanow (inwentary-
zacja).

Sledzenie zapaséw magazynowych

az do maszyny drukujacej

Na maszynie drukujgcej przyporzad-
kowanie do miejsca zuzycia, np. do ze-
spotu drukujgcego, takze nastepuje z
wykorzystaniem tagow NFC. W tym celu
rowniez tagi zuzycia ustawiane sg za po-
mocg funkcji NFC-Setup. Na smartfonie
mozna wyswietli¢ wszelkie niezbedne
informacje dotyczgce danego artykutu
w odniesieniu do jego miejsca zastoso-
wania. Uzytkownik wybiera ilos¢, jaka
chce wykorzystac do produkcji i skanuje
kod zapasu $rodka pomocniczego. W
celu zeskanowania kodu zapasu automa-
tycznie zostaje uaktywniona kamera i po
zakonczeniu rozpoznawania wyswietlany
jest odpowiedni kod. Uzytkownik moze
takze wywotac¢ inne przydatne infor-
macje, na przyktad kiedy zapas danego
artykutu powinien zostac¢ uzupetniony
lub ile farby konieczne jest do wykonania
danego zlecenia. Bank danych zapisuje
zuzyte do produkcji ilo$ci materiatu
wraz z numerem zapasow w odniesieniu
do zlecenia. Stan magazynowy jest auto-
matycznie redukowany o wykorzystang
na maszynie ilos¢ materiatu. Jezeli wigze
sie to z jednoczesnym przekroczeniem
stanow minimalnych, odpowiedzialny
pracownik magazynu czy tez dziat zaku-
pow otrzymuje automatycznie stosowng
informacje drogg mailowa. Odbiorca
maila moze by¢ ustawiony indywidualnie
dla danego artykutu. Proces sktadania
zamowien moze zostac dzieki temu
rozwigzaniu zautomatyzowany — mozli-
we jest potgczenie z okreslong strong w
sklepie Webshop.

Materiaty eksploatacyjne réwniez pod
kontrolag

Obok $ledzenia zapaséw mozliwa jest
takze rejestracja materiatow eksploata-
cyjnych. Aplikacja pozwala na przyktad
na doktadng prezentacje, ile dociskow
wykonaty juz zatozone obciggi gumowe.
Mozna rowniez wykonac porownanie
stanu faktycznego i planowego zuzycia
podczas pracy obciggow. Po osiggnieciu
przez obciggi planowego stopnia zuzycia
fakt ten jest zgtaszany i wizualizowany.
Dzieki temu mozliwe jest wyswietlanie

i planowanie takich czynnosci jak wy-
miana obciggow gumowych czy uzu-
petnianie proszku lub srodka myjgcego.
Aplikacja pomaga takze w ustaleniu
przyczyn zmian w zuzyciu materiatow.

Kompleksowy proces staje sie prostszy
Aplikacja daje mozliwos¢ zatozenia
wielu magazynow. Stany materiatow
umieszczonych w roznych lokalizacjach
magazynowych mozna tgczyc¢. Przed-
siebiorstwo przez caty czas ma statg
kontrole nad wszystkimi stanami ma-
gazynowymi. Obok materiatow eksplo-
atacyjnych przeznaczonych dla maszyn
drukujgcych w system mozna wtgczyc
takze inne produkty, takie jak np. kleje
przeznaczone do maszyn sklejajgcych
pudetka sktadane.

Aby mdc korzystac z aplikacji konieczne
jest spetnienie jedynie trzech warun-
kow: posiadanie jednego lub wigkszej
liczby smarfonow z zainstalowang apli-
kacjg Rapida Production App, systemu
LogoTronic Professional jako systemu
zarzadzania produkcjg oraz sieci WLAN
dostepnej w drukarni. Firma Koenig &
Bauer stuzy wsparciem podczas konfi-
guracji urzagdzen w sposob dopasowany
do procesow technologicznych oraz uru-
chomienia catego systemu.



Dziat Flekso Koenig & Bauer

Kamil Haczmerian dotgczyt do
dziatu fleksograficznego KBA CEE

Z dniem 1 czerwca br. Kamil Haczmerian
objat stanowisko Sales Manager w dziale
fleksograficznym KBA CEE. Odpowiada
przede wszystkim za rozwoj biznesu i
sprzedaz maszyn waskowstegowych Nil-
peter, a takze za wsparcie dziatan serwi-
sowych firmy swiadczonych dla polskich
klientow z rynku druku fleksograficzne-
go. Wzmocnienie struktur dziatu flek-
sograficznego KBA CEE ma Scisty zwig-
zek z przejeciem przez nig — w drugiej
potowie ub.r. — dystrybucji rozwigzan
marki Nilpeter w naszym kraju. Na nowo
objetym stanowisku Kamil Haczmerian
zajmuje sie pozyskiwaniem nowych oraz
opiekag nad dotychczasowymi uzytkow-
nikami maszyn tego dunskiego produ-
centa, ktorych w Polsce pracuje obecnie
ponad 100. W jego gestii pozostaje tak-

ze rozwijanie dziatan serwisowych dziatu
fleksograficznego; obecnie w KBA CEE
klientow z tego sektora obstuguje trzech
wyspecjalizowanych technikow.

Kamil Haczmerian jest zwigzany z bran-
zg poligraficzng od 2011 roku. Do maja
br. pracowat w firmie Scorpio, w ktorej
przez szesc¢ lat zajmowat stanowisko
kierownika dziatu technologii fleksogra-
ficznej. Byt odpowiedzialny za sprzedaz i
wdrazanie w drukarniach i przygotowal-
niach z tego segmentu rynkowego ma-
teriatow eksploatacyjnych oraz maszyn i
urzgdzen pomocniczych.

Jest absolwentem tédzkiego Technikum
Poligraficznego oraz Instytutu Papier-
nictwa i Poligrafii Politechniki £odzkiej.

Sylwester Piec dotgczyt do dziatu
sprzedazy offsetowych maszyn
arkuszowych KBA CEE

Z dniem 1 marca br. Sylwester Piec objat
stanowisko regionalnego szefa sprzeda-
zy maszyn arkuszowych w firmie KBA
CEE. Jest odpowiedzialny za dziatania
handlowe i opieke posprzedazowg nad
klientami z Polski srodkowej oraz pot-
nocno-wschodniej. Zastgpit na nowym
stanowisku Jacka Nieszczerzewicza,
ktory rozstat sie z firmg KBA CEE.

Sylwester Piec swojg przygode z branzag
poligraficzng rozpoczat w 1999 roku
jako serwisant maszyn introligatorskich.

Nastepnie zajat sie sprzedazg materia-
tow eksploatacyjnych, by w 2005 roku
zwigzac sie po raz pierwszy z marka
Koenig & Bauer; w firmie KBA-Grafitec
przez kilka lat byt odpowiedzialny za
sprzedaz maszyn matoformatowych.
Nastepnie obszarem jego dziatalnosci
byty — ponownie — materiaty eksplo-
atacyjne oraz komponenty do maszyn
drukujgcych. Od 1 marcar. Sylwester
Piec po raz drugi dotgczyt do lokalnego
dziatu handlowego Koenig & Bauer.
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KOENIG & BAUER

Sy4uelglels
- znakomita daiian
wydajnosc w

Seria I-PRESS to generacja
ptaskich maszyn sztancu-
jacych firmy IBERICA,
charakteryzujaca sie zasto-
sowaniem najnowocze-
$niejszych technologii.
Maszyny te s skonstru-
owane zgodnie z hajwyz-
szymi standardami jako-
sciowymi w naszym
zaktadzie produkcyjnym w
Barcelonie.

Dzieki zastosowaniu wielu
innowacyjnych rozwigzan
seria I-PRESS nalezy do
najszybszych i najdoktad-

niejszych urzadzen w
SWIANERIEY

Zbuduj przysztos¢ swojego

wtashego opakowania
razem z namil!

www.koenig-bauer.com/pl

we're on it.



