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Szanowni Czytelnicy, Szanowni Klienci,
Szanowni Partnerzy biznesowi!

Oddajemy do Waszych rgk najnowsze
wydanie naszego biuletynu. Zapewne
zauwazyliscie, ze jego wyglad rdzni sie od
wczesniejszych wydan. Mamy nadzieje, ze
nowa szata graficzna przypadnie Wam do
gustu.

Przez wiele lat nasza firma dziatata pod
nazwg KBA, ale w ostatnim czasie powro-
cilismy do marki Koenig & Bauer. Jak by¢
moze zauwazyliscie, z okazji 200-lecia
istnienia rozpoczelismy tez proces catkowitej zmiany wizerunku. W niniejszym ma-
gazynie znajdziecie wiele interesujgcych faktow z bogatej historii Koenig & Bauer. Po
zeskanowaniu kodu QR, ktdry zostat zamieszczony na samym dole tej strony, mozecie
Panstwo obejrzec¢ krotki film. Zaktadamy, ze ta prezentacja wywota u Was podobnie
niezapomniane odczucia, jak to byto w naszym przypadku. Powrdt do nazwy Koenig &
Bauer oznacza, ze poszukujemy inspiracji do dalszych dziatarh w naszych korzeniach, a

jednoczesnie przygotowujemy sie z catej mocy do czekajgcej nas przysztosci.

Wszyscy w Koenig & Bauer patrzymy w nig z optymizmem i wiarg, gdyz znaczaca
wigkszos¢ naszych dziatdow radzi sobie bardzo dobrze. Najlepszym tego przyktadem
sg zupetnie nowe, zaawansowane rozwigzania, jakie wprowadzamy na rynek z myslg o
naszych Klientach — zarowno w technice offsetowej, fleksograficznej jak tez w druku
cyfrowym.

Powréémy jednak do regionu Europy Srodkowo-Wschodniej, w ktérym mieszkamy i
funkcjonujemy na co dzien. W niniejszym magazynie znajdziecie wiele interesujgcych
artykutow z tego rynku. Czes¢ z nich dotyczy wdrozen nowych maszyn, jakie zre-
alizowalismy w ostatnim czasie w Polsce. Sg tu rowniez informacje na temat targow
Labelexpo Europe i niedawno podpisanej umowy dystrybucyjnej z firma Nilpeter, ktora
jest naszym partnerem w zakresie maszyn waskowstegowych dedykowanych produkcji
etykietowej. Jestesmy niezwykle podekscytowani wejsciem w ten nowy dla nas seg-
ment branzy poligraficznej, zwtaszcza w towarzystwie producenta o takiej reputaciji.
Mocno wierzymy, ze wspolnie przywrocimy marce Nilpeter blask i pozycje na polskim
rynku, na jakg ona zastuguje.

Niedawno uczestniczyliSmy w dwdch wewnetrznych konferencjach zorganizowanych w
naszych zaktadach w Radebeul: dla grupy Koenig & Bauer oraz dla dziatow sprzedazy i
serwisu maszyn arkuszowych. Podczas obu spotkan przekazano nam wiele interesujg-
cych informacji, m.in. na temat czekajgcych nas udoskonalen w produkowanych przez
Koenig & Bauer maszynach offsetowych, fleksograficznych i cyfrowych. Bedziemy
Was sukcesywnie o tym informowac w kolejnych wydaniach naszego magazynu.

Mito nam réwniez poinformowac, ze po 3 latach ponownie znalezlismy sie na 1. miejscu
rankingu uwzgledniajgcego oddziaty i filie Koenig & Bauer z catego swiata. Na niedaw-
nej globalnej konferencji odebralismy nagrode ,Koenig & Bauer Agency of the Year”,
wyprzedzajgc KBA North America i KBA Latina, ktore zajety odpowiednio 2. i 3. miej-
sce. Tym samym po raz drugi w ciggu czterech lat okazalismy sie najlepsza filig Koenig
& Bauer — jest to dla nas bardzo szczegdlna chwila a zarazem olbrzymia motywacja dla
catego zespotu KBA CEE! Odbieramy te nagrode ze skromnoscig zdajac sobie sprawe,
ze bez Was — naszych lojalnych Klientow — nie bylibysmy w miejscu, w ktérym obecnie
sie znajdujemy. I ze w réownym stopniu jest to Wasza nagroda.

Korzystajgc z okazji, w imieniu catego zespotu KBA CEE sktadam na Wasze rece zy-
czenia rodzinnych i spokojnych Swigt Bozego Narodzenia oraz samych sukcesow i
wszelkiej pomyslnosci w nadchodzgcym Nowym Roku.
Jan Korenc
Prezes Zarzadu KBA CEE



Koenig & Bauer

Reaktywacja wcigz
mtodej marki

W trzecie stulecie konstruktor maszyn drukujgcych wchodzi pod nowg marka.
Jak wyjasnit Prezes Zarzgdu firmy, wprowadzona w 1990 roku po przejeciu
Albert-Frankenthal AG marka KBA zostaje ponownie przeksztatcona w ory-
ginalng marke Koenig & Bauer, jednakze o catkowicie nowym wygladzie logo,
srodkach komunikacji, modelu biznesowym oraz wzornictwie produktow.

KOENIG & BAUER

Powrét do korzeni potaczony ze spojrzeniem w przyszto$é: nowy logotyp grupy Koenig & Bauer.

Jak zaznaczyt Claus Bolza-Schine-
mann: ,Firma Koenig & Bauer AG ma
dzis 33 spotki — corki. Postrzegamy
jubileusz jako idealny moment, aby
wszystkie dziatania grupy od druku
klasycznego po druk cyfrowy — wraz
z przygotowalnig, obrobka po druku
oraz znakomitym serwisem — pota-
czy¢ znowu pod jednym dachem”.
Zgodnie z jego stowami wraz z reak-
tywacjg marki, duma dotychczaso-
wych oraz nowych w ramach grupy
Koenig & Bauer pracownikéw ma by¢
wzmochniona; a sita tradycji marki
wraz z jej nowoczesng prezencjg i
wzornictwem majg jeszcze silniej
oddziatywac na klientow.

Nowe motto ,we’re onit” ...

Jako skrocong forme zaprezento-
wanego za pomocg nowej czcionki
logotypu firmy Koenig & Bauer obo-
wigzujgcg dla dziatan reklamowych,
naklejek, rysunkéw, czesci zamien-
nych itp. przyjeto znak “&” znajdujgcy
si¢ pomigdzy nazwiskami zatozycieli
firmy. Juz dzi$ stoi on jako trzyme-
trowa odlewana stela obok nowego
centrum demonstracyjnego.

Reaktywacja marki to takze nowe
motto ,we're on it”. Jak powiedziat
Bolza-Schinemann, misja firmy to:

Jtaczenie tego, co kieruje klientow
naprzod”. Znaczek ,&" symbolizuje
esencje firmy Koenig & Bauer i tgczy
wartosci przedsiebiorstwa, gdyz
brzmig one: ,Tradycja & Innowacja“,
.Potrzeby & Technologie”, ,Blisko$¢ &
Profesjonalizm®..

... i nowy design produktow

Nowe wzornictwo produktéw ma jesz-
cze bardziej podkresla¢ nadzwyczaj-
ng jakosé, wydajnos$é i zorientowanie
na uzytkownika maszyn i systemow
dostarczanych przez przedsigbior-
stwa z grupy Koenig & Bauer. Formy
wzornictwa maszyn bazujg na geo-
metrycznych korpusach, majgcych
stanowi¢ odzwierciedlenie przejrzy-

Koenig & Bauer |

we're on it.

Nowe korporacyjne motto ,we're onit.”
kompresuje wartosci i kompetencje firmy
Koenig & Bauer w komunikatywny sposéb dla

wszystkich grup docelowych.

&-znak firmowy symbolizujacy misje firmy

stosci. Tradycyjny juz firmowy kolor
niebieski ma zyskac¢ cieplejszy odcien
i by¢ stosowany w sposob bardziej
oszczedny. Ma znakomicie harmoni-
zowac¢ z odcieniami czarnego, szarego
oraz srebrnego. Dodatkowo wprowa-
dzony ma zostac¢ zgodny z duchem
czasu, atrakcyjny design interfejsu.
Nowe wzornictwo ma obowigzywac
natychmiast w przypadku produktéw
nowych, natomiast w przypadku ist-
niejgcych juz grup produktow ma byc¢
wdrazane stopniowo, do targéw drupa
2020. Celem jest osiggniecie harmo-
nijnej symbiozy pomigdzy Corporate
Design a wzornictwem produktow. //

Jednolite wzornictwo wszystkich produktéw grupy Koenig & Bauer to cel do targéw drupa 2020.
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Prawie 700 gosci z catego $wiata Swigtowato wraz z firmg Koenig & Bauer 21 wrze$nia 2017 r. w Vogel Convention Center (VCC) jubileusz 200-lecia firmy.

200 lat firmy Koenig & Bauer:

Przysztos¢ potrzebuje
silnych korzeni

Prawie 700 gosci z catego Swiata swietowato wraz z firmg Koenig & Bauer 21.
wrzeénia w Vogel Convention Center (VCC) jubileusz 200-lecia firmy. Wielu z
uczestnikow tego wydarzenia wykorzystato okazje, aby zwiedzi¢ zaktad macie-
rzysty firmy w Wirzburgu. Obok najnowoczesniejszych linii produkcyjnych oraz
nowego centrum demonstracyjnego maszyn do druku cyfrowego oraz druku w
technice fleksograficznej goscie mieli okazje obejrze¢ przy produkcji zaréwno
historyczne, jak i obecne maszyny drukujgce pochodzgce z szerokiego porfo-
lio najstarszego producenta maszyn drukujgcych. Tak wiec maszyna dziatajgca
w oparciu o ruch obrotowy z 1868 roku wydrukowata rycine przedstawiajgca
miejsce zatozenia klasztoru Oberzell, maszyna do druku papieréow wartoscio-

Claus Bolza-Schiinemann pfedstavil na tiskové konferenci novy brand skupiny Koenig & Bauer.

wych Super Olof Intaglio III — wzér
banknotu, maszyna Genius 52UV z
rodziny KBA-NotaSys — papiery war-
tosciowe, urzgdzenie do druku cyfro-
wego RotaJET L — m.in. dtugina2,2m
plakat grajgcej w USA gwiazdy koszy-
kowki z Wirzburga - Dirka Nowitzki-
‘ego; a wyprodukowane w Wirzburgu
specjalnie dla firmy HP najwieksze na
$wiecie urzadzenie do druku inkjeto-
wego HP T1100S — szeroki na 2,8 m
Topliner na opakowania z tektury fa-
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listej. Podczas pokazu multimedial-
nego zaprezentowano petng zwrotéw
historie tego przedsiebiorstwa z tra-
dycjami, od roku 1817 az po dzis.

Produkty drukowane na co dzien

Podczas cieszgcej sie wysokag fre-
kwencjg konferencji CEO firmy, Claus
Bolza-Schinemann przedstawit kilka
kamieni milowych w 200-letniej hi-
storii firmy. Dzi$ drugi co do wielko$ci
producent maszyn drukujgcych na

Swiecie oferuje rozwigzania dla prawie
wszystkich rynkow zwigzanych z dru-
kiem. Jak powiedziat Bolza-Schine-
mann: ,Produkty drukowane, jakie
produkowane sg na maszynach firmy
Koenig & Bauer, spotykamy codzien-
nie od rana do wieczora: od flakondéw
na perfumy poddawanych zadrukowi
bezposredniemu stosowanych o po-
ranku, poprzez gazete przy $niadaniu,
banknoty, karty kredytowe oraz rézne
opakowania spotykane podczas zaku-
pow, az po ksigzke czy magazyny czy-
tane wieczorem. A to, co nastraja nas
optymistycznie, to fakt, ze wigkszosc¢
z tych produktoéw nie moze byc¢ zasta-
piona poprzez media elektroniczne
czy ekrany komputerowe i w zwigzku z
tym zapotrzebowanie na te produkty
bedzie rosto takze w przysztosci.”

Wynik finansowy i kurs akcji sa od-

zwierciedleniem skutecznej strategii
Wraz z wprowadzeniem struktury
holdingu oraz wyrazng koncentracjg
dziatan operacyjnych spotek na ich
obecnych segmentach rynku firma
Koenig & Bauer zakonczyta w 2015
roku kompleksowy proces przemian
po zatamaniu sig¢ branzy drukarskiej.
Nie oznacza to jednak przerwania sta-
tej optymalizacji organizacji oraz pro-
cesow w jej obrebie. Dzigki mocnemu
wejsciu na rynki wschodzgce oraz sil-
nej pozycji na rynkach dedykowanych
produkcji opakowaniowej czy rynkowi
papieréw wartosciowych, firma Ko-
enig & Bauer osiggheta w 2016 roku



EBIT rzedu 87,1 mln euro, co stano-
wi najlepszy wynik w dtugiej historii
firmy. Wzrost kursu akcji z 10 euro
na poczatku 2015 roku do ponad 60
euro obecnie jest najlepszym odbi-
ciem przekonywujgcej strategii oraz
rozwoju.

Wzrost w zakresie druku opakowan
oraz druku przemystowego

Cztonek Zarzagdu odpowiadajgcy za
finanse spotki, Dr. Mathias Dahn, za-
prezentowat cele koncernu oraz stra-
tegie na nastepne lata. Jak powiedziat
Dahn: ,Po dziesieciu latach spad-
ku obrotu, wzrost staje sie jednym z
gtownych zatozen strategii naszego
przedsigbiorstwa. Wszystkie obsza-
ry dziatalnosci naszej firmy powinny
sie do tego przyczynia¢ i pracowac
w sposob rentowny”. Szczegdlnych
szans rozwoju nalezy szuka¢ w sekto-
rze opakowaniowym biorgc pod uwa-
ge wzrost gospodarki swiatowej, licz-
by ludnosci $wiata, handlu online oraz
liczby pojedynczych gospodarstw do-
mowych.

W obszarze zadruku opakowan kar-
tonowych, druku na blasze i na kor-
pusach szklanych przedsiebiorstwo
juz jest liderem w branzy. W obszarze
zadruku opakowan gigtkich, zadruku
tektury falistej oraz systemow znako-
wania firma Koenig & Bauer chciataby
odnotowac dalsze wzrosty. Zatozenia-
mi do tego majg by¢ nowe produkty,
jak na przyktad prezentowana na tar-
gach drupa 2016 cyfrowa maszyna
hybrydowa VariJet 106 oraz cyfrowe,
fleksograficzne i offsetowe urzgdze-
nia do obroébki tektury falistej, blach
oraz puszek do napojéw. Przy tej oka-
zji Hans Bolza-Schinemann podat
do wiadomosci oficjalng informacje o
zamowieniu z Niemiec pierwszej cy-
frowej maszyny arkuszowej CorruJET,
przeznaczonej do zadruku tektury fa-
listej. Dalszym przyktadem strategii
ekspansji na rynku opakowaniowym

jestdokonany w lipcu 2016 roku zakup
hiszpanskiego producenta maszyn
sztancujgcych, firmy Iberica. Koope-
racje z firmg HP w zakresie cyfrowego
druku atramentowego z przeznacze-
niem dla segmentu tektury falistej
Mathias Dahn okreslit jako wyzna-
czajgcg standardy przysztosci. Mto-
dym, ale pozostawiajgcym nadzieje na
dalszy rozwoj sektorem dziatalnosci
firmy sg zastosowania przemystowe,
jak np. druk dekoracyjny, wykonywa-
ny z powodzeniem przez szerokg na
maks. 2,25 m maszyne RotaJET VL.
W obszarze rolowych offsetowych
maszyn rotacyjnych przeznaczonych
do druku gazet oraz akcydenséw ze
wzgledu na malejgcy popyt na nowe
maszyny firma z Wirzburga stawia na
rozbudowe oferty serwisowej dla sta-

rzejagcych sie parkéow maszynowych.
Dostepne sg nowe oferty serwisowe w
ramach transformacji cyfrowej (KBA
4.0). Obrot dziatu serwisu zajmujgce-
go sig maszynami arkuszowymi oraz
rolowymi wzrdst znacznie i powinien
osiggng¢ 30% obrotu koncernu. Jak
powiedziat Mathias Dahn na rok jubi-
leuszowy 2017 grupa Koenig & Bau-
er postawita sobie za cel osiggnigcie
obrotu w koncernie rzedu 1,25 mld
euro i marzy EBIT na poziomie 6%.
Plany do 2021 roku przewidujg roczny
wzrost obrotéw rzedu 4% i — w zalez-
nosci od rozwoju gospodarczego na
Swiecie — roczna marzg¢ EBIT na po-
ziomie 4% - 9%.

Spektakularna ksiega pamigtkowa w jubileuszowym opakowaniu

Z okazji jubileuszu firma opubliko-
wata wspaniatg ksiege pamigtkowg
pod tytutem ,Ludzie — Maszyny —
Pomysty”. Jak podkreslit dyrektor
marketingu, Klaus Schmidt, to wa-
z3ce prawie 2 kilo dzieto zawierajgce
trzy réznigce sie od siebie zarowno
tworczo jak i pod wzgledem zawar-
tosci ,tomy” ukryte w okazatym
opakowaniu jubileuszowym sg chro-
nologiczng prezentacjg wydarzen

oraz osiggniec ostatnich 200 lat. Jak ujagt to Schmidt , nieco nietypowa ksiega pa-
migtkowa jest drukowanym wyznaniem mitosnym adresowanym do przesztosci,
terazniejszosci oraz przysztosci druku”. Niewielkich formatow ksigzka w twardej
oprawie ,Ludzie” jest pozycjg beletrystyczng, zawierajacg reczne ilustracje. W
dwunastu rozdziatach opowiada historie nietuzinkowych postaci w dziejach firmy
Koenig & Bauer osadzonych w wydarzeniach historycznych swoich czaséw — od
Jjej zatozycieli az po dzis. ,Maszyny“ to zbidr 13 bogato ilustrowanych, obustron-
nie zadrukowanych plakatéw maszyn firmy Koenig & Bauer, od roku 1814 az po
dzien dzisiejszy. Jak ujat to Schmidt, to ,dekoracje scienne w formie plakatow
dla wszystkich, ktérzy rozumiejg bgdz chcg zrozumied technike druku”. Magazyn
.Pomysty* prezentuje warsztat przysztosci w niezwykle nowoczesnym layoucie

liczb, faktow oraz przemyslen.
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| KBA-Sheetfed

Dalszy krok rozwoju systemow kontrolno-pomiarowych KBA-Sheetfed

QualiTronic 2: jedna
kamera do wielu

zastosowan

Z poczatkiem 2018 roku KBA-Sheetfed wprowadzi kolejny etap rozwoju w sys-
temach kontrolno-pomiarowych, dedykowanych arkuszowym maszynom offse-
towym z serii Rapida. Juz wkrétce za pomocg tej samej kamery bedzie mozna
realizowac trzy rézne funkcje, zwigzane z kontrolg kolorystyczng w trybie inline:
pomiar i kontrole nafarbienia, monitorowanie produkcji oraz poréwnanie drukowa-
nego arkusza z plikiem PDF. Tym samym do przesztosci odchodzg czasy, gdy do
réznych funkcji kontrolno-pomiarowych niezbednych byto kilka osobnych kamer.

Zastosowanie pojedynczej kamery
(umozliwiajgcej kontrole kolorystycz-
na i inspekcje arkusza) przynosi uzyt-
kownikom szereg wymiernych korzy-
$ci:

- ponoszg oni inwestycje w jeden sys-
tem;

- tylko jeden system wymaga kosztéw
zwigzanych z eksploatacjg i konser-
wacjg;

- kamera skanuje caty obszar kazdego
arkusza.

W efekcie kontrola kolorystyczna jest
znacznie bardziej efektywna niz w
przypadku innych rozwigzan. Skréce-
niu ulega czas narzadu, zredukowana
zostaje tez ilo$¢ generowanych odpa-
doéw, zas kontrola jakosci pozostaje na
najwyzszym poziomie.

Co wigcej, nie ulega zmianie tez funk-
cjonalnos¢ w zakresie kontroli pa-
sowania realizowanej inline. Pomiar i
kontrola sg wykonywane za pomoca
sprawdzonego systemu QualiTronic
ICR, ktory wcigz moze znalez¢ za-
stosowanie, niezaleznie od wdrozenia
QualiTronic 2.

Petna integracja z konsolg maszyny

Pomiar i kontrola nafarbienia odbywa-
ja sie za posrednictwem systemu Qu-
aliTronic ColorControl 2, a wszystkie
funkcje i wyswietlane komunikaty sg w
petni zintegrowane z konsolg maszyny
drukujgcej. Obstuga systemu zostata
tu zoptymalizowana, za$ liczba dzia-
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tann podejmowanych przez operatora
— ograniczona do minimum. QualiTro-
nic ColorControl 2 jest jednoczes$nie
bazg dla dwoch alternatywnych roz-
wigzan — PrintCheck i PDFCheck.

Inspekcja arkusza inline rowniez zo-
stata udoskonalona. System QualiTro-
nic PrintCheck sprawdza wydrukowa-
ny obraz, poréwnujgc go z pierwsza,
wtasciwg odbitkg. Z kolei QualiTro-
nic PDFCheck dodatkowo weryfikuje
kazdy, swiezo wydrukowany arkusz z
referencyjnym plikiem PDF, wygene-
rowanym na etapie przygotowalni.

Dziatanie systemu inspekcji arkusza
inline — QualiTronic PrintCheck -

Z zewnatrz kamere systemu QualiTronic 2 trud-
no odrézni¢ od jej wczesniejszej wersji. Nowoscia
jest tu zastosowanie trzech funkcji: poréwnania

arkusza z plikiem PDF, pomiaru kolorystycznego

oraz inspekcji arkusza.

takze zostato zintegrowane w ramach
przebudowanej konsoli. Dwie nowe
funkcje znaczgco redukujg czas narza-
du maszyny. Po pierwsze, caty proces
inspekcji przebiega w sposdb w pet-
ni zautomatyzowany — od etapu ,te-
ach-in", poprzez inspekcje na finalnej
dokumentacji w systemie LogoTronic
skonnczywszy. Jednoczes$nie, niezalez-
na parametryzacja zakresu akcepto-
wanej tolerancji upraszcza dostosowa-
nie procesu inspekcji do wydrukéw o
réoznej jakosci.

QualiTronic PDFCheck pracuje z tag
samg rozdzielczoscig kamery, co Qu-
aliTronic PrintCheck — jest to 90 dpi

Dodatkowe kamery niezbedne s3a jedynie w przypadku inspekcji arkuszy realizowanej z rozdzielczoscia
do 300 dpi (QualiTronic PDF HighRes).
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QualiTronic ColorControl 2 redukuje ilo§¢ zadan wykonywanych przez operatora do minimum. Zdjecie

przedstawia caty interfejs uzytkownika w module QualiTronic PrintCheck. Obstuga odbywa sig tu na

bazie ikonek dostepnych w menu programu, dzigki czemu jest niezalezna od wersji jezykowej.

w przypadku maszyn $rednioforma-
towych. Co wigcej, inspekcja arkusza
inline umozliwia tez petne poréwnanie
z plikiem PDF. W poczatkowej fazie re-
alizacji zlecenia, drukowany arkusz jest
automatycznie poréownywany z plikiem
PDF (wczesniej wykorzystywanym na
etapie przygotowalni). To oznacza, ze
wszelkie btedy i odchylenia od normy
zostajg wychwycone jeszcze przed
rozpoczeciem produkcji.

QualiTronic PDF HighRes: inspekcja
arkusza z rozdzielczoscig do 300 dpi
Uzytkownicy mogg réwniez zamowic
system inspekcji arkusza, wyposazony
w QualiTronic PDF HighRes — spraw-
dzone, niezalezne rozwigzanie skie-
rowane w szczegolnosci do drukarn
wykonujgcych opakowania farmaceu-
tyczne czy ulotki lekdéw, zawierajgce
wskazania dla pacjentow. Tego rodza-
ju aplikacje wymagajg inspekcji arku-
sza z rozdzielczos$cig do 300 dpi. Pod-
czas gdy dwa wczeséniej wymienione
warianty uwzgledniajg zastosowanie
kamer kolorowych, tu wykorzystywa-
ne sg dwie kamery pracujgce w trybie
czarno-biatym, a ich rozdzielczos¢
jest czterokrotnie wyzsza. QualiTro-
nic PDF HighRes jest obecnie jedy-
nym na rynku systemem dziatajagcym
inline, ktory spetnia restrykcyjne kry-

teria branzy farmaceutycznej, bez ja-
kichkolwiek ograniczen.

QualiTronic PDF HighRes oferu-
je najwyzszg rozdzielczosé, a zara-
zem — najwigkszg precyzjg dziatania
wsérod wszystkich systemow inspek-
cji arkusza inline, instalowanych w
maszynach  offsetowych. Nawet
brakujgca kropka nad ,i" czy btad w
6-punktowym foncie typu Arial sa
tu bez problemu wykrywane, takze
przy najwyzszej predkosci produk-
cyjnej. Dodatkowa funkcja sczytywa-
nia kodow kreskowych bedzie z kolei
interesujgcym rozwigzaniem dla firm
specjalizujgcych sie w opakowaniach
spozywczych.

Funkcje raportowania dostosowane
do konkretnych aplikacji

We wszystkich wersjach QualiTronic
PDF oferuje funkcje raportowania
dostosowane do konkretnych aplikac-
ji. Sg wérod nich dane statystyczne
czy zachowywanie obrazow zawie-
rajgcych btedy, wraz ze szczegoto-
wymi informacjami na temat numeru
arkusza, ktdérego dotyczg oraz rodza-
ju wykrytego btedu. Wszechstronny
raport generowany inline jest wy-
korzystywany przede wszystkim do
wewnegtrznej analizy i oceny. W wersji
skroconej, raport — zawierajgcy dane

KBA-Sheetfed |

na temat zlecenia i podglad jakosci
druku — moze stanowic¢ przekonujgcy
dla klienta argument potwierdzajgcy
jako$c¢ zrealizowanego zlecenia.

Funkcje specyficzne dla danych
aplikacji

QualiTronic Sheetldent to dodat-
kowy modut uzupetniajgcy systemy
QualiTronic PDFCheck i QualiTronic
PrintCheck. Umozliwia on numerowa-
nie arkuszy w samonaktadaku maszy-
ny Rapida. Zainstalowana tu gtowica
inkjetowa nanosi kolejne numery na
wprowadzane do maszyny arkusze.
W chwili gdy QualiTronic PDFCheck
badz QualiTronic PDF HighRes wy-
krywa wadliwy arkusz, wysytana jest
informacja o btedzie; co istotne — do-
tyczgca konkretnego numeru iden-
tyfikacyjnego, jaki jest przypisany do
danego arkusza. W raporcie na temat
realizowanego stosu pojawia sig od-
powiedni zapis, umozliwiajgc tatwag
identyfikacje arkusza i jego reczne
usunigcie z finalnego naktadu.
QualiTronic PDF PileView to z kolei
opcja, ktéra znalazta juz zastosowa-
nie u czesci uzytkownikdéw maszyn
Rapida. Oprogramowanie jest insta-
lowane w komputerze, by umozliwi¢
menedzerowi ds. jakosci ,wirtualng”
oceng pojedynczych arkuszy w da-
nym stosie, juz na pdzniejszym etapie
produkcji. Btedy oznaczone flagami
przez system inspekcji arkusza moga
tu zostac raz jeszcze przejrzane i
zweryfikowane.

Petna paleta systemodw kontrolno-
-pomiarowych Koenig & Bauer bedzie
dostepna w ofercie firmy poczgwszy
od stycznia 2018 roku.
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Druga maszyna z rodziny Rapida w
drukarni Wydawnictwa Bernardinum

W drukarni Wydawnictwa Bernardinum
w Pelplinie miato miejsce uroczyste
poswiecenie potformatowej arkuszowej
maszyny offsetowej KBA Rapida 75
PRO-4. Dotgczyta ona do zainstalowanej
tu zaledwie przed trzema laty maszyny
KBA Rapida 75-5+L, znaczgco zwigk-
szajgc potencjat produkcyjny tej preznie
dziatajgcej drukarni koscielnej.

W uroczystym poswieceniu maszyny
udziat wzieli m.in.: ks. biskup diecezjalny
Ryszard Kasyna wraz duchowienstwem
Pelplina, cztonkowie rady nadzorczej
Wydawnictwa Bernardinum na czele z
jej przewodniczgcym — ks. Andrzejem
Szopinskim, burmistrz miasta i gminy
Pelplin — Patryk Dembski, klienci wy-
dawnictwa oraz jego pracownicy. Nie
zabrakto przedstawicieli dostawcow
wspotpracujgcych z drukarnig; ze strony
KBA CEE w uroczystosci uczestniczyli:
Grzegorz Szymczykowski — dyrektor
sprzedazy i serwisu, Michat Drozdz —
regionalny szef sprzedazy oraz Pawet
Krasowski — Product & Marketing Ma-
nager.

Przybytych do Pelplina gosci powitat
ks. Wojciech Weckowski — prezes Wy-
dawnictwa Bernardinum, ktory podkre-
slit fakt, ze jest to kolejne — zaledwie

po trzech latach — spotkanie z okazji
oddania do uzytku nowej maszyny dru-
kujgcej Koenig & Bauer. Podziekowat
jednoczesnie swoim wspotpracownikom,
bez ktérych zaangazowania nie bytby
mozliwy tak dynamiczny rozwoj spotki.
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Zaznaczyt, ze nowa inwestycja pozwoli
na dalsze udoskonalanie zarowno kwa-
lifikacji zatrudnionych w drukarni osob,
jak tez na szybszg i terminowg realizacje
zlecen.

Wydawnictwo Bernardinum jest obecnie
jednym z najwiekszych zaktadow pracy
dla miasta Pelplin i jego okolic. Poza
dziatalnoscig poligraficzng, zajmuje

sie wydawaniem réznorodnych pozycji
dzietowych. Wspodtpracuje tez z licznymi
klientami z regionu Trojmiasta. Z uwagi
na rosngce potrzeby w zakresie realizo-
wanych tu prac poligraficznych zakup
kolejnej maszyny drukujgcej stat sig
koniecznoscig. Wybor ponownie padt na
rozwigzanie marki Koenig & Bauer. ,Tym
samym nie tylko zwiekszylismy poten-
cjat produkceyjny, ale zakonczylismy tez
kolejny etap rozwoju, ktérego celem byto
odnowienie parku sprzetowego. Obecnie
70% wyposazenia naszej drukarni stano-
wig nowe rozwigzania” — podkreslat ks.
Wojciech Weckowski.

Wersja zamowiona przez Wydawnictwo
Bernardinum posiada cztery zespoty
drukujgce i umozliwia zadrukowywanie
arkuszy o powiekszonym formacie (605
X 750 mm). Wyposazona zostata m.in.
w: system prowadzenia arkuszy na po-
duszce powietrznej, pakiet wysokowy-
dajnej elektrostatyki, termostatowanie
uktadu wodno-farbowego, tkaninowe
symultaniczne systemy mycia obciggow
gumowych i cylindrow dociskowych
(CleanTronic Synchro), systemy suszenia

KBA VariDry IR, a takze dziatajgce w
trybie online systemy kontrolno-pomia-
rowe ErgoTronic ColorDrive z funkcjg
spektralng Lab. Co istotne, maszyna
umozliwia tez drukowanie ze zredukowa-
ng iloscig alkoholu.

Tak bogate wyposazenie, jak tez wcze-
Sniejsza znajomosc¢ rozwigzan techno-
logicznych KBA przez operatoréw ma-
szyn, pozwolity znaczgco przyspieszy¢
realizacje zlecen dla statych odbiorcow
spotki, jak tez szybciej wykonywac prace
na wtasne potrzeby. Drukarnia specja-
lizuje sie przede wszystkim w produkcji
ksigzek, czasopism i materiatow komer-
cyjnych. Wykonuje tez prace nietypowe,
np. faksymila Biblii Gutenberga, ktdrej
jeden z egzemplarzy znajduje sig w tu-
tejszych zbiorach.

Stowa skierowane przez ks. Wojcie-

cha Weckowskiego do przedstawicieli
KBA CEE potwierdzajg, ze ponowny
wybor maszyny Koenig & Bauer nie byt
przypadkowy: ,Pragne podkreslic¢, ze
zakup i wdrozenie maszyny to zawsze
duze przedsiewziecie, nie pozbawione
réznych utrudnien, takze tych nieocze-
kiwanych. Dzigkuje firmie KBA CEE za
pomoc i wsparcie takze w tych trudnych
momentach. Wspodlnie zawsze docho-
dzimy do wtasciwego rozwigzania kazde-
go problemu, a to oznacza, ze jestesmy
dobrymi partnerami w biznesie. Prezes
firmy KBA CEE — pan Jan Korenc moze
szczycic sig, podobnie jak ja, bardzo
dobrg zatoga”. //



Osmiokolorowa maszyna Rapida
106-8 SW4 FAPC w Biatostockich
Zaktadach Graficznych

W Biatostockich Zaktadach Graficznych
zostata oddana do uzytku nowa, 8-ko-
lorowa offsetowa maszyna drukujgca z
systemem odwracania arkusza Rapida
106-8 SW4 FAPC. Dzieki jej wdrozeniu
moce produkcyjne drukarni w zakresie
wielokolorowych prac dzietowych i akcy-
densowych zwiekszyty sie o ponad 40%.
To czwarta juz maszyna z serii Rapida
zakupiona przez Biatostockie Zaktady
Graficzne, a zarazem kolejne w ostatnim
czasie rozwigzanie Koenig & Bauer, dedy-
kowane produkcji akcydensowej i ksigz-
kowej, zakontraktowane przez drukarnie
z Polski. ,Nasza firma jest zdecydowa-
nym liderem w sprzedazy srednio- i wiel-
koformatowych maszyn offsetowych,
dedykowanych produkcji opakowaniowe;.
Kontrakt podpisany z Biatostockimi Za-
ktadami Graficznymi potwierdza z kolei
rosngca pozycje KBA w segmencie dtu-
gich maszyn z systemem odwracania ar-
kusza, wykorzystywanych przy produkcji
wielobarwnych ksigzek czy materiatow
komercyjnych — méwi Grzegorz Szym-
czykowski, dyrektor ds. sprzedazy i ser-
wisu KBA CEE. — Co wiecej, wdrozenie
maszyny KBA Rapida 106-8 SW4 FAPC
w BZGraf miato miejsce zaledwie dwa
lata po uruchomieniu tu — na poczatku
2015 roku — modelu KBA Rapida 105-
4, takze w formacie B1". Nowy nabytek
zastgpit wystuzong, 4-kolorowg maszyne
petnoformatowg KBA Rapida 105 pracu-
jaca w BZGraf od 2001 roku. Tym samym
biatostocka drukarnia poczynita kolejny,
istotny krok w realizowanym od dtuzsze-
g0 czasu procesie modernizacji. Mowi
Halina Samotik — dyrektor ds. produkcji i
cztonek zarzadu BZGraf: ,Obecnie nasz
park maszynowy sktada sig z rozwigzan
dwoch dostawcow, w tym z 12 zespotow
drukujgcych KBA. Zwigkszylismy zatem
nasz potencjat produkcyjny o cztery
agregaty, przy czym nowa maszyna
oferuje szereg zalet: najwyzszg jako$c
wydrukow, krotki czas narzgdzania czy
wysoki komfort obstugi. W efekcie liczy-
my na ponad 40% zwyzke mocy produk-
cyjnych w druku wielobarwnym?”.
Uruchomiona w lipcu br. — po zaledwie
3-tygodniowym montazu i etapie roz-

ruchu — KBA Rapida 106-8 SW4 FAPC
to wysoko zautomatyzowana, 8-zespo-
towa maszyna z systemem odwracania
arkusza po 4. zespole drukujgcym. Mak-
symalna predkosc¢ przez nig oferowana
wynosi 18 tys. ark./h w trybie jedno-
stronnym i 15 tys. ark/h — dwustronnym.
W sktad jej wyposazenia wchodzg m.in.:
pakiet do zadrukowywania cienkich
podtozy, system w petni automatycznej
zmiany form drukowych, sensoryczny
system naktadania bez marki bocznej
SIS, wysprzeglanie zespotéw wodno-
-farbowych, tkaninowe systemy mycia
obciggow gumowych i cylindrow doci-
skowych CleanTronic, a takze zaawan-
sowane rozwigzania kontrolno-pomia-
rowe, w tym wielkoformatowy ekran

z systemem ErgoTronic ColorDrive.

W nowej maszynie bedg realizowane
przede wszystkim wielobarwne zlecenia
dzietowe, stanowigce gros produkcji
wykonywanej przez Biatostockie Zaktady
Graficzne. Ta dziatajgca od ponad 70
lat drukarnia (od 2011 roku nalezaca

do grupy Kompap SA) specjalizuje sie
bowiem w wielokolorowych pracach w
oprawie ztozonej, cho¢ nie stroni tez

od zlecen jednobarwnych i oprawy pro-
stej (klejonej, szytej oraz zeszytowej).
Produkowane sg tu m.in. ksigzki, albu-
my, katalogi i komiksy. ,W wigkszosci
przypadkdow sg to trudne do wykonania

prace wielobarwne, wymagajgce wy-
sokiej jakosci wykonania. Dlatego tez
zakup perfekcyjnie drukujgcej maszyny
offsetowej stat sie niezbedny” — dodaje
Halina Samotik.

Podobnie jak w przypadku wczesniejszej,
zrealizowanej w 2015 roku inwestycji,

za wybor dostawcy kolejnej maszyny w
formacie B1 odpowiedzialny byt zarzad
BZGraf. Jak zapewnia Halina Samotik,

o finalnej decyzji zdecydowaty m.in.
wieloletnie, owocne doswiadczenia z
rozwigzaniami marki Koenig & Bauer:
,Pracowalismy juz na kilku réznych
modelach tego producenta: Planeta
P44, Rapida 72, Rapida 104, Rapida 105
— takze z obstugg nowo zainstalowa-

nej maszyny Rapida 106 radzimy sobie
bardzo dobrze. Maszyny KBA cieszg sie
u nas bardzo dobra opinig. Sg solidne i
stabilne w pracy. Nowo zakupiona Rapi-
da 106-8 SW4 FAPC oferuje ponadto
liczne, innowacyjne rozwigzania pozwa-
lajgce na bezproblemowe zadrukowy-
wanie najrozniejszych gatunkow papieru.
Dodatkowy atut KBA CEE to fakt, ze
firma skutecznie rozbudowuje zespot fa-
chowcow odpowiedzialnych za obstuge
serwisowg. Mamy jednak nadzieje, ze nie
bedziemy musieli zbyt czesto korzystac
z ich ustug” — mowi z usmiechem Halina
Samotik.

www.koenig-bauer.com/pl 9
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KBA Rapida 145

Uroczyste uruchomienie maszyny
Rapida 145-8 SW4 SPC w firmie
Neografia

Po przeprowadzeniu wymagajacych
testow odbiorczych, okresie probnym i
odbiorze technicznym maszyny w sie-
dzibie Neografia a.s. w Martinie odbyta
sie uroczystosc oficjalnego przekaza-
nia maszyny do uzytku. Wzieli w niej
udziat: przedstawiciele drukarni oraz
spotki KBA CEE (bedgcej dostawca
rozwigzania), jak tez partnerzy biznesowi
stowackiej firmy, cztonkowie lokalnego
samorzadu oraz dziennikarze mediow
branzowych.

Najnowoczesniejsza technologiaw
formacie Bo

Maszyna KBA Rapida 145-8 SW4 SPC,
wyprodukowana w zaktadach KBA-
-Sheetfed Solutions w Radebeul, jest
najnowoczesniejszg offsetowg maszyna
arkuszowa w swojej klasie formatowe;.
Dzieki stabilnej konstrukcji, najwyz-
szej klasie wykonania i zaawansowanej
automatyzacji spetnia wymagania no-
woczesnych zaktadow poligraficznych.
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Za sprawg zastosowanego tu systemu
odwracania arkusza, ta osmiokolorowa
maszyna moze w ramach jednego prze-
biegu obustronnie wydrukowac arkusze
o maksymalnym formacie 1060 x 1450
mm, co rowna sige 32 stronom A4. Dzieki
specjalnemu wyposazeniu, umozliwiajg-
cemu stosowanie cienkich podtozy oraz
maksymalnej predkosci wynoszacej 13
000 ark./h maszyna zadrukowuje do
kilku milionow stron A4 na dobe.

W zwigzku z coraz wigkszg réznorod-
noscig publikacji oraz malejgcymi na-
ktadami, wysoka predkosc¢ drukowania
stanowi obecnie tylko jedno z kryteridw
wyboru technologii. Coraz wazniejsza
jest wysoka automatyzacja przygotowa-
nia pracy oraz minimalizacja przestojow
produkcyjnych. Dzigki unikalnej tech-
nologii niezaleznego napedu cylindréw
ptytowych DriveTronic SPC, maszyna
KBA Rapida 145 dokonuje jednoczesnej
wymiany wszystkich oémiu form druko-

wych w ciggu 1 minuty i 20 sekund. Przy
wtgczonej funkcji CleanTronic Synchro
proces ten moze by¢ realizowany rowno-
czesnie z myciem cylindrow posrednich.
Funkcja Plateldent z kodem Data-Matrix
umozliwia wgranie danego zamowienia
wraz z kompletnymi ustawieniami ma-
szyny z systemu LogoTronic Professio-
nal, kontrole prawidtowego zatozenia
form drukowych oraz przeprowadzenie
wstepnego ustawienia pasowania, a
wszystko to jeszcze przed wykonaniem
pierwszej odbitki. O szybkie nafarbienie
oraz minimalizacje makulatury dba dzia-
tajgcy w trybie inline system do pomiaru
oraz regulacji QualiTronic ColorControl.
W potgczeniu z automatyczng regulacja
koloru ErgoTronic ACR, umozliwia ona
rozpoczecie drukowania wtasciwego
naktadu juz po kilkudziesigciu arkuszach
rozruchowych. Unikalny system nakta-
dania bez marki bocznej DriveTronic SIS
wspolnie z prowadzeniem arkuszy na
poduszce powietrznej i najnowoczesniej-
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szym systemem odwracania arkusza
KBA zapewniajg nieprzerwang produkcje
catego naktadu.

Potaczenie nowoczesnego zaktadu i
innowacyjnej technologii

Neografia a.s. nalezy do najstarszychi
najwiekszych drukari w Europie Srodko-
wo-Wschodniej. Posiada bogatg 150-let-
nig historie. Oprocz produkcji wysokiej
jakosci wyrobow poligraficznych miata
istotny wptyw na ksztattowanie stowac-
kiej swiadomosci narodowej i pogtebianie
wyksztatcenia mieszkancow tego kraju.
Jako jedna z nielicznych drukarn w re-
gionie tgczy produkcje realizowang na
arkuszowych i zwojowych maszynach
offsetowych. Koncentruje sie na produk-
cji akcydensowej i dzietowej w roznych
formatach i ksztattach. Wiekszos¢ pro-
dukcji dzietowej Neografia eksportuje do
ponad 15 panstw europejskich, a wsrod
jej klientédw znajduja sie najwieksze
Swiatowe wydawnictwa. Po wdrozeniu
znaczacych inwestycji i przeprowadzce
do nowych pomieszczen produkcyjnych
w2013 roku, w wyniku zmian na rynku
dzietowym, rosngcej konkurencji oraz
wymagan jakosciowych klientow nie-
zbedne byty rowniez odpowiednie in-
westycje w park sprzetowy, zwienczone
zakupem offsetowej maszyny arkuszo-
wej KBA Rapida 145-8 SW4 SPC. Dzigki
temu istotnie zwigkszyta sig wydajnosc i
elastycznosc¢ produkcji a czas realizacji
zamowienia ulegt skroceniu.

Uroczyste i inspirujgce popotudnie
przy produkcji

Wspolne spotkanie oséb zaangazowa-
nych we wspomniang inwestycje miato
zwienczyc¢ wielomiesigczng wspotprace
przy realizacji tego unikalnego projektu.
Zarzad firmy KBA CEE, ktdora maszy-
ne dostarczyta, reprezentowany przez
prezesa Jana Korenca oraz dyrektora
ds. sprzedazy i serwisu Hynka Grebena,
podziekowat przedstawicielom spotki
Neografia za profesjonalng wspodtprace

i symbolicznie przekazat jej dyrektorowi
generalnemu Patrickowi Schwabowi
miniaturowy model maszyny RA145-8
SW4 wraz z zyczeniami wielu sukcesow
przy korzystaniu z najwyzszej klasy
technologii KBA. Podobnie na temat
wspotpracy obu firm wypowiedziat sie
Patrick Schwab. W jego ocenie przygo-
towanie i realizacja catej inwestycji wraz
z instalacjg i uruchomieniem maszyny
zostaty przeprowadzone sprawnie i
bezproblemowo. Tak jak kazdy rozbudo-
wany i technicznie skomplikowany pro-
jekt, rowniez inwestycja w Martine byta
dla realizujgcych jg zespotow duzym
wyzwaniem. Z pomocg doswiadczonych
pracownikow Neografii przedstawicie-
le producenta — firmy KBA-Sheetfed
Solutions oraz jej lokalnej filii - KBA CEE
z powodzeniem mu sprostali.

Nastegpnie operatorzy maszyny za-
prezentowali uczestnikom spotkania
szybkie przygotowanie zadrukowywane;j
obustronnie czterokolorowej pracy;
wykorzystano tu wszystkie dostgpne
systemy automatyzujgce produkcje,
wchodzgce w sktad wyposazenia maszy-
ny. Najwazniejszym z nich byta symulta-
niczna wymiana wszystkich o$smiu form
drukowych, ktora odbyta sie jednocze-
$nie z myciem obciggow offsetowych.
Po rozpoczeciu realizacji zamowienia
nastgpita automatyczna regulacja na-

farbienia. Po niespetna o$miu minutach
maszyna byta w trybie petnej produkcji.
Na zakonczenie odbyta sie konferencja
prasowa z udziatem zarzgddw obu spot-
ek. Zarowno przedstawiciele Neografii,
jak i firmy KBA CEE podkreslali, ze
wspotpraca wszystkich osob zaangazo-
wanych w projekt bazujgcy na maszynie
Rapida 145-8 SW4 byta niezwykle uda-
na, a przebieg instalacji i jej uruchomie-
nie - niemal wzorcowe. Dyrektor produk-
cyjno-techniczny Milos Lukac¢ dodat, ze
nowa maszyna nie tylko z powodzeniem
przeszta restrykcyjne testy odbiorcze,
ale w pierwszych miesigcach eksploata-
cji przekroczyta zaktadane parametry
pod wzgledem wydajnosci. Jan Korenc
potwierdzit, ze — nawet biorgc pod uwa-
ge sukcesy odnoszone przez KBA na
rynku Czech i Stowacji - dostawe maszy-
ny do drukarni Neografia mozna uznac
za ,transakcje dziesieciolecia”. KBA jest
tu liderem nie tylko na rynku produk-

cji opakowan, ale rowniez odnosi duze
sukcesy w obszarze druku komercyjnego
i dzietowego.

Poprzez wdrozenie najwyzszej klasy
technologii KBA spotka Neografia uczy-
nita kolejny istotny krok na drodze do
bycia czotowym, nowoczesnym przed-
siebiorstwem poligraficznym z najwyz-
szej klasy wyposazeniem, o szerokich
mozliwosciach produkcyjnych.

www.koenig-bauer.com/pl 11



Zajmujgce puzzle oraz gry — wyprodukowane w oparciu o technologie Koenig & Bauer

Ravensburger: wigksza
wydajnosc¢ druku dzieki offsetowi
wielkoformatowemu

- Nowa Rapida 145 i modernizacja maszyny Rapida 105
- 50 milionéw drukowanych arkuszy przy zmniejszajgcych sie naktadach

- do 50 procesow narzgdzania dziennie
- puzzle z iloscig elementéw do 40.000

Ravensburger jest wiodgcym w catej
Europie oferentem puzzli, gier oraz pro-
duktow z branzy rozrywkowej. W krajach
niemieckojezycznych dodatkowo w ofer-
cie firmy znajdujg sie ksigzki dla dzieci i
mtodziezy. Niebieski trojkat zalicza sie
do najbardziej renomowanych znakow
firmowych w Niemczech. 2.100 pracow-
nikow zatozonego w 1883 r. przez Otto
Maiera przedsigbiorstwa osigga obroty
rzedu 500 milionéw euro. W Centrum
Kompetencji Druku funkcjonujg dwie
maszyny Rapida, jedna pracujgca w za-
kresie srednich, druga - wielkich forma-
tow. Wielkoformatowa maszyna Rapida
145 z pigcioma zespotami drukujgcymi
oraz wiezg lakierujgca pojawita sie tu do-
piero w ubiegtym roku. Zastgpita starg
maszyne drukujgcg w formacie Jumbo.
Takze dostarczona przed pigcioma

laty maszyna Rapida 105 nie jest juz tg
samg, ,starg maszyng”. W ramach reor-
ganizacji drukarni zostata odwroécona na
hali 0 180° i poddana obszernej moder-
nizacji. Koszt catej inwestycji wtgcznie z
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renowacjg hali opiewat na prawie 4 milio-
ny euro. Obecnie obie maszyny pracujg
na najwyzszych obrotach — Rapida 145
wykorzystuje 98% swoich mozliwosci
osiggajgc predkosc¢ 15.000 arkuszy/h.

To co uczynito te inwestycje konieczng,
to coraz wigksza liczba zlecen z coraz
mniejszg wielkoscig poszczegdlnych
partii. Jeszcze w 2010 roku wolumen
wydrukow wynosit 39 miliondw arkuszy;
teraz jest to 48 miliondw. W tym samym
okresie liczba zlecen wynosita 7.600;
obecnie jest to 11.000. Srednia wielko$d
naktadu spadta z 4.950 w roku 2010 do
3.900 w roku 2016. Aby sprostac takie-
mu wyzwaniu konieczne byto zwigksze-
nie wydajno$ci produkcyjnej oraz skro-
cenie czasow nastaw maszyn.

Szybsze procesy narzadzania dla wigk-
szej ilosci drukowanych zlecen
Wszystkie te wymagania Rapida 145
wypetnia po mistrzowsku. Czasy nastaw
maszyny dzieki procesom réwnolegtym

(DriveTronic SPC z Plate Ident, Clean-
Tronic Synchro oraz DriveTronic SFC-
-Lackturm z AniSleeve) zredukowane
zostaty o dobre 80 procent. A to dopiero
potowa korzysci. Poniewaz czasy nastaw
nie sg juz tak bardzo obcigzajace, pro-
dukcja takich klasykéw jak ,Chinczyk”
jest duzo czestsza niz kiedys. Potpro-
dukty i gotowe produkty nie zalegajg w
magazynie, a stopa zamrozenia kapitatu
spada. Na jednej zmianie ma miejsce
nawet 18 zmian zlecen. 50 procesow
narzadzania w ciggu 24 godzin. Do tego
druk ma miejsce w formie zbiorczej, co
czyni produkcje bardziej elastyczng.
Poszczegdlne zlecenia ustawiane sg raz
lub kilka razy na arkuszu na etapie przy-
gotowalni, w zaleznosci od ilosci, jaka
ma zosta¢ wyprodukowana. Na arkusz
wchodzi od 4 do 16 artykutow, w zalez-
nosci od wielkosci naktadu oraz terminu.
Decyzja o tym, czy produkcja bedzie
prowadzona w srednim czy w wielkim
formacie, zapada na etapie CTP.

W wiegkszosci przypadkdw na maszynie
Rapida przed rozpoczeciem produk-

cji potrzebna jest tylko jedna odbitka,
wczesniej byty to trzy do czterech.
Liczba arkuszy koniecznych do usta-
wienia maszyny dzieki temu zmniejsza
sie o potowe. Obok wygenerowanych
oszczednosci w zakresie zuzycia podto-



za drukowego dodatkowa korzyscig jest
wktad w ochrone zasoboéw naturalnych.

Znakomita obrébka niestandardowych
podtozy drukowych

Gunter Marker, Kierownik Produkcji w
firmie Ravensburger: ,Reczymy za ma-
szyny Rapida ze wzgledu na ogromne
korzysci, jakie przynoszg nam podczas
druku na kartonach”. Standardowe gra-
matury lezg w zakresie pomiedzy 120 a
450 g/m2. ,W obu przypadkach praca

musi odbywac sie ptynnie”, mowi Marker.

Dla kart do gry stosowana jest czysta
celuloza.

Mimo, ze produkcja biegnie w sposob
ciggty, utozona optymalnie pod katem
formatdw oraz substratow, dziennie
konieczne sg dwie do trzech zmian form
lakierujacych i jedna do dwoch zmian
watkow rastrowych. Koniecznym uta-
twieniem sg tu systemy DriveTronic SFC
oraz AniSleeve. Oznacza to, ze wymiany
form lakierujgcych przebiegajg rowno-
legle z innymi procesami narzadzania.
Wymiane tulei watkdéw rastrowych uzyt-
kownik przeprowadza bez zbytniego
naktadu pracy i bez uzycia dzwigu

Jeden drobny szczegdt specjalisci od
gier z Gornej Szwabii cenig najbardziej:
winde do form. Pozwala ona na trans-
port catego wozka z formami do pozio-
mu galerii. Drukarzom pozostaje wiec
jedynie rozdzieli¢ formy drukowe do
poszczegodlnych zespotow drukujgcych.

Wspinanie sie po schodach z nieporecz-
nymi formami nalezy juz na szczgs$cie do
przesztosci.

Duza ilos¢é Know-how az po obrébke
Przed rozpoczgciem inwestycji wyja-
$nieniu podlegat jeszcze jeden istotny
punkt: jak mimo zmiany modelu w wiel-
kim formacie mozna wykorzystac juz
istniejgce formy sztancujgce? Zaich
produkcjg stojg pienigdze i ogromna
wiedza. Rozwigzanie byto zaskakujgco
proste: Rapida 145 pracuje z mniejszy-
mi paskami pomiarowymi. Tym samym
konieczny do sztancowania brzeg tapek
stoi niezmiennie do dyspozycji.

W Centrum Kompetencji Druku zatrud-
nionych jest 32 pracownikow. Pracujg

na trzy zmiany i sg odpowiedzialni takze
za ciecie. Biorgc pod uwage warunku
lokalowe obrébka po druku i magazyn
zajmujg o wiele wigcej miejsca niz re-
latywnie mata, zajmujgca 250 m2 sala
druku; gdyz catkowita powierzchnia pro-
dukcyjna zajmuje ok. 20.000m2. Dziaty,
w ktérych ma miejsce sztancowanie

i kaszerowanie puzzli oraz sktadanie
pudetek sg o wiele wigksze. Wigkszosc¢
urzgdzen to arcydzieta know — how — jak
na przyktad maszyna zaktadajgca po-
krywki na pudetka.

Zaktad taki jak Ravensburger ma do
zaoferowania jeszcze jedng niezwyktosc.
Najwieksze puzzle firmy Ravensburger
pojawity sie na rynku w 2016 roku. Majg

Winda do form transportuje wézek z formami na
poziom galerii. Tam trzeba juz tylko rozdzieli¢

formy drukowe do poszczegélnych zespotow

40.320 czesci i wazg okoto 20 kilo. Po
ok. 600 godzinach frajdy zajety jest
obszar o powierzchni 6,8 x 1,9 metra
(odpowiada to prawie 13 m2). //
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| KBA-Sheetfed

KBA Rapida 106 -LTT+10+LTTL ALV3

Amcor Tobacco Packaging instaluje
17-zespotowg maszyne Rapida 106

w Polsce

Posiadajaca 19 zespotéw drukujacych i uszlachetniajacych najwigksza na $wiecie linia produkujaca w technologii offsetu arkuszowego pracuje od 5 lat w

zaktadzie firmy Amcor Tobacco Packaging w Rickenbach/Szwajcaria.

34 zespoty przeznaczone do druku i uszlachetniania dla Polski i Meksyku:
- najwyzszy stopien automatyzacji oraz szeroki zakres mozliwosci uszlachetniania
- dwie maszyny Rapida 106-LTT+10+LTTL ALV3, kazda po 34 m dtugosci

- dostawa we wrzesniu do Polski

Firma Amcor jest dziatajgcym na ca-
tym swiecie producentem opakowan.

W swoim zaktadzie zajmujgcym sie
produkcjg opakowan do papierosow w
miejscowosci Rickenbach w Szwajcarii
uzytkuje ona z powodzeniem od 2012
roku jak dotad najdtuzszg na sSwiecie
maszyne Rapida 106 pracujgca w zakre-
sie srednich formatow, wyposazong w
19 zespotow drukujacych i uszlachetnia-
jacych. Niedawno firma KBA-Sheetfed
dostarczyta do zaktadéw Amcor Tobac-
co Packaging w Polsce oraz w Meksyku
dwie maszyny z tej samej rodziny o po-
dobnej dtugosci, kazda z nich wyposazo-
na tgcznie w 17 zespotow drukujgcych,
lakierujgcych i suszacych.
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Kompleksowe linie produkcyjne

Obie rekordowo dtugie maszyny zostaty
dostarczone do swoich miejsc przezna-
czenia na 14 ciezarowkach i w 16 konte-
nerach we wrzesniu. Instalacja pierwszej
linii Rapida 106 w zaktadzie firmy Amcor
w todzi (Polska) zaczeta sie jeszcze w
tym samym miesigcu.

Obie blizniacze maszyny wyposazone
sg w nastepujace agregaty:

- wieze lakierujgca

- dwa zespoty suszenia posredniego

- dziesie¢ zespotow drukujgcych

- wyposazenie pozwalajgce na podwaojne
lakierowanie (dwa zespoty lakierujgce i

dwa zespoty suszenia posredniego)
- potrojne przedtuzenie wyktadania

Obie linie mogg pracowac z maksymalng
predkoscig produkcyjng 15.000 ark./h

i zintegrowane zostaty z automatycz-
nym systemem logistyki dla podtoza
drukowego. Aby zwigkszy¢ dostgpnosc
opcji uszlachetniania zespoty drukuja-
ce i lakierujgce zostaty wyposazone w
sposdb umozliwiajgcy druk zaréwno w
technologii UV, jak i mieszanej. W wie-
zach lakierujgcych oraz na wyktadaniu
znajdujg sie systemy suszgce w techno-
logiach IR/TL/UV. Obie maszyny zostaty
skonfigurowane w sposob utatwiajgcy
pozniejsze doposazenie ich w moduty do



uszlachetniania folig na zimno ColdFoil
Infigo SF 110.

Tak kompleksowe linie wymagajg do
uzyskania optymalnych wydajnosci
produkcji zastosowania rozwigzan gwa-
rantujgcych szerokg automatyzacje.
Obie maszyny Rapida 106 zostaty wy-
posazone m.in. w system symultanicznej
wymiany form drukowych DriveTronic
SPC (wraz z DriveTronic Plate Ident),
system CleanTronic Synchro umozliwia-
jacy jednoczesne prowadzenie procesow
mycia, system QualiTronic Professional
(regulacja gestosci farby i kontrola arku-
sza inline) oraz system PPS-System Lo-
goTronic Professional. Dodatkowo sys-
tem Emission Extraction Systeme (EES)
redukuje emisje na wyktadaniu arkusza,
a specjalnie powlekane blachy katama-
rza farbowego (EasyClean) umozliwiajg
szybkag zmiane farb.

Wieksza elastycznoscé i krotsze czasy
przezbrojen

Zwigkszona elastycznosc¢ oraz krotsze
czasy przezbrojer wymagane sg teraz
takze w przypadku produkcji opakowan
do papierosow. Z tego wzgledu coraz
wiecej zlecen wedruje z maszyn wkle-
stodrukowych na maszyny do druku
offsetowego. Firma Amcor Tobacco
Packaging inwestuje w bardzo dtugie
maszyny tego typu, poniewaz pozwalajg
one na kompleksowy druk opakowan
gwarantujac jego wysoka jakosc i da-
jac jednoczesnie mozliwosé wykonania
uszlachetniania; a wszystko to w jednym

O

Obie wyjatkowo dtugie linie Rapida 106 przeznaczone dla firmy Amcor Tobacco Packaging podczas

montazu konncowego w siedzibie firmy KBA-Sheetfed w Radebeul.

procesie produkcyjnym. To czyni ten Polecana strona internetowa:

proces szybszym i bardziej wydajnym. www.amcor.com
Rownolegle znajdujgca sie w szwaj-

carskim Rickenbach, posiadajgca 19

zespotodw maszyna Rapida 106 zostata

doposazona w dodatkowe podzespoty

automatyzujgce; tak, aby pozostata na

analogicznym poziomie technicznym jak

nowo nabyte urzgdzenia.

www.koenig-bauer.com/pl
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~9zczesliwa siddemka” — kolejna arkuszowa
maszyna offsetowa z rodziny Rapida w
drukarni Karton-Pak

W potowie 2017 r. w Nowej Soli odbyto sie uroczyste otwarcie nowego zaktadu produkcyjnego firmy Karton-Pak. W
wydarzeniu wzieto udziat kilkadziesigt oséb: klienci, partnerzy biznesowi, dostawcy pracujgcych tu rozwigzan technolo-
gicznych, gtéwny wykonawca inwestycji, lokalne wtadze oraz dziennikarze mediow branzowych. Zaproszeni goscie mieli
okazje zwiedzi¢ nowoczesny zaktad, ktdorego park sprzetowy obejmuje m.in. wielkoformatowg 7-kolorowg maszyne arku-
szowg KBA Rapida 145-7+L FAPC ALV3. To juz siédme rozwigzanie z serii KBA Rapida, jakie trafito do firmy Karton-Pak,
a zarazem jedenasta maszyna wyprodukowana przez zaktady Koenig & Bauer w Radebeul zainstalowana tu w ponad

30-letniej wspotpracy obu przedsigbiorstw.

Przybytych do Nowej Soli gosci powitat
Jerzy Sarama — prezes zarzadu firmy
Karton-Pak, ktory podzigkowat wszyst-
kim osobom i firmom zaangazowanym w
powstanie nowego zaktadu produkcyjne-
go. Na powierzchni 23 tys. m? znajda tu
docelowo miejsce trzy linie produkcyjne
w formacie BO przetwarzajgce ok. 45
tys. ton kartonu rocznie. Od niedawna
pracuje tu pierwsza z nich, w sktad kto-
rej wchodzi m.in. uruchomiona w stycz-
niu br. maszyna KBA Rapida 145-7+L
FAPC ALV3Z. ,W naszym dotychczaso-
wym zaktadzie zadrukowaliSmy w ubie-
gtym roku 28 tys. ton kartonu. Obecnie
w obu lokalizacjach jestesmy w stanie
przetworzy¢ 40 tys. ton tego surowca,
zas docelowy ich potencjat to 70 tys.
ton. To stawia nas w jednym rzedzie z
potentatami na rynku europejskim, spe-
cjalizujgcymi sie w tego rodzaju asorty-
mencie” — podkresla Jerzy Sarama.

W rozwoju firmy ma pomoc zawarta

niedawno strategiczna umowa o wspot-
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pracy z dwiema innymi drukarniami
opakowan: Norgraft Packaging z Hisz-
panii i Acket z Holandii. Powstaty sojusz
ma umozliwi¢ szybsze reagowanie na
potrzeby klientdw z réznych regiondw
Europy, zwiekszy¢ elastycznosc¢ dziata-
nia oraz zapewnic¢ bezpieczenstwo reali-
zacji podpisanych kontraktow. Obecnie
w firmie Karton-Pak pracujg cztery linie
produkcyjne (po dwie w formatach BO

i B1), a podstawe kazdej z nich stanowi
maszyna arkuszowa KBA Rapida. Uru-
chomiona kilka miesiecy temu wielkofor-
matowa KBA Rapida 145 po raz kolejny
zwigkszyta potencjat produkcyjny tego
dynamicznie rozwijajgcego sig zakta-

du poligraficznego. ,Szacujemy, ze po
otwarciu nowej fabryki wzrdst on o 40%
— mowi Jerzy Sarama. — Przenieslismy
tu wigkszos¢ prac wysokonaktadowych,
ale minione miesigce przyniosty tez
szereg nowych zlecen. Automatyzacja
zastosowana w tej maszynie, jak rowniez
w rozwigzaniach pracujgcych w dziatach
prepress i postpress pozwolita na zna-

czgcy wzrost wydajnosci i elastycznosci
produkcji”. Jak zaznacza prezes firmy
Karton-Pak, nowa maszyna — w po-
rownaniu do wdrozonego w 2012 roku,
pierwszego wowczas w Polsce modelu
KBA Rapida 145 — stanowi potwierdze-
nie statego rozwoju technologicznego
Koenig & Bauer: ,Wybdr dostawcy ko-
lejnego rozwigzania w formacie BO w
naszym przypadku byt niejako naturalny.
Z firmag KBA wspdtpracujemy od ponad
30 lat, jej maszyny stanowig podstawe
naszego wyposazenia. Doskonale znajg
je nasi operatorzy, a dotychczasowe
doswiadczenia — takze w zakresie ob-
stugi posprzedazowej — przemawiajg na
korzysc tego dostawcy. Kwestig zatem
byta wytgcznie konfiguracja kolejne;j
maszyny KBA Rapida, ktérg musielismy
dostosowac do stale rosngcych oczeki-
wan naszych klientow i potencjatu ryn-
kowego”.

KBA Rapida 145-7+L FAPC ALV3 posia-
da siedem zespotow drukujgcych, wieze



lakierujaca, pakiet High Speed do druko-
wania podtozy o grubosciach w zakresu
0,1-1,2 mm z predkoscig maksymalng
17 tys. ark./h oraz potrdjny segment
przedtuzonego wyktadania ALV3. W
sktad jej bogatego wyposazenia wchodza
m.in.: sensoryczny system naktadania
bez marki bocznej SIS; system w petni
automatycznej zmiany form drukowych
FAPC; automatyczny non-stop na sa-
monaktadaku i wyktadaniu potgczony z
logistyka stoséw (ta ostatnia uwzglednia
odwracarke oraz przekrawacz offli-

ne). Catosci dopetniajg liczne systemy
kontrolno-pomiarowe, usprawniajgce

i automatyzujgce proces produkcji:
QualiTronic Professional, ErgoTronic
ColorControl, QualiTronic PSO Match
(sterowanie nafarbieniem inline wedtug
wartos$ci PSO), ErgoTronic wraz z Ima-
geZoom. Maszyna jest objeta systemem
LogoTronic Professional, umozliwiajg-
cym obstuge dwoch lokalizacji z jednej
bazy danych.

Firma Koenig & Bauer byta tez — podob-
nie jak w przypadku pierwszej z maszyn
w formacie BO — dostawcg komplekso-

wego rozwigzania w zakresie logistyki

stosdw. ,Projekt dla maszyny KBA Rapi-
da 145-7+L FAPC ALV3, uwzgledniajacy
potgczenie z magazynem papieru oraz

urzgdzeniami wykrawajgcymi, jest najno-
woczesniejszym tego typu rozwigzaniem
wdrozonym przez nas w regionie ob-
stugiwanym przez KBA CEE, a zarazem
jednym z niewielu tak zaawansowanych
technologicznie w catej Europie” — pod-
kresla Grzegorz Szymczykowski, dyrek-
tor ds. sprzedazy i serwisu KBA CEE.

Zautomatyzowana logistyka to jeden z
kluczowych elementdw wptywajgcych
na wysokg wydajnosc catego procesu
produkcyjnego — dodaje Jerzy Sarama.
— Rozwigzanie zaproponowane przez
Koenig & Bauer i wdrozone przed Kil-
koma laty przy instalowanej wowczas
maszynie Rapida 145 sprawdzito si¢ na
tyle, ze takze tym razem skorzystali-
$my z oferty tego producenta. Goscie,
ktorzy przybyli do nas na uroczyste
otwarcie zaktadu, jak tez odwiedzajgcy
nas klienci z catej Europy, byli pod jego
wrazeniem”. W powitalnym przemowie-
niu Jerzy Sarama wskazat na jeszcze
jeden istotny aspekt dziatalnosci firmy
Karton-Pak i wdrozonych tu rozwigzan:

zgodnosc¢ z politykg zrownowazonego
rozwoju i mozliwo$¢ ponownego prze-
tworzenia 100% odpaddw powstatych

w realizowanym procesie produkcyjnym.
Zagadnieniu proekologicznej produkcji
opakowan kartonowych poswigcona byt
towarzyszgca uroczystosci otwarcia
konferencja, w ramach ktdrej wystapili
przedstawiciele firmy Metsa Group oraz
stowarzyszenia Pro Carton. Méwi Jan
Korenc — prezes zarzagdu KBA CEE:
.Napawa nas duma fakt, ze jestesmy
strategicznym partnerem dla tak wazne-
go gracza na rynku europejskim, jakim —
m.in. dzieki kolejnym inwestycjom sprze-
towym — stata sie drukarnia Karton-Pak.
Siodma maszyna z serii KBA Rapida,

a przy tym jedenasta wyprodukowana
przez zaktady Koenig & Bauer w Rade-
beul — to moéwi samo za siebie. Warto
zaznaczy¢, ze sprzet marki KBA pracuje
tez u dwodch partnerdéw biznesowych
firmy Karton-Pak, z ktorymi wspotprace
Zaanonsowano podczas Czerwcowej uro-
czystosci. Panu Jerzemu Saramie, jak
tez catej zatodze drukarni, zyczymy dal-
szego, dynamicznego rozwoju i sukcesow
w pozyskiwaniu kolejnych zadowolonych
kontrahentow z catej Europy” //.
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Autonomiczne drukowanie od Koenig & Bauer

Przemystowa produkcja
z systemem ErgoTronic

AutoRun

Automatyzacja poszczegolnych etapow
produkcji poligraficznej jest dla wspot-
czesnych drukarn kwestig o wiele istot-
niejszg niz kiedykolwiek wczesniej. Coraz
czesciej jedynym sposobem na uzyska-
nie znaczacych wzrostéw wydajnosci i
konkurencyjnosci jest mozliwie petne
wykorzystanie potencjatu drzemigcego
w parku maszynowym. Na rynku pojawity
sie juz rozwigzania temu sprzyjajace —
obecnie dzieki nim czasy zmiany zlece-
nia staty sie niezwykle krotkie, przeptyw
prac jest wspierany przez procesy reali-
zowane w ramach zamknietego obiegu,
a pierwsi uzytkownicy zaczynajg odczu-
wac korzysci ptyngce z wdrozenia ustug
bazujgcych na danych produkcyjnych,
np. w postaci raportdw o przebiegu i
wydajnosci dziatan czy tez analizy po-
rownawczej.

Maszyny z serii Rapida produkowane
przez KBA-Sheetfed juz teraz oferujg
szereg rozwigzan zapewniajgcych wysoki
poziom automatyzacji. Wprowadzano je
sukcesywnie m.in. z myslg o zwiekszeniu
predkosci pracy do 20 tys. arkuszy/h,
skréceniu czasow narzgdu, umozliwieniu
zmiany zlecenia ,w locie” (bez zatrzy-
mywania maszyny), precyzyjnej kontroli
jakosci w trybie inline, jak tez poprawie
wydajnosci i wskaznikow ekonomicznych
poprzez redukcje czasow przestoju i mi-
nimalizacje generowanych odpaddw. Za
sprawg ErgoTronic AutoRun, firma KBA-
-Sheetfed wprowadza do swojej oferty
kolejny zaawansowany system, wznoszg-
cy automatyzacje procesow w produkcji
poligraficznej na jeszcze wyzszy poziom.

»Inteligentne” systemy wyreczajace
operatorow

ErgoTronic AutoRun w automatyczny
Sposob rozpoczyna procesy zmiany zle-
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cenia oraz narzadu z chwilg zakonczenia
wczesniejszej pracy. Takze wznowienie
produkcji kolejnego zlecenia nastepuje
automatycznie — tuz po przezbrojeniu
maszyny. Cykl ten powtarza si¢ wie-
lokrotnie dopoki operator nie wytgczy
funkcji ,auto-run” bgdz tez nie zostanie
zakonczona realizacja wszystkich zlecen
z wprowadzonej wczesniej listy prac.

W przypadku zmiany wybranej czgsci
zlecenia oraz prac pozyskiwanych z
systemow web-to-print, nie jest nawet
konieczna ponowna konfiguracja proce-
su narzgdzania. Uruchomienie procesow
narzgdu, zmiany pracy i drukowania, a
takze kontrola koloréw i pasowania —
wszystkie te funkcje sg w odpowiednim
momencie uruchamiane automatycznie.
Operator maszyny po prostu monitoruje
ich przebieg, co odcigza go od rutyno-
wych zadan, zazwyczaj realizowanych

w catym cyklu produkcyjnym. Jego rolg
jest jedynie umieszczenie form druko-
wych w odpowiednich modutach syste-
mu wymiany ptyt oraz upewnienie sig,
ze w maszynie znajduje sig¢ odpowiednia
ilos¢ podtoza i materiatow eksploata-
cyjnych, dedykowanych danej pracy.
Kolejny element, na ktory operator musi
zwroci¢ uwage, to wymiana stosow, gdyz
ten etap pdki co nie jest realizowany
automatycznie.

Gtéwnym obszarem zastosowania sys-
temu ErgoTronic AutoRun jest tzw.
autonomiczny druk zlecen komercyj-
nych, takich jak niskonaktadowe prace
akcydensowe czy tez sktadki produktéw
o duzej objetosci. Rozwigzanie to spraw-
dza sie takze w przypadku drukowania
publikacji w réznych wersjach jezyko-
wych. Z zalet druku autonomicznego
skorzystajg rowniez drukarnie interne-
towe, ktdre z reguty stosujg zestanda-

ryzowane i zautomatyzowane procesy
produkcyjne. Kolejny obszar zastoso-
wania ErgoTronic AutoRun to produkcja
opakowan; tu system moze uruchomic
proces przezbrojenia/narzadu z chwilg
zakonczenia realizacji wczesniejszej
pracy badz tez wznowi¢ produkcje (bez
interwencji operatora) po zmianie zle-
cenia.

Bazg dla systemu ErgoTronic AutoRun
stato sie wprowadzone przez KBA-
-Sheetfed w 2013 roku, nagradzane
przez branze rozwigzanie sterowa-

nia maszyng — TouchTronic. Program
zmiany zlecenia wbudowany w konsole
ErgoTronic cechuje bardzo przejrzysta

i logiczna struktura dziatania. Drukarz
widzi na monitorze wszystkie niezbed-
ne ustawienia i w kazdej chwili moze
rozpoczac proces zmiany pracy jednym
dotknigciem ekranu, korzystajac z funk-
cji One-Button Job Change. Na moni-
torze wyswietla sie interaktywna lista
zaplanowanych zadan, z ktdrej operator
moze w dowolnym momencie wybrac
dane zlecenie i rozpoczac jego realiza-
cje. Moze tez pogrupowac réozne pro-
dukty, ktore majg zosta¢ wydrukowane
na tym samym podtozu i w tym samym
formacie. Juz na tym etapie mozliwe
jest tez wprowadzenie i skonfigurowanie
wszystkich niezbednych funkcji narzadu
z myslag o kazdej pracy.

ErgoTronic AutoRun koordynuje prace
wszystkich juz istniejgcych modutow




Za sprawg systemu ErgoTronic AutoRun maszyny Rapida same si¢ konfiguruja, w petni automa-

tycznie zmieniajg formy drukowe, a nastgpnie powracaja do produkcji bez koniecznosci interwen-

cji ze strony operatora.

automatyzujgcych produkcje, a w rezul-
tacie — zwieksza automatyzacje catego
procesu produkcji poligraficznej. Po
zakonczeniu zmiany badz tez po sfinali-
zowaniu catej zadanej produkcji maszyna
moze zostac zatrzymana recznie w stan-
dardowy sposob.

Rapida LiveApp czyli zdalna konsola
Nowe rozwigzania wprowadzone przez
KBA-Sheetfed sprawiajg, ze obstuga
maszyny ze strony operatorow jest o
wiele bardziej przyjazna i elastyczna,
takze w zakresie monitorowania przebie-
gu produkcji. Obecnie moga oni zostac
wyposazeni w mobilne, kieszonkowe
konsole kontrolne. Posiadajgc urzgdze-
nie mobilne np. smartfon i zainstalo-
wang w nim aplikacje Rapida LiveApp,
operatorzy majg nieprzerwany podglad
pracy maszyny, nawet podczas przerwy
na positek. Jedno spojrzenie na ekran

urzagdzenia przenosnego wystarcza, by
poznac¢ szczegotowe informacje o re-
alizowanym zleceniu, w tym czas pozo-
staty do jego zakonczenia. Dzigki temu
operator ma petng wiedze o tym, kiedy
powinien pojawic sie w hali maszyn, np.
by dokona¢ wymiany form drukowych z
mysla o kolejnej pracy.

Poza informacjg o statusie maszyny, apli-
kacja dostarcza w czasie rzeczywistym
wielu innych informacji dotyczgcych
przebiegu produkcji, nawet o ilosci zuzy-
wanej energii czy poziomie emitowanego
dwutlenku wegla w przeliczeniu na 1000
arkuszy. Specjalna funkcja umozliwia
tez Sledzenie poziomu zuzycia papieru
czy farby; odbywa sie to recznie badz za
posrednictwem kodow QR przypisanych
danej pracy. Lokalizacja zuzycia danego
materiatu eksploatacyjnego, np. okre-
slony zespot farbowy, jest wskazywane
W sposob automatyczny i zapisywane w
rejestrze danych. Aplikacja umozliwia
zatem dostep do danych na temat farb,
podtozy, obciggow czy ptyt; sg one przy-
datne w kontekscie sledzenia zaréwno
procesu produkcji jak i standw magazy-
nowych, bez dodatkowej interwencji ze
strony operatora. Dane te sg przesytane
z urzgdzenia mobilnego do konsoli, a na-
stepnie automatycznie przekazywane —
poprzez system LogoTronic Professional
i modut JDF — do systemu MIS.

Zintegrowana funkcja utrzymania pro-
dukcji dba na biezgco o wtasciwy stan
maszyny i wyznacza jednoczesnie za-
dania na kolejne dni. Okre$lenie czasu
niezbednego na kazde z nich pozwala
zaplanowac prace konserwacyjne tak, by

KBA-Sheetfed |

Frogram ; Producion scive

ALL ACTIVE NOTIFICATIONS

18.000 1.267

Circulation: 25000

End job 07 h 719 min 07 sec
250 kwn 55 1

2.5 061

Panel informacyjny zawierajacy szczegétowe
informacje na temat aktualnie realizowanej
produkcji, zuzycia energii i emisji dwutlenku
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nie zaktdcaty one cyklu produkcyjnego.
Szczegotowe instrukcje wyjasniajg krok
po kroku kazde z zadan, jakie musi zre-
alizowac operator. To znaczgco uprasz-
cza caty proces konserwacji maszyny i
pozwala unikngc¢ nieporozumien. Kazde
z wykonanych zadarn moze zostac ozna-
czone jako ,zakonczone”; operator ma
tez mozliwos¢ wprowadzenia przy nim
indywidualnych komentarzy.

Standardy w automatyzacji druku
Intencjg KBA-Sheetfed jest ciggte defi-
niowanie nowych standardéw w obszarze
arkuszowego druku offsetowego po-
przez wprowadzanie na rynek innowa-
cyjnych rozwigzan i proaktywnych ustug.
ErgoTronic AutoRun i Rapida LiveApp

to najlepsze tego przyktady. Zwiekszajg
one potencjat tkwigcy w maszynie dru-
kujgcej, odcigzajg operatorow od wielu
rutynowych dziatan i sprawiajg, ze cate
srodowisko produkcji poligraficznej staje
sie bardziej przejrzyste i nowoczesne.
Podsumowujac, zwiekszajg one konku-
rencyjnosc drukarn, ktore zdecydujg sie
na ich wdrozenie. //
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KBA CEE wytgcznym dystrybutorem
maszyn Nilpeter w Polsce

We wrzeséniu br. podpisana zostata umowa, na podstawie ktoérej firma KBA CEE zostata wytgcznym przedstawicielem
marki Nilpeter w naszym kraju. Porozumienie obejmuje sprzedaz, wdrazanie i serwisowanie maszyn z oferty dunskiego
producenta, opieke nad jego obecnymi oraz nowymi klientami z Polski oraz wspdlne dziatania marketingowe.

Nilpeter to jeden z najwigkszych pro-
ducentéw waskowstegowych maszyn
drukujgcych na $wiecie, ktérego hi-
storia liczy sobie niemal 100 lat. Fir-
ma powstata w 1919 roku w Danii i do
dzisiaj pozostaje przedsigbiorstwem
rodzinnym. W skali globalnej zatrud-
nia ponad 500 o0sd6b (z czego potowa
pracuje w jej siedzibie w Slagelse),
dysponuje trzema zaktadami produk-
cyjnymi (w Danii, USA i Indiach) oraz
czterema centrami technologicznymi.
W naszym kraju Nilpeter jest obecny
od wielu lat — w rodzimych drukar-
niach etykietowych pracuje ponad
100 maszyn tej marki. O zmianach w
strategii zwigzanej z obecnos$cig na
polskim rynku moéwi Jakob Landberg
— wiceprezes ds. sprzedazy i marke-
tingu: ,Segment druku etykietowego
z wykorzystaniem maszyn waskow-
stegowych pracujgcych w réznych
technologiach cechuje duza dynamika
wzrostu. Dotyczy to takze rynku pol-
skiego, ktory jest uznawany za jeden
z najwigkszych i najwazniejszych w
Europie. W zwigzku z tym doszlismy
do wniosku, ze potrzebne jest nowe
.otwarcie” naszej obecnosci w tym
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kraju. Mam na mysli zdecydowane
zwiekszenie dziatan sprzedazowych
oraz marketingowych, jak tez uspraw-
nienie opieki i wsparcia dla naszych
obecnych polskich klientéw, wsrod
ktorych sg drukarnie od lat lojalne
wobec marki Nilpeter. Sekwencja zda-
rzen z ostatnich miesigecy doprowadzi-
ta do podpisania umowy z firmg KBA
CEE, ktora jest — naszym zdaniem
— idealnym partnerem handlowym w
kontekscie nowej strategii wobec pol-
skiego rynku. Jest to bardzo silne i
stabilne finansowo przedsiebiorstwo,
reprezentujgce globalnego gracza na
rynku maszyn offsetowych, jakim jest
Koenig & Bauer. Dysponuje rozbudo-
wanymi i cenionymi przez klientow
strukturami handlowymi oraz ser-
wisowymi. Dostrzegamy tez jej duzg
aktywnosé w sferze marketingowe;j.
Jestesmy przekonani, ze wspolnymi
sitami przywrocimy marce Nilpeter
status na polskim rynku, adekwatny
do naszej pozycji w skali migdzynaro-
dowej". Rocznie we wszystkich trzech
zaktadach produkcyjnych firmy Nilpe-
ter powstaje okoto 120 maszyn dru-
kujgcych w réznych konfiguracjach i

szerokosciach zadrukowywanej wste-
gi (od 273 do 570 mm), uwzglednia-
jacych zespoty offsetowe i fleksogra-
ficzne, moduty cyfrowe (bazujgce na
gtowicach Screen) oraz liczne opcje
wykanczania i uszlachetniania (m.in.
sito, sztancowanie, ttoczenie folig).

Jak podkresla Jakob Landberg, ponad
70% wykorzystywanych w produkcji
czesci i podzespotow jest wytwarza-
nych we wtasnym zakresie przez Nil-
peter: ,To czyni nas w duzej mierze
samowystarczalnymi i pozwala na
tworzenie innowacyjnych, czegsto uni-
kalnych w skali catego rynku rozwig-
zan technologicznych. Wérod charak-
terystycznych cech maszyn Nilpeter
mozna wymieni¢ m.in.:

- szybkie wstepne pozycjonowanie
wstegi, zapewniajgce btyskawiczny
narzad; korygowanie ustawien bez
udziatu rak (system ,clean hand”);
modutowos$¢ i mozliwosé rozbudowy
0 zespoty zapewniajgce wartosc¢ do-
dang finalnemu produktowi; zastoso-
wanie watkéw chtodzgcych; obstuge
wielu réznorodnych materiatéw i pod-
tozy; niezwykle wysokag wydajnos¢, np.



w przypadku nowej maszyny FA siega-
jacg 200 m/min. przy 15-mikronowej
grubosci zadrukowywanej wstegi”.

W dunskiej fabryce w Slagelse wy-
twarzane sg wszystkie rodzaje ofe-
rowanych przez firme maszyn, m.in.
jej najnowsze propozycje — udosko-
nalona maszyna fleksograficzna FA
(promowana jako ,All New FA”) i hy-
brydowa Panorama Hybrid, ktére byto
mozna zobaczy¢ na tegorocznych
targach Labelexpo Europe. Pierwsza
z nich to nowej generacji rozwigzanie,
bazujgce na popularnej — takze w na-
szym kraju — i znanej od wielu lat serii
FA (Flexo Advanced). , Jest to naszym
zdaniem najbardziej wszechstronna
maszyna fleksograficzna na rynku,
dostosowana do potrzeb i oczekiwan
drukarn z tego segmentu. Przyjaznaw
obstudze, intuicyjna, sterowana w sys-
temie ,clean hand” za pomocg iPada,
oferuje najwyzszg stabilnosé, idealne
pasowanie i mozliwo$¢ obstugi rézno-
rodnych podtozy o szerokosci 370 lub
450 mm”.

W Brukseli zostata rowniez pokaza-
na udoskonalona maszyna Panorama
Hybrid, ktéra miata swojag premiere na

poprzedniej edycji Labelexpo Euro-
pe. Jej ,sercem” jest modut cyfrowy,
pracujgcy w technice inkjetowej, ktory
moze dziata¢ jako urzgdzenie wolno-
stojgce, badz tez zostac zintegrowany
z zespotami fleksograficznymi i wy-
kanczajgcymi.

.Dwie maszyny przygotowywane z
myslg o tegorocznych targach to naj-
lepszy przyktad statej ewolucji i roz-
woju technologicznego firmy Nilpeter.
W ostatnich latach mocno koncentro-
walismy sie na rynkach zamorskich,
inwestujgc m.in. w zaktady produkcyj-
ne w USA oraz Indiach. Obecnie chce-
my zdecydowanie wzmochi¢ nasze
dziatania w Europie, gdzie generujemy
okoto 50% rocznych przychodéw ze
sprzedazy. Dzigki nawigzaniu wspot-
pracy z KBA CEE jestesmy gotowi do
tego, by zaoferowac polskim odbior-
com nie tylko najwyzszej klasy roz-
wigzania do druku i uszlachetniania
etykiet i opakowan, ale takze profe-
sjonalng obstuge handlowg i serwiso-
w3a"” — mowi Jakob Landberg.

Jan Korenc — prezes KBA CEE doda-
je: ,Pojawienie sie¢ maszyn Nilpeter w
naszej ofercie to jedno z najwazniegj-

szych tegorocznych wydarzen w dzia-
talnosci KBA CEE, ktére uznajemy za
krok strategiczny. Oznacza bowiem
wejscie na nowy dla nas rynek dru-
ku waskowstegowego, a jednocze-
$nie uzupetnia naszg bogatg oferte
rozwigzann dedykowanych produkcji
etykiet i i opakowan, bazujgcych na
roznych technologiach. Warto w tym
miejscu przypomnie¢, ze poza flago-
wymi maszynami offsetowymi — Ko-
enig & Bauer, w portfolio KBA CEE od
niedawna znajdujg si¢ m.in. maszyny
fleksograficzne do druku szerokow-
stegowego KBA-Flexotecnica oraz
urzadzenia sztancujgce Iberica. Cie-
szymy sig, ze w tym gronie od wrze-
$nia br. jest takze Nilpeter — jeden z
globalnych liderow w produkcji ma-
szyn waskowstegowych. Liczymy na
owocng wspotprace dla obu stron,
m.in. przy wsparciu pana Krzysztofa
Przasnka, ktéry przez wiele lat repre-
zentowat marke Nilpeter w naszym
kraju, a wszystkich polskich klientéw
zainteresowanych naszg ofertg zapra-
szamy do kontaktu z naszym dziatem
handlowym i oczywiscie do odwiedze-
nia zaktadoéw produkcyjnych i demon-
stracyjnych w Slagelse”.
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Matgorzata Szczotka, cmconsulting.pl

Czy standaryzacja druku
fleksograficznego jest mozliwa?

Proces druku fleksograficznego powszechnie uznawany jest za zmienny i przez to
niestabilny. W konsekwencji obarczony jest sporg dozg niepewnosci co do ostatecz-
nego wyniku produktu poligraficznego oraz jego zgodnosci z jakimkolwiek standar-
dem czy certyfikowang odbitkg probna. Standaryzacja druku fleksograficznego

jest jak najbardziej mozliwa, wymaga jednak w pierwszej kolejnosci doprowadzenia
maszyn drukujgcych do poziomu powtarzalnej i jednoczesnie optymalnej pod wzgle-
dem jakosciowym pracy. Aby unikng¢ przektaman w tym zakresie nalezy w pierwszej

kolejnosci zrozumie¢ zmiennosc¢ procesu druku i jg kontrolowac.

Niejednokrotnie w druku fleksograficz-
nym zbyt wiele istotnych biezgcych
decyzji pozostawiamy operatorowi ma-
szyny; w rezultacie, subiektywny dobor
tasmy montazowej, walcow rastrowych,
predkosci druku, czy kolejnosci druku
na poszczegolnych agregatach prowa-
dzi do pogtebienia omawianej cechy.
Doprowadza to do braku powtarzalnosci
zmiennych i ustawicznych korekt, ktore
nie dajg powtarzalnego efektu kolory-
stycznego dlatego, ze ostatecznie nie
przektadaja sie w liczbach na powtarzal-
ne warunki drukowania.

Zarzadzanie barwa w druku fleksogra-
ficznym odbywa sie w 90% na hali ma-
szyn natomiast w 10% na etapie przy-
gotowalni.Aby zatem osiggnac¢ sensowny
i wiarygodny zestaw danych reprezen-
tujgcych charakterystyke drukowania
musimy mie¢ pewnosc, ze caty system
reprodukcji jest zdolny do powtorzenia
tych samych wynikow. W tym celu na I
etapie pracy nalezy wykonac test po-
zwalajgcy na obiektywng ocene stanu
technicznego maszyny.

Co sprawdzamy takim testem?

- jednolitos¢ nafarbienia na szerokosci
wstegi,

- jednolitos¢ nafarbienia na wysokosci
wstegi,

- jednolitos¢ docisku na szerokosci
wstegi,
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- powtarzalnos$c¢ dostawienia docisku (w
zalezno$ci od systemu sterowania),

- smugi, slady zebatek,

- murzenie,

- doktadnos$c¢ pasowania przy roznych
predkosciach druku,

- odwzorowanie spektralnej zgodnosci z
norma ISO wspodtrzednych Lab dla apli
w odniesieniu do liniatury i pojemnosci
watkow rastrowych,

- dobdr odpowiednigj liniatury i po-
jemnosci walcow rastrowych dla druku
traidowego dla danej serii i producenta
farb,

- dobdr odpowiednich tasm montazo-
wych do charakteru produkcii,

- dobor optymalnej predkosci druku
przez pryzmat powtarzalnoscii stabil-
nosci odwzorowania apli i rastrow.

Tak szczegdtowo wykonana analiza
pozwala na kompleksowsg ,diagnoze”
maszyny, ocene zmiennosci procesowej

i wyznaczenie karty charakterystyki dru-
ku testowego, definiujgcej najwazniejsze
parametry druku, ktore sg dobrane
wzgledem mozliwosci odwzorowania do-
celowego gamutu barw w procesie kali-
bracji i jednoczesnie powtarzalne. Takimi
podstawowymi zmiennymi sg: liniatura

i pojemnos¢ watkow rastrowych, rodzaj
tasmy montazowej, docisk, kolejnosc¢
druku, seria farb, predkosc¢ druku i wiele
innych w zaleznosci od indywidualnej
charakterystyki procesu.

Matgorzata Szczotka, cmconsulting.pl

»CMC jako niezalezny ekspert wspiera przed-
sigbiorstwa z branzy poligraficznej przy wpro-
wadzaniu i wdrazaniu ustandaryzowanych,
przemystowych proceséw w catym tanncuchu
produkcyjnym . Zdefiniowanym celem jest
optymalizacja produkcji poligraficznej
utrzymanie zgodnosci ze standardami miedzy-

narodowymi i przemystowymi.”

Dlaczego jednak wtasciwie potrzebuje-
my zdefiniowania parametréow zmien-
nych i kontroli maszyny? Jest to nie-
zbedne m.in. aby:

- porownac rézne maszyny na hali,

- zweryfikowac¢ powtarzalnos¢ wynikow
w czasie i monitorowac wydajnosc¢ w
czasie produkciji,

- zidentyfikowac¢ przyczyny mechanicz-
nych wad, defektow druku,

- oceni¢ nowe technologie (tasmy mon-
tazowe, watki rastrowe, noze raklowe,
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Poréwnanie ksztattu punktu rastrowego za pomoca réznych tasém montazowych

technologie czyszczenia walcow rastro-
wych iich skutecznosd),

- zweryfikowac jakosc¢ wynikow wzgle-
dem istniejgcych standarddéw dedykowa-
nych dla danej techniki druku.

Najwazniejszy z takich standardow, tj.
dedykowana dla druku fleksograficzne-
gonorma ISO 12647-6:2012,wymaga w
procesie kalibracji wyznaczenia pewnego
wzorcowego stanu drukowania w posta-
ci danych charakteryzujgcych proces,
okreslajgc jednoczesnie ramowe cele
drukowania oraz cele kontroli procesu
drukowania. Dodatkowo sugeruje ona
tolerancje dla krytycznych parametrow
drukowania. Wzorcowystan drukowania
wymagatez okreslenia, aby mdc wyko-
rzystac jedng z metod normy ISO/TS
10128 (Graphictechnology Methods of
adjustment of the colourreproduction of
a printing system to match a set of cha-
racterization data) do osiggniecia celéow
drukowania i kontroli jego procesu.

Dopiero w tym momencie (po wyznacze-
niu stanu wzorcowego) mozemy przejsé
do II etapu kalibracji jakim jest druk
testu kalibracyjnego z uwzglednieniem i
usztywnieniem wszystkich parametréw
druku zawartych w karcie charaktery-
styki druku testowego.

Wyznaczenie charakterystyki druku za
pomocg danych liczbowych i wykonanie
na etapie przygotowalni odpowiednich
korekt ktdre pozwalajg na odwzorowanie
zgodnosci ze standardowym profilem
barwnym takim jak ISO coated v2, czy
PSO coated v3 pozwala konsekwentnie

na uznanie procesu za zestandaryzowa-
ny i daje mozliwos$¢ uzyskaniapowtarzal-
nejreprodukcji poligraficznej wzgledem
certyfikowanego do standardowego
profilu ICC proofa (odbitki probnej) lub
wzorca w przypadku wznowien.

Caty proces powinien by¢ cyklicznie
potwierdzany drukiem testéw kontrolu-
jacych zaréwno mechaniczng kondycje
maszyny jak i ustawienia kalibracyjne.
Tylko taki rezim technologiczny pozwoli
na petne zrozumienie zmiennych jakie
majg wptyw na reprodukcje i okreslenie
ich wptywu na stabilno$¢ w odniesieniu
do normy ISO 12647-6:2012, standar-
dowych profili ICC i powtarzalnosé
efektu koncowego.

Dodatkowa korzysciag takiej metody
postepowania jest przemyslany dobor
komponentow druku takich jak farba,
liniatura i pojemnosc¢ watkow rastrowych
dostosowanych do realnych potrzeb
drukarni, a nie wybieranych przypadko-
wo...

Jedng z ostatnich konferencji poligra-
ficznych rozpoczelismy od zadania
wtascicielom drukarn fleksograficznych
pytan, ktére pozwolityby na znalezie-
nie obiektywnej odpowiedzi. Pytania
brzmiaty nastepujgco: Czy definiujecie
w jakikolwiek sposdb jakosc¢ i powtarzal-
nosc prac, ktore drukujecie? Zgodnie

z jakim standardem drukujecie? Czy
oprocz optycznej oceny wykonywany
jest pomiar wydrukowanego wzorca i
jego zgodnosci z wytycznymi normy
ISO dla triady lub cyfrowa biblioteka dla
barw spotowych?

Odpowiedzi najczesciej brzmiaty: NIE.
Czego to dowodzi; ze nie probujemy we
fleksografii zapanowac nad procesem
druku z gory zaktadajac, ze jego zmien-
nosc na to nie pozwala. Jako firma CMC,
Swiadczgca ustugi optymalizacji produk-
cji poligraficznej i standaryzacji druku
sie z tym nie zgadzamy po kilkunastu
wdrozeniach na rynku polskim jestesmy
w petni przekonani, ze optymalizacja
produkcji w tej technice druku jest moz-
liwa i przynosi wymierne rezultaty. //
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Debiut KBA CEE w roli polskiego
dystrybutora marki Nilpeter na targach
Labelexpo Europe 2017

Sukcesem zakonczyty sie dla firmy Nilpeter targi Labelexpo Europe 2017. Dwie prezentowane na jej stoisku maszyny
— fleksograficzna FA i hybrydowa Panorama Hybrid — spotkaty sie z bardzo duzym zainteresowaniem zwiedzajgcych,
wsrod ktoérych znalezli sie m.in. przedstawiciele drukarn etykietowych i opakowaniowych z Polski. Ci ostatni mieli okazje
do spotkania zaréwno z przedstawicielami firm Nilpeter jak i KBA CEE. Podczas targdw sfinalizowany zostat kontrakt na
dostawe nowej, 10-zespotowej maszyny fleksograficznej FA o szerokosci wstegi 450 mm do drukarni Natalii z podpo-
znanskiej Rokietnicy. Jest to juz 12. rozwigzanie marki Nilpeter zakupione przez te firme na przestrzeni ostatnich 22 lat,

a zarazem pierwsza maszyna ,All New FA", jaka trafi do naszego kraju.

Zakontraktowana maszyna to przed-
stawiciel nowej generacji urzgdzen ba-
zujgcych na znanym, takze w naszym
kraju, modelu FA (Flexo Advanced).
Tym samym firma Natalii stanie sig
pierwszym w Polsce uzytkownikiem
jej udoskonalonej wersji, oferujgcej
szereg innowacyjnych rozwigzan, au-
tomatyzujgcych i utatwiajgcych prace.
~Maszyny FA cieszg sie w naszym kraju
bardzo dobrg opiniag — podkresla Pa-
wet Krasowski, Marketing & Product
Manager w firmie KBA CEE — gtéwnie
za sprawg wysokiego poziomu techno-
logicznego i niezawodnosci. Ich udo-
skonalong wersje ,,All New FA” cechu-
je m.in. modutowa budowa i niezwykle
wysoka precyzja wykonania, stabil-
no$¢ pasowania siegajgca 0,066 mm
w przypadku 95% podtozy, sterowanie
z poziomu tabletu oraz liczne funkcje
wptywajgce na zwigkszong automaty-
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zacje dziatania”. Wsrod tych ostatnich
producent wymienia m.in.: niezalezne
sterowanie przez dwoch operatorow w
systemie ,clean hand”, automatyczne
pasowanie, inspekcje wstegi, system
przerzutek umozliwiajgcy obustronny
zadruk, szybki proces usuwania far-
by i czyszczenia (dzieki aluminiowej
komorze raklowej pokrytej teflonem)
czy tez szybkg zmiang watka sztancu-

jacego.

Maszyny FA oferowane sg w dwodch
wersjach szerokos$ci wstegi (14 i 17
cali), zadrukowujg podtoza o grubosci
minimalnej 15 mikronéw z predkoscia
do 200 m/min., a poza zespotami flek-
sograficznymi mozna je wyposazy¢ w
liczne dodatkowe moduty w zakresie
uszlachetniania i wykanczania produk-
tu, wnoszgce do niego wartos¢ dodang
(m.in. foliowanie na zimno czy sztan-

cowanie). ,Podczas targéw przepro-
wadziliSmy wiele rozmdéw z obecnymi
i potencjalnymi ich uzytkownikami z
Polski — dodaje Pawet Krasowski. — Co
znamienne, wigkszos¢ z nich jest zain-
teresowana rozbudowanymi, wieloze-
spotowymi konfiguracjami uwzgled-
niajgcymi dodatkowe opcje”.

.Najlepszym tego przyktadem jest
kontrakt sfinalizowany z drukarnig Na-
talii — dodaje Krzysztof Przasnek, pet-
nigcy w firmie KBA CEE role konsul-
tanta, odpowiedzialny przez ostatnie
3 dekady za sprzedaz maszyn Nilpeter
w naszym kraju. — Jest to przedsig-
biorstwo od ponad 20 lat bazujgce na
rozwigzaniach dunskiego producenta.
LAll New FA” bedzie juz 12. maszyna
tej firmy dostarczong do tej firmy".

Druga z prezentowanych podczas
Labelexpo Europe maszyn — Pano-



rama Hybrid — to hybrydowe rozwig-
zanie, ktorego punktem centralnym
jest modut inkjetowy, oferujgcy druk
w systemie CMYK z dodatkowg bielg
i — opcjonalnie — w kolorze pomaran-
czowym. Urzgdzenie jest dedykowane
krotkim seriom, obstuguje wstege o
szerokosci 350 mm, pracuje z pred-
koscig do 60 m/min. i moze zostac
rozbudowane o moduty peryferyjne,
zaréwno drukujgce (w technice flek-
sograficznej) jak i wykanczajace (zto-
cenie, sztancowanie, ttoczenie folig).
Sterowanie maszyng odbywa sig¢ z
poziomu intuicyjnego interfejsu uzyt-
kownika, wyposazonego w 42-calowy
ekran dotykowy.

.Co ciekawe, mamy tu do czynienia
Z maszyng zwojowa, umozliwiajgca
sztancowanie w systemie semirota-
cyjnym — podkresla Pawet Krasowski.
— Wszystko za sprawg specyficznej
budowy cylindra wykrawajgcego o sta-

tym obwodzie. Warto rowniez zwrdécic
uwage na hybrydowos$é, a zarazem
modutowos$¢ tego rozwigzania. Pano-
rama Hybrid moze pracowacd jako roz-
wigzanie wolnostojace, a takze zostac
wzbogacona o liczne opcje w zakresie
uszlachetniania i introligatorni”.

Jak zapewniajg przedstawiciele KBA
CEE, zainteresowanie ze strony pol-
skich drukarn obiema prezentowany-
mi na targach maszynami (jak réwniez
innymi rozwigzaniami z oferty firmy
Nilpeter) pokazuje, ze rynek produkcji
waskowstegowej ma sie dobrze i moz-
na spodziewac sie jego dalszego dyna-
micznego rozwoju.

Okres, w jakim marka Nilpeter pojawia
sie w naszej ofercie, jest szczegdlny —
mowi Jan Korenc, prezes KBA CEE.
— Koncern Koenig & Bauer, ktérego
jestesmy czes$cig, obchodzi w tym
roku 200-lecie istnienia. Z kolei na-

sza regionalna spotka notuje bardzo
dobre wyniki zaréwno w sprzedazy
offsetowych maszyn arkuszowych,
jak tez fleksograficznych szerokow-
stegowych. W tym konteks$cie wpro-
wadzenie do portfolio urzgdzen bazu-
jacych na technologii waskiej wstegi
postrzegamy jako krok strategiczny w
dalszym rozwoju.

W zwigzku z tym w ramach KBA CEE
stworzony zostat dedykowany dziat
flekso, zatrudniajgcy handlowcéw i
serwisantéw odpowiedzialnych wy-
tagcznie za ten segment rynku. To ko-
nieczne biorgc pod uwage, ze obecnie
w Polsce pracuje ponad 100 maszyn
marki Nilpeter, wymagajgcych odpo-
wiedniej opieki posprzedazowej, a na-
sze plany zaktadajg znaczgce zdyna-
mizowanie dziatan handlowych w tym
obszarze”.
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