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Online jest w porzadku, jednakze...

Drodzy czytelnicy,

Przez dtugi czas nie moglismy spotkac
sie osobiscie z wigkszoscig z Panstwa.
Wieksza czesc¢ komunikacji odbywata sie
z wykorzystaniem telefonow lub wide-
okonferencji. Prawdopodobnie zgodzi-
cie sie Panstwo ze mng, ze wprawdzie
komunikacja w formie online byta dobrg
alternatywag, ale nic nie moze w petni za-
stgpic¢ osobistego spotkania i dyskusii...

W czerwcu, w pierwotnym terminie
targow drupa, staralismy sie przyblizy¢
Panstwu na zywo za posrednictwem
prezentacji internetowych ,Koenig &
Bauer Live" nasze nowosci technologicz-
ne, aplikacje cyfrowe i nowe rozwigzania
w zakresie obstugi klienta. Prezentacje
Live zostaty odebrane bardzo pozytyw-
nie, a catkowita liczba potgczen klientow
wynoszgca ponad 4.000 znacznie prze-
kroczyta nasze oczekiwania.

Wszystkie prezentacje na zywo byty nie-
zwykte, ale jedna z nich byta wyjgtkowo
atrakcyjna — prezentacja maszyny Rapi-
da 106 X, naszej maszyny, ktéra wyzna-
cza nowe standardy i wzorce w zakresie
druku przemystowego - zarowno komer-
cyjnego, jak i druku opakowan i etykiet.
Rapida 106 X to maszyna, ktora spetnia
najwyzsze wymagania w zakresie auto-
matyzacji, digitalizacji oraz powigzania z
procesem workflow. Wigcej o tym eks-
cytujgcym urzgdzeniu mozecie Panstwo
przeczytac¢ w naszym newsletterze!

Od kilkunastu miesigcy, kiedy odwiedza-
lismy nasz zaktad produkcyjny w Rade-
beul, patrzyliémy na plac budowy na-
szego nowego Centrum Obstugi Klienta
(Customer Experience Center).W koncu
je mamy! Nowe Centrum zostato otwar-
te i oddane do uzytku. Jest ono dostep-
ne dla wszystkich klientow odwiedza-
jacych Radebeul. Koncepcja naszego
Customer Experience Center opiera sig
na mozliwosci zademonstrowania oraz
testowania technologii Koenig & Bauer
przez drukarzy pracujgcych w réoznych

segmentach produkcji - centrum po-
siada swojg sekcje druku komercyjnego,
opakowaniowego oraz druku etykiet,
obejmujgcych caty proces workflow, od
prepressu az po postpress.

Mozemy przekazac jeszcze dwie kolejne
pozytywne wiadomosci.

Zainstalowalismy pierwszg w Polsce
sztance rotacyjng RDC 106. Pracuje ona
u renomowanego producenta etykiet
IML ijuz przyniosta ona jej wtascicielowi
znaczny wzrost wydajnosci produkceyj-
nej.

Jak zapewne Panstwo wiecie, od ubie-
gtego roku reprezentujemy firme Duran
- naszego nowego cztonka Grupy Koenig
& Bauer. Firma Duran produkuje urza-
dzenia sklejajgce, ktore charakteryzujg
sie wysokg elastycznoscig oraz zaawan-
sowaniem technologicznym. W Polsce
zainstalowaliSmy juz trzy najnowsze
modele urzadzen produkcji firmy Duran.
Bardzo dobrg wiadomoscig jest to, ze
od potowy 2020 roku uzyskalismy prawo
do obstugi sprzedazowej i serwisowej
Koenig & Bauer Duran w Czechachina
Stowacji.

Zycze Panstwu mitej lektury, pozostan-
cie Panstwo zdrowi i w dobrej kondycji.

Z powazaniem,
Jan Korenc

Dyrektor Zarzadzajacy
Koenig & Bauer CEE
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Przeksztatcenie Centrum Klienta w
globalne Customer Experience Center

Firma Koenig & Bauer otworzyta w Rade-
beul koto Drezna w Niemczech nowag hale
do pokazow druku, ktéra zajmuje ponad
3000 m2. Tym samym dotychczasowe
Centrum Klienta zostato przeksztatcone
w globalny osrodek Customer Experien-
ce Center (CEC). W ramach nowego CEC
klienci i osoby zainteresowane majg do
dyspozycji wiekszg o jedng trzecig po-
wierzchnie z dostepnymi nowoczesnymi
technologiami stuzgcymi przeprowadza-
niu pokazéw maszyn, testéw zastoso-
wania, a takze rozwojowi nowych tech-
nologii i szkolen. Poszczegdlne obszary
specjalizujg sie w produkcji opakowan,
akcydensow oraz etykiet.

Nowa hala, Packaging Competence
Center w ramach CEC, bedzie sktadac¢
sie ostatecznie z trzech linii opakowa-
niowych wyposazonych w trzy maszyny
drukujgce i cztery przeznaczone do
obrobki po druku. W taki sposob firma
Koenig & Bauer chce zaprezentowac
swojg koncepcje produkcji opakowan
One-Stop-Shop — ze sztancami ptaskimi
oraz rotacyjnymi, maszynami do klejenia
pudetek sktadanych i przy w petni auto-
matycznym przeptywie materiatu. Strefy
spotkan z bezposrednim widokiem na
produkcje, cyfrowe potgczenie Workflow
oraz nowoczesny sprzet multimedialny

gwarantujg rowniez komfortowg atmos-
fere testow, produkcji, pokazdw, rozmow
i negocjacji.

W petni gotowa do demonstracji jest
juz pracujgca w srednim formacie arku-
szowa maszyna offsetowa najnowszej
generacji Rapida 106 X z siedmioma
zespotami drukujgcymi, wyposazeniem
umozliwiajgcym podwaojne lakierowanie
oraz urzadzeniem do nanoszenia folii na
zimno FoilTronic, maszyna do sklejania
pudetek sktadanych Omega Allpro 110
oraz sztanca rotacyjna CutPRO X 106.

Jako kolejne pojawig sie Rapida 145 oraz
CutPRO M 144.

Firma Koenig & Bauer rozpoczeta bu-
dowe nowej hali w drugiej potowie 2018
roku. Od poczatku tego roku trwato
wyposazanie wnetrz oraz montaz tech-
nologii, ktora po raz pierwszy zostata
zaprezentowana od 16 do 25 czerwca

w ramach cyklu wirtualnych imprez
.Koenig & Bauer Live". Zanim to byto
mozliwe, trzeba byto wydoby¢ 3.500
metrow szesciennych ziemi i uzy¢ 520
metrow szesciennych betonu. Do tego
dodano 38 prefabrykowanych stupow,
konstrukcje dachu z belkami z drewna
klejonego o rozpietosci 35 metréw oraz
1.300 metrow kwadratowych oktadzin
elewacyjnych. Na szynach montazowych
o dtugosci prawie 600 metrow zamon-
towano 250 lamp LED, potozono 30.000
metrow kabli, a na dachu zainstalowano
system fotowoltaiczny.

Firma Koenig & Bauer liczy na to, ze w
najblizszych tygodniach nowe centrum
CEC bedzie intensywnie wykorzystywa-
ne przez klientéw oraz zainteresowane
strony z catego swiata.

pl.koenig-bauercom 3
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Poszerzenie portfolio o zadruk
| obrobke tektury falistej

Koncentracja na rozwijajgcych sig ryn-
kach, takich jak druk cyfrowy na opako-
waniach sktadanych, jest czg$cig strate-
gii Koenig & Bauer. Instalujgc pierwszg
cyfrowg maszyne drukujgcg CorruJET
w Grupie KOLB w Memmingen, Koenig &
Bauer potwierdzit poszerzenie portfolio
o maszyny do druku i obrobki tektury
falistej. KOLB to migdzynarodowy do-
stawca zatrudniajgcy okoto 1100 pra-
cownikow, ktéry opracowuje i produkuje
szerokg game opakowan, materiatow
opakowaniowych i specjalnych produk-
tow z tektury falistej.

Dlaczego druk cyfrowy na tekturze
falistej?

Obszar produkcji opakowan i przetwor-
stwa tektury falistej jest postrzegany od
wielu lat jako pozytywny trend, ktéry ma
tendencje do dalszego wzrostu. Do-
strzegamy, iz kupujgcy proszg o szybsze
terminy realizacji zlecen i dodatkowo
wymagajg silniejszej dywersyfikacji
swoich produktow. Kolejnym waznym
punktem jest silny wzrost zapotrze-
bowania produktow z grafikg wysokiej

jakosci dobr szybko zbywalnych (FMCQG),

gdzie wersja cyfrowa umozliwia uzyska-
nie szybszej i tanszej wersiji. Dotyczy to

takze ,brazowych opakowan” (BBB) z
checig zmiany na wizerunkowo korzyst-
niejsze opakowania sprzedazowe. Rynek
tektury falistej jest takze napedzany
przez wyeliminowanie wszelkich moz-
liwych procesow, gdyz tektura falista
przechowuje ,duzo powietrza” w maga-
zynach i transportach. Dlatego kolejnym
trendem jest zdecentralizowana produk-
cja - druk blizej lokalizacji kupujgcych.

Jakie rozwigzania w tym zakresie ofe-
ruje Koenig & Bauer?

Naszym najnowszym rozwigzaniem

jest urzadzenie CorruJET, ktore wyko-
rzystuje technologie cyfrowego druku
atramentowego. Opierajgc sie na boga-
tym doswiadczeniu zdobytym z cyfrowg
maszyng rolowg RotaJET, CorruJET
zostat specjalnie opracowany do druku
arkuszowego. Unikalna koncepcja cy-
frowego druku bezposredniego tagczy w
sobie wdrazanie najnowszych technolo-
gii i funkcji z prostg i intuicyjng obstuga.
Maszyna zostata zaprojektowana do
wysokowydajnego druku z wykorzy-
staniem najwyzszej jakosci technologii
cyfrowej. CorruJET, ktéry pracuje z
maksymalng predkoscig produkcyjng
6000 ark./h i jest w stanie zadrukowac

W petni zautomatyzowana maszyna Durst SPC 130
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tekture falistg w zakresie od 1 do 8 mm.
Jednostka drukujgca wyposazona jest w
gtowice drukujgce Fuji Dimatix Samba o
zmiennej wielkosci kropli (DOD - drop-
-on-demand). Rozdzielczos$¢ druku
1200 x 1200 dpi lub 1200 x 600 dpi
zapewniajgc wysokg jakos¢ i ostrosc
wydruku. Modularny system koloréw
jest gotowy na siedem kolorow, obecnie
pracuje w czterech kolorach (CMYK). Do
druku stosuje sie pigmentowane farby
na bazie wody.

Dalsze kroki rozwoju druku cyfrowego
czyli Joint Venture z firma Durst

Joint venture migedzy firmag Durst i fir-
ma Koenig & Bauer zostato oficjalnie
powotane na poczatku maja 2019 r., po
zatwierdzeniu przez wtasciwe organy
przepisow antymonopolowych, zas dy-
rektorem zarzgdzajgcym Koenig & Bau-
er Durst zostat Robert Stabler. Celem
spotki jest wspolny rozwdj i wprowadza-
nie na rynek systemow druku cyfrowego
.singlepass” dla przemystu pudet skta-
danych i tektury falistej. Siedziba Koenig
& Bauer Durst znajduje sie w Wirzburgu
i Scisle wspotpracuje z globalng siecig
obu firm macierzystych. Portfolio joint
venture poczatkowo obejmuje Koenig &
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Bauer CorruJET 170 i
Durst SPC 130 - w tym
wszystkie powigzane
ustugi i materiaty eks-
ploatacyjne. Do zadan
firmy nalezy rowniez
rozwoj cyfrowej maszy-
ny arkuszowej VariJET
106 w $rednim forma-
cie, ktdra produkuje z
wydajnoscig do 6.000
ark./h.

,Jestem bardzo zado-
wolony z podjecia tego
nowego wyzwania na
rynkach pudet skta-
danych i opakowan z
tektury falistej” - po-
wiedziat Stabler. ,Oba
sg dojrzate do cyfrowej
transformaciji. W zwigz-
ku z mniejszymi edy-
cjami branza wymaga
ekonomicznych, krot-
koterminowych i indywidualnych roz-
wigzan. taczymy umiejetnosci Koenig &
Bauer i Durst, aby opracowac najlepsze
technologie. Durst ze swojg specjali-
styczng wiedzg w zakresie obrazowania
cyfrowego, systemow produkeyjnych

i integracji oprogramowania, Koenig &
Bauer ze swoim know-how w zakresie
mechaniki, cykli roboczych i inzynierii
mechanicznej, a takze doskonate umie-
jetnosci wprowadzania na rynek obu
zespotdw sg czescig przepisu na sukces
wspolnego przedsigbiorstwa.”.

SPC 130 - Single Pass Technology
Delta SPC 130 jest oparta na najnowszej
generacji ,Single Pass” systemow dru-
kowania, ktore Durst juz z powodzeniem
stosuje w segmentach drukowania cera-
miki i etykiet. Firma nieprzerwanie roz-
wija te technologie od 2005 roku i po-
siada szerokg baze instalacyjng z ponad
700 systemami druku na catym swiecie.
Wraz z maszyng Delta SPC 130 Durst
dostosowat technologig do przemystu
tektury falistej. Maszyna tagczy w sobie
dobrze zaprojektowang konstrukcje z
tatwo dostgpnymi zespotami i wybrany-
mi komponentami, aby zagwarantowac
najwyzszg jakosc, wysokg wydajnosc i
niezawodnosc. Jest niezrownana pod
wzgledem wszechstronnosci, wymaga

niewielkiej konserwacji i jest przezna-
czony do ciggtej pracy 24/7. Deltg SPC
130 mozna skonfigurowac z maksymal-

nie 6 rzedami systemow drukowania i
maksymalng szerokoscig zadruku 1285
mm. Tekture falistg i materiaty wtok-
niste mozna zadrukowac¢ do grubosci

12 mm - z rozdzielczoscig do 800 dpi i
predkoscig druku do 9350 m?/h. Delta
SPC 130 jest wyposazona w technologie
gtowicy drukujgcej Durst SPC na zgda-
nie, a takze systemy suszenia IR / UV.
System inkjetowy technologii wodnej
DURST jest certyfikowany do opakowan
spozywczych pierwotnych i wtérnych.
Recykling technologii wodnej Durst zo-
stat oceniony przez niezalezny Instytut
Papiernictwa w Darmstadt w Niemczech
w odniesieniu do dyrektywy PTS-RH
021/12 i standardoéw. Otrzymana w 2018
r. certyfikacja potwierdza spetnienie wy-
magan dotyczgcych recyklingu. Rozwaj
technologii atramentowej stanowi inte-
gralng czes¢ dtugoterminowej strategii
firmy Durst polegajgcej na oferowaniu
zrownowazonych, cyfrowych systemaow
druku jako alternatywy dla systemow
konwencjonalnych druku sektora opa-
kwan i displejow. Catkowicie zsynchro-
nizowane z wymagaiami przemystu
produkcji tektury falistej i litej sg ekolo-
giczne, odporne na zarysowania, wodo-

rozcienczalne, organiczno-pigmentowe

i wolne od monomerow. Stanowig bez
watpienia kolejny technologiczny kamien
milowy w dziedzinie wodnych systemow
atramentowych, poniewaz pozwalajg na
wytwarzanie w jednym procesie wysokiej
jakosci, bezzapachowych, btyszczgcych
i nie blakngcych produktow koncowych.
Zestaw atramentow: DURST WT FOOD
SP INK posiada certyfikacje SQTS,
produkcje GMP, rozporzgdzenie szwaj-
carskie, zgodnosc¢ z Nestle i EUPIA.

Pracownicy firmy Koenig & Bauer CEE
odbyli juz niezbedne szkolenia oraz byli
swiadkami przeprowadzonych testow
druku na maszynie SPC130 w zaktadach
produkcyjnych w Lienz w Austrii.
Zapraszamy Panstwa na indywidualne
pokazy maszyny SPC130 i kontakt z
naszym dziatem handlowym. Juz wkrot-
ce dodatkowe informacje zwigzane z
mozliwosciami maszyny, a takze wywiad
z dyrektorem zarzadzajgcym Koenig &
Bauer CEE - Janem Korencem i Marci-
nem Wojcikiem, dyrektorem zarzadzaja-
cy LFP Industrial Solutions dotyczgcym
wspotpracy na rynku polskim. Serdecz-
nie zapraszamy.

Pawet Krasowski, Koenig & Bauer CEE

pl.koenig-bauer.com §



KOENIG & BAUER

Customer Community - optymalizacja
procesow druku

Od kilku lat firma Koenig & Bauer gwa-
rantuje kreatywne podejscie i oferuje
rozwigzania w zakresie przeksztatcania
danych cyfrowych w innowacyjne ustugi.
Wiele z tych danych mozna wykorzystac
w celu zwiekszenia wydajnosci procesow
druku. Dzigki temu producent maszyn
drukujgcych, firma Koenig & Bauer, pozo-
staje pionierem branzy w zakresie digita-
lizacji procesdéw biznesowych.

Rd&znego rodzaju aplikacje moga byc¢
wykorzystywane do obstugi maszyn z do-
wolhego miejsca, uproszczenia procesow
magazynowania i zamawiania materiatow
eksploatacyjnych, zarzgdzania zamowie-
niami i magazynowaniem w zaleznosci
od produkciji, a takze $ledzenia obtozenia
maszyn w powigzaniu z poszczegolnymi
zamowieniami. Dane produkcyjne, te
dot. wydajnosci maszyny oraz dane z
czujnikow sg automatycznie rejestrowa-
ne i analizowane na jednej platformie.
Raporty dotyczgce wydajnosci dostar-
czajg informacji na temat danych wy-
dajnosciowych, a ustugi prognostyczne
wykrywajg nieprawidtowe zachowania
maszyn jeszcze przed wystgpieniem
usterek. To jeszcze nie wszystko. Firma
Koenig & Bauer stale rozwija nowe cy-
frowe rozwigzania w zakresie wartosci
dodanej oraz optymalizacji procesow w
codziennej produkcji. Do procesdw tych
nalezg obecnie Analytics Plus, nowa
platforma LogoTronic oraz ulepszone
planowanie szczegodtowe w zakresie
sterowania produkcja.

Analytics Plus optymalizuje procesy
Dzieki narzedziu Analytics Plus dru-
karnie sg w stanie samodzielnie oraz
przy wsparciu producenta doprowadzi¢
technologie Rapida swoich maszyn do
maksymalnej wydajnosci i zoptymalizo-
wac procesy produkcyjne. W kazdej co-
dziennej produkcji zdarzajg sie wieksze
i mniejsze opdznienia, ktére czasami sg
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zauwazalne, lecz niewymierne, a czasami

pozostajg czesciowo niezauwazone. U

podtoza mogg leze¢ nastepujgce czyn-

niki:

* wprowadzenie nieprawidtowego
zlecenia

* nieprawidtowe formy w zespole far-
bowym

e zlecenia w nieprawidtowej kolejnosci
kolorystycznej

* nieprawidtowy papier w maszynie
e nieprawidtowe ustawienia maszyny

e poszukiwanie narzedzi i materiatow
produkcyjnych

* zredukowana wydajnos¢ produkcyjna
e dtugie czasy wymiany palet
e btad w ustawieniach maszyny

Wszystkie te opdzZnienia majg jedng
wspolng ceche - prowadzg do przesto-

jow, ktore po zsumowaniu z wynikiem
rocznym, miesiecznym lub tygodniowym,
moga spowodowac¢ zmniejszenie marzy.

Aby przedstawi¢ dane w sposdb obiek-
tywny i przejrzysty oraz zbadac¢ czynniki
na nie wptywajace, konieczna jest ocena
danych eksploatacyjnych oraz tych doty-
czacych maszyn.

Na bazie informacji z maszyny analiza
jest rozszerzona zarédwno o informacje

0 samej maszynie, jak i o dane z BDE.
Historia zlecen, rejestracja czasu pracy
maszyny i wiele innych elementéw moze
by¢ wizualizowanych na ekranie. Do wy-
konania za pomocg jedynie kilku kliknig¢
sg takze skomplikowane analizy trenddw,
ktore mozna wykorzysta¢ do monito-
rowania wtasnych strategii dtugotermi-
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nowych. Przy tym istnieje mozliwos¢
zastosowania roznych filtréw, np. dla
0s0b, przedziatdéw czasowych, licznikéw
arkuszy, czaséw narzadzania dla okreslo-
nego typu papieru, okreslonego koloru
czy okreslonego klienta. A to wszystko w
oparciu o ustuge w chmurze.

Firma Koenig & Bauer wspiera uzytkow-
nikdw w ocenie i uwiarygodnieniu tych
czesto ztozonych danych tak, aby na

ich podstawie mozliwa byto ulepszenie,
zmiana i optymalizacja procesow pro-
dukcyjnych. Poniewaz tylko dzieki nie-
skomplikowanej ocenie danych mozliwe
jest wyciggniecie cennych dla produkcji
whnioskow.

Jako element zbioru danych pochodza-
cych z Customer Community raporty
wydajnosciowe zawierajg jeszcze wiecej
informacji i umozliwiajg duzo bardziej ela-
styczng oceng - dotychczasowe raporty
byty statyczne.
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Od obrébki zlecen po doktadne plano-
wanie

Systemy Manufacturing Execution
(MES) oraz Management Information
(MIS) tworza podstawe do do ciggtego
przetwarzania i monitorowania zamo-
wien. Planowanie i kontrola procesow sg
uproszczone w dwoch obszarach tema-
tycznych:

» Planowanie jako podstawowy element
kazdego systemu sterowania produkcja
ma zostac¢ podniesione na nowy poziom,
aby zredukowac czasy narzgdzania. W
tym celu zostanie opracowane doktadne
narzedzie planistyczne, ktére znacznie
zredukuje wszystkie wystepujgce pod-
czas produkcji procesy kosztotwadrcze,
jakie nie sg zwigzane z tworzeniem war-
tosci dodanej (czasy narzadzania i czasy
pomocnicze), czego skutkiem bedzie
wygenerowanie oszczednosci. Planowa-
nie produkcji bedzie przy tym wspierane
przez narzedzie inteligentnej kalkulacji,
sugerujgce najbardziej efektywne rozwig-
zania produkcyjne.

* Narzedzie LogoTronic
otrzyma nowa platfor-
me. Kazde przedsiebior-
stwo udostepni sobie te
jej czesci, ktore bedg mu
potrzebne w procesach
wewnetrznych. Uzyt-
kownik moze rozwija¢
sie w ramach platformy

i uzyskiwac¢ wydajnosc¢
produkcyjng konieczng w
poszczegolnych fazach
produkcji.

Ptynny Workflow
Zarowno w sektorze
opakowaniowym, jak

i akcydensowym, do
dyspozycji sg kom-
pleksowe rozwigzania
umozliwiajgce ptynng
organizacje catego pro-
cesu workflow, od momentu pojawienia
sig zamowienia az do dziatu ekspedycji.
Wszystkie dziaty drukarni sg objete sys-
temem zarzgdzania, a wszystkie maszyny
Koenig & Bauer otrzymujg automatycznie
odpowiednie informacje.

Jako kompleksowy dostawca rozwig-

zan w zakresie druku i obrobki po druku
produktoéw przeznaczonych dla rynku
opakowaniowego firma Koenig & Bauer
nie tylko dostarcza niezbedne urzgdzenia
produkcyjne, ale takze integruje je z kom-
pleksowym procesem workflow. Oznacza
to, ze system LogoTronic komunikuje sie
nie tylko z maszynami Rapida. Maszyny
do sklejania pudetek firmy Duran, urza-
dzenia sztancujgce firmy Iberica oraz
cyfrowa maszyna VariJET 106 réowniez
sg zintegrowane z systemem planowania
i sterowania produkcjg. Dzigki wszyst-
Kim zebranym danym oraz komunikacji
pomiedzy systemamii maszynami, roz-
wigzania cyfrowe firmy Koenig & Bauer
tworzg prawdziwg wartos¢ dodana.

pl.koenig-bauercom 7
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Rapida RDC 106 jako sztanca do pro-
dukcji pudetek sktadanych oraz IML

Cztery lata temu na targach drupa fir-
ma Koenig & Bauer zaprezentowata po
raz pierwszy rotacyjng maszyne sztan-
cujgca. Od tej pory wiele rzeczy ulegto
zmianie. Rapida RDC 106 ewoluowata
w kierunku automatu sztancujgcego
przeznaczonego do produkcji pudetek
sktadanych, pracujgcego z wysokg wy-
dajnoscig. Rozmawialismy z Johanne-
sem Naumannem, Kierownikiem Dziatu
Rozwoju w firmie Koenig & Bauer She-
etfed o alternatywie dla klasycznych
sztanc ptaskich.

Kiedy firma Koenig & Bauer rozpocze-
ta prace nad rozwojem rotacyjnych
maszyn sztancujacych? Co byto tego
powodem?

Johannes Naumann: Popyt pojawit sig¢
kilka lat temu i pojawit sig ze strony
drukarzy IML. U nich produkcja odbywa
sig zazwyczaj w trybie druku ciggtego

KOENIG & BAUER
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na waskiej wstedze. Przy rosnacej pro-
dukcji w of fsecie arkuszowym do dalszej
obroébki po druku dostepne byty jedynie
sztance ptaskie, ktore z tego typu ma-
teriatem pracujg bardzo wolno. Stad
pojawity sig zapytania dotyczgce sztanc
o wigkszej predkosci pracy.

Dlaczego maszyny Rapida sg odpo-
wiednie do sztancowania rotacyjnego?
Johannes Naumann: Maszyny Rapida
majg uniwersalne zastosowanie, a dzig-
ki systemowi cylindrow o podwodjnym
obwodzie sg szczegdlnie przydatne

dla zastosowania szerokiego spektrum
podtozy drukowych. Maszyny rotacyjne
charakteryzujg sie ciggtym trybem biegu
arkusza, co jest warunkiem koniecznym

dla zwiekszania wydajnosci produkcyjne;j.

Sztance ptaskie nie pracujg w sposdb
ciggty, co ogranicza ich mozliwosci w
tym zakresie.

Ponadto wiele z podzespotdéw maszyny
Rapida mozna wykorzystac¢ w rotacyjnej
maszynie sztancujacej. Od samonakta-
daka poczagwszy, poprzez obszar nakta-
dania, gdzie arkusz jest pozycjonowany
tak samo doktadnie jak w przypadku pro-
cesu druku, az po obstuge urzgdzenia,
ktora w wielu szczegdtach jest identycz-
na jak w przypadku arkuszowych maszyn
offsetowych. Oznacza to, ze zespoty
sztancujgce moga zostac zintegrowane z
arkuszowym urzgdzeniem offsetowym.

Jakie byty najistotniejsze kroki w pra-
cach nad rozwojem urzadzenia?
Johannes Naumann: Najpierw wymieni-
lismy cylinder ptytowy na cylinder ma-
gnetyczny. Dodatkowo doszty wymienne
obciggi na cylindrze przeciwdociskowym.
Kolejnym wyzwaniem byto skonstru-
owanie narzedzi sztancujgcych w taki
sposob, aby byty odporne na skrecanie
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i odksztatcanie. Dodatkowo musielismy
zapanowac nad deformacjg spowodo-
wang dziataniem wysokiej temperatury.
Jeden stopien roznicy temperatur moze
spowodowac powstanie do 7,5 pm pod-
czas sztancowania. Dlatego tez narze-
dzia sztancujgce pracujg w sposob kom-
pensujgcy wptyw wysokiej temperatury.
Oznacza to, ze sg wyposazone w ter-
miczne obwody regulacyjne. Narzgdzia
sztancujgce sg wyposazone w bardzo
czutg, motoryczna regulacje gtebokosci
wykrawania, ktéra umozliwia dokonywa-
nie nastaw rzedu 1 pm.

A patrzac z punktu widzenia czasu?
Johannes Naumann: Przed czterema
laty zaoferowalismy maszyne Rapida
RDC 106 jako sztanceg IML i na targach
drupa przedstawilismy sztance do pro-
dukcji pudetek sktadanych. Nastepnie
znalezlismy pierwszych testowych klien-
tow przemystowych. Grupa Edelmann
otrzymata pierwszg maszyne z zespotem
rycujgcym, sztancujgcym oraz stacjg wy-
tamywania okienek. Ogromng zaletg tej
maszyny jest to, ze kazdy etap procesu
odbywa sig w oddzielnym zespole. Dzigki
temu kazdy z etapdw moze byc¢ ustawia-
ny niezaleznie. Nie ma wigc koniecznosci
szukania kompromisow w zakresie narze-
dzi kombinowanych. Przed dwoma laty
rozpoczelismy prace nad automatycz-
nym separowaniem. Dodatkowo optyma-
lizujemy zespot sztancujacy, rycujacy i
przettaczajgcy oraz narzedzia. Wkrotce
do dyspozycji bedziemy mieli maszy-

ne Rapida RDC 106 przeznaczong do
produkcji pudetek sktadanych z wysoka
wydajnoscig, do 15.000 arkuszy/ godz.

Jaki jest stan na dzis?

Johannes Naumann: Rozwigzanie RDC
dostepne jest zarowno jako urzgdzenie
sztancujgce do etykiet jak i przeznaczo-
ne do przemystowej produkcji pudetek
sktadanych. Zostato opracowane z mysla
0 obu tych zastosowaniach, co oczywi-
Scie nie wyklucza dalszych ulepszen i
optymalizacji w przysztosci. Dla rynku
produkcji pudetek sktadanych dostepne
sg nastepujgce procesy: przettaczanie,
rycowanie, sztancowanie, wytamywanie
okienek oraz separowanie. W zalezno-
Sci od zlecenia mozliwe jest osiggniecie

wydajnosci sztancowania do 15.000
arkuszy / godz. W rozumieniu produkcji
typu One-Pass mozliwe jest takze zin-
tegrowanie narzedzi sztancujgcych w
arkuszowej maszynie offsetowej Rapida
105/106.

Gdzie stosuje sie urzadzenia Rapida
RDC 1067? Dla jakiego typu produktéw?
Johannes Naumann: Mamy juz caty sze-
reg tych maszyn na rynku. W Niemczech,
Danii, Belgii, Francji, Polsce, ale takze w
Brazylii i Australii.

Obszar zastosowania siega od materiatu
etykietowego o grubosci 55 Mm do kar-
tonu do produkcji pudetek sktadanych o
grubosci 0,6 mm. Ze wzgledu na rézne
wtasciwosci materiatow opracowano
specjalne rozwigzania do produkcji ety-
kiet oraz pudetek sktadanych. Typowymi
produktami sg etykiety typu inmould
oraz pudetka sktadane dla branzy spo-
zywczej i farmaceutycznej.

Sztance ptaskie czy rotacyjne: Ktére
rozwigzanie poleci Pan uzytkownikom?
Johannes Naumann: Kazde z nich ma
swoj obszar zastosowania. Rotacyjne ma-
szyny sztancujgce sg bardziej wydajne,
ale majg swoje ograniczenia jezeli chodzi
o stosowane materiaty produkcyjne. Ich
zasada dziatania jest inna. Produkcje
nalezy przemyslec i rozwazy¢ uwarun-
kowania fizyczne wystepujgce podczas
sztancowania rotacyjnego. Sity dziataja-
ce podczas sztancowania z pewnosci nie
sg tak duze jak w przypadku sztanc pta-
skich. Urzadzenia te nie wymagajg takze
specjalnych fundamentdw. Dziatajg tak
samo spokojnie jak maszyny drukujgce.
Jezeli wykorzysta sie sprytnie cechy obu
maszyn dla wtasnego spektrum produk-
cyjnego, mozliwe jest osiggniecie bardzo
wysokich wydajnosci zarowno w jednym,
jak iwdrugim procesie.

Czy moze Pan okresli¢ kilka parame-
tréw wydajnosciowych dla maszyny
RDC?

Johannes Naumann: Uzytkownicy stwier-
dzili, ze wydajno$¢ maszyny Rapida

RDC 106 lezy okoto 25 procent powyzej
sztanc ptaskich. Przyczyniajg sig do tego
w szczegolnosci wydajnosci srednie,

lezgce w zakresie 12 - 13.000 arkuszy/
godz. RDC jest rowniez znacznie szybsza
podczas narzgdzania. Powtarzajgce sig
zlecenia produkcyjne dotyczgce pude-
tek sktadanych z typowymi procesami
sztancowania, rycowania i wytamywania
okienek sg ustawiane w przeciggu 15
minut. W przypadku nowych zlecen
potrzebne jest ok. 25 minut. Liczby te
zalezg oczywiscie od danego zlecenia.
Oznacza to, ze w ciggu jednego dnia
mozna wykonac¢ duzg liczbe operacji
narzadzania, dzigki czemu maszyna na-
daje sig¢ zarowno do matych, jak i duzych
naktadow.

Jak wyglada koszt materiatéw eksplo-
atacyjnych w poréwnaniu do sztanc
ptaskich?

Johannes Naumann: Nie ma prawie zad-
nych réznic. W przypadku narzedzi do
sztancowania rotacyjnego jestesmy na
tym samym poziomie cenowym co w
przypadku wysokojakosciowych narzedzi
do sztanc ptaskich. Rozdzielenie pro-
cesow powoduje, ze dla sztancowania
rotacyjnego konieczne sg niezalezne na-
rzedzia. Formy do poszczegolnych pro-
cesow wytwarzane sg przez specjalistow.
W zakresie form sztancujgcych i rycujg-
cych wspotpracujemy z firmag Wink, w za-
kresie narzedzi przettaczajgcych z firma
hinderer & muhlich. Mozliwe jest takze
zastosowanie narzedzi innych producen-
tow. Narzedzia do wytamywania okienek
powstajg na ploterze z elastycznych
form drukowych lub lakierowych. Te
wiekszos¢ producentow pudetek sktada-
nych wytwarza samodzielnie.

W jakim kierunku zmierza dalszy roz-
woj?

Johannes Naumann: Rotacyjne maszyny
sztacujgce sprawdzajg sie w przemysto-
wej produkcji pudetek sktadanych. Ich
jakosc¢ sztancowania oraz przettaczania
jest wiecej niz rowna tej oferowanej
przez sztance ptaskie. Tam, gdzie ma to
sens z punktu widzenia procesow i jest
technicznie mozliwe, mozna myslec o za-
stosowaniu maszyn drukujgcych ze zin-
tegrowanymi zespotami sztancujgcymi

i rycujgcymi. Np.w przypadku cyfrowej
maszyny VariJET 106.

pl.koenig-bauercom 9
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Pierwsza w Polsce sztanca rotacyjna
Koenig & Bauer RDC 106 w drukarni

Top-Pol

Drukarnia Top-Pol ze Zbrostawic to
pierwszy w Polsce uzytkownik sztancy
rotacyjnej RDC 106, ktorej producen-
tem i dostawca jest Koenig & Bauer. Jak
zapewnia Marcel Topolski — wspotwta-
Sciciel przedsiebiorstwa, urzgdzenie
zostato zakupione w zwigzku z nowym
projektem technologicznym, realizo-
wanym czesciowo ze srodkow unijnych:
wdrozeniem produkcji innowacyjnych,
moletowanych etykiet IML, bazujgcej
na druku offsetowym. Nowa sztanca
miata zapewnic¢ przede wszystkim sta-
bilnosc¢ i predkos¢ przy ich wykrawaniu,
jak tez znaczgco zredukowac czas
przezbrojenia pomiedzy zleceniami.

Top-Pol to rodzinna firma, od 1989
roku dziatajgca na runku ustug poligra-
ficznych, zas od konca lat 90. ubiegte-
go wieku specjalizujgca sie w produkcji
etykiet bazujgcych na materiatach
niewsigkliwych, przede wszystkim two-
rzywach sztucznych. ,Bylismy jednym z

pionierow zastosowania techniki offse-
tu UV przy zadrukowywaniu tego typu
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podtozy — mowi Marcel Topolski. — Dos¢
szybko naszym gtéwnym asortymentem
staty sig etykiety IML, tj. aplikowane
metodg wtrysku bezposrednio w opa-
kowania (ktérych producenci stanowia
najwiekszg grupe naszych klientéw) na
etapie ich wytwarzania. Obecnie stano-
wig one 70-80% realizowanej przez nas
produkciji, ktorej uzupetnieniem sg pla-
tynki z tworzyw”.

Top-Pol eksportuje ok. 30-40% swo-

jej produkcji, a odbiorcami korncowymi
wykonywanych tu etykiet sg gtownie
firmy z branzy spozywczej i budow-
lanej. ,Ze wzgledu na systematyczny
rozwoj stale modernizujemy nasz park
sprzetowy, takze w zakresie procesow
wykonczeniowych — mowi Marcel Topol-
ski. — Jezeli chodzi o wykrawanie etykiet,
przez okoto dekadeg wykorzystywalismy
rozwigzanie wtasnej konstrukcji, opar-
te na technologii rotacyjnej. Poniewaz
okazato sie ono optymalne w kontekscie
naszej produkcji, z czasem zaczeliSmy
poszukiwania maszyny pracujgcej w tej

T il

samej technologii, ktéra zapewnitaby
wiekszg predkosc¢ i stabilnosée, a jedno-
czesnie umozliwita zredukowanie czasu
narzgdzania. W zwigzku z przetargiem,
rozpisanym w ramach realizowanego
projektu technologicznego, rozwigzanie
ze swojej oferty — sztance rotacyjng
RDC 106 — zaproponowata firma Koenig
& Bauer. Urzgdzenie to w najwigkszym
stopniu spetnito wymogi proceduralne
i od niedawna jestesmy jego pierwszym
uzytkownikiem w Polsce.Po raz kolejny
staliSmy sie zatem pionierem, tym razem
w kontekscie premierowego na polskim
rynku wdrozenia sztancy RDC 106" —
podkresla Marcel Topolski. — Poniewaz
juz wczesniej z powodzeniem stosowali-
$my rotacyjne wykrawanie etykiet, zakup
stat sie okazjg do zwiekszenia wydajnosci
i jakosci produkciji, ale tez mozliwosc¢
wspolnego z firma Koenig & Bauer rozwi-
jania i udoskonalania samej technologii.
Tym bardziej, ze sztancowaniu w tym
przypadku podlega bardzo trudny w
obrobce produkt, jakim sg innowacyjne,
moletowane etykiety IML. Sg one wyko-
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nane z tworzyw sztucznych i uwzgled-
niajg dodatkowe wypuktosci, utatwiajgce
separacje miedzy etykietami u naszych
odbiorcdow koncowych. Jest to zatem
zaréwno dla nas jak i dla dostawcy okazja
do wzbogacenia swojej wiedzy. W tym
miejscu warte jest podkreslenia duze
zaangazowanie dziatéw handlowych, ale
tez techniczno-serwisowych zaréwno ze
strony lokalnego oddziatu firmy Koenig &
Bauer, jak tez jej niemieckiej centrali. W
1. kwartale tego roku maszyna sprawnie
i zgodnie z planem zostata wtgczona

w proces technologiczny zwigzany z
nowym projektem. Prace z nig chwalg
sobie rowniez nasi operatorzy, ktorzy
korzystajag z wielu funkcjonalnosci, jakie
oferuje to urzgdzenie, przede wszystkim
w kontekscie wyzszej stabilnosci proce-
su wytworczego oraz dwa razy wyzszej
predkosci, niz w dotychczas uzytkowa-
nym przez nas rozwigzaniu”.

.Nasi klienci z branzy spozywczej, ale nie
tylko, oczekujg etykiet najwyzszej jako-
sci, stad tez rozwigzania, jakie stosujemy

w codziennej produkcji, muszg repre-
zentowac najwyzszy swiatowy poziom i
wysokg wydajnosc¢. Niedawna inwestycja
w sztance RDC 106 odpowiada na to za-
potrzebowanie i oczekiwania, ktore stale
rosng, wraz z zachodzgcymi na rynku
zmianami i upodobaniami konsumentow.
Aspekty te sg tym bardziej istotne w
obecnej sytuacji globalnej, ktdora wptyne-
ta tez rzecz jasna na wolumen realizowa-
nych przez nas zamowien” — podsumo-
wuje Marcel Topolski.

Trioplast Nyborg inwestuje w

Evo XG 8 LR

Trioplast Nyborg inwestuje w maszyne
Evo XG 8 LR przeznaczong do zadruku
folii polietylenowych wykorzystywanych
w produkcji opakowan przemystowych.
Skrojona na miare fleksograficzna ma-
szyna drukujgca o maksymalnej dtugosci
formatu do 1.400 mm oraz maksymalnej
szerokosci zadruku 1.650 mm pozwala
na wytwarzanie wysokiej jakosci wydru-
kow wielkoformatowych. Przeznaczona
do druku duzych naktaddw opakowan
przemystowych maszyna ma rozpoczgé
produkcje w drugim kwartale 2021 roku.

Hakan Runden, Dyrektor Sprzedazy i
Serwisu w Koenig & Bauer DK: ,To byta
wspaniata praca zespotowa. Koledzy

z firmy Koenig & Bauer Flexotecnica
udzielili nam najlepszego mozliwego
wsparcia podczas procesu konsultacji i
uwzglednili wszystkie specjalne wyma-
gania klienta.”

.Po osiggnieciu znakomitych wynikéw
druku maszyny Evo XG we Wtoszech
cieszymy sie, ze firma Trioplast bedzie
nadal wspotpracowac z Koenig & Bauer
jako niezawodnym partnerem i stawia
na nasz wspolny rozwdj”, uzupetnia Luigi
Magliocchi, CEO Koenig & Bauer Flexo-
tecnica.

Oskar Karlsson, Chief Procurement Offi-
cer w firmie Trioplast, dodaje dumnie: ,Ta
maszyna fleksograficzna zastegpuje trzy
nasze stare urzgdzenia.” Kolejna, jeszcze
wigksza maszyna drukujgca, Evo XG 10
LR, ma zosta¢ zamowiona w 2021 roku.
Seria Evo XG to wysokozautomatyzowa-
ne fleksograficzne maszyny drukujgce z
centralnym cylindrem, przeznaczone do
wydajnej obrébki z predkoscig do 600

m / min. szerokiej palety folii, papierow
oraz kartonow.

Firma Trioplast Nyborg nalezy do grupy
Trioplast Group. Trioplast jest grupa
przemystowg zatrudniajgcag nieco ponad
1.200 pracownikow i osiggajgcag obroty w
wysokosci 540 miliondw euro. Grupa jest
jednym z wiodgcych europejskich ofe-
rentédw innowacyjnych i ekonomicznych
rozwigzan opakowaniowych powsta-
jacych na bazie folii polietylenowych.
Posiada zaktady produkcyjne w Szwecji,
Danii, Holandii i Francji oraz sprzedaje
swoje produkty na catym swiecie. Gtow-
nym wtascicielem Trioplastu jest Altor
Funds.

pl.koenig-bauercom 11



Koenig & Bauer LIVE:

Druk dziata rowniez online

- Swiatowa premiera nowej generagiji
maszyn Rapida

- Wirtualny pokaz na zywo kompletne-
go Workflow z opakowaniami

- Prezentacja cyfrowych ustug serwi-
sowych

- Innowacje w cyfrowym druku zwojo-
wym i w zadruku tektury falistej

- Wglad na zywo w szerokie portfolio
firmy Koenig & Bauer

- Nowosci od Koenig & Bauer Durst

Koenig & Bauer osigga na koniec swoich
pierwszych catkowicie wirtualnych tar-
gow dodatni bilans. Pod tytutem ,Ko-
enig & Bauer LIVE" producent maszyn
drukujgcych zaprezentowat od 16 do 25
czerwca nowosci produktowe, zastoso-
wania cyfrowe i nowe rozwigzania ser-
wisowe dla przemystu poligraficznego.
W codziennych sekwencjach pokazéw
internetowych partnerzy, klienciiinne
zainteresowane osoby mogty sledzic,
jakie innowacje opracowata firma Ko-
enig & Bauer dla branzy.

Data nie byta przypadkowa. ,W rze-
czywistosci, drupa miataby sig odby¢
doktadnie w ciggu tych dwoch tygodni”,
wyjasnia Claus Bolza-Schinemann,
prezes zarzgdu Koenig & Bauer. Jednak
najwieksze na swiecie targi branzy po-
ligraficznej, podobnie jak wiele innych
waznych wydarzen w tym roku, padty
ofiarg pandemii koronawirusa. Nowa
data zostata juz wyznaczona. W kwiet-
niu 2021 roku majg odbyc¢ si¢ nowe
targi drupa. Firma Koenig & Bauer nie
chciata czekac. ,Nasze przygotowania
byty w fazie koncowej, kiedy dotarta

do nas wiadomos¢, ze drupa zosta-

nie odtozona w czasie”, mowi Dagmar
Ringel, dyrektor ds. komunikacji kor-
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poracyjnej i marketingu w firmie Koenig
& Bauer. ,Nie chcielismy czekac¢ kolejny
rok, by powiedzie¢ swiatu poligraficzne-
mu o naszych innowacjach.

Prezentacja nowej generacji Rapida
Gtoéwng atrakcjg wydarzenia Koenig

& Bauer LIVE byta prezentacja nowej
generacji maszyn Rapida. Catkowicie
przebudowany, z dodatkowymi funkcjami
i nowoczesnym wyglagdem model flago-
wy w segmencie offsetu arkuszowego
zostat przedstawiony przez Ralfa Sam-
meck — cztonka zarzgdu Koenig & Bauer
- i jego zespotu. Rapida 106 pracujgca w
srednim formacie, z systemem odwra-
cania do 20.000 ark./h
, Zze zmiang ,zlecen w
locie” i logistyka form
drukowych nigdy dotad
nie byta tak potezna
wydajnosciowo. Rapida
76 rowniez przejeta
wszystkie cechy swojej
wigkszej siostrzanej
maszyny drukujagcej,
wyznaczajgc kamien
milowy w formacie B2.

Postpress - od druku
do gotowego opako-
wania

KOENIG & BAUER

W dziedzinie rozwigzan postpressowych
firma Koenig & Bauer zaprezentowata
nowa rodzine sztanc ptaskich CutPRO Q
106 hiszpanskiej siostry Koenig & Bauer
Iberica oraz sztance rotacyjng CutPRO
X 106. Podczas sesji na zywo, arkusze
wydrukowane poprzedniego dnia zostaty
poddane dalszej obrobce - ttoczeniu, bi-
gowaniu, sztancowaniu i usunieciu odpa-
du na maszynie CutPRO X 106. Gotowy
produkt zostat nastepnie przeniesiony
do sktadarko-sklejarki Omega Allpro 110
firmy Koenig & Bauer Duran.

Ustugi cyfrowe - Cenne zastosowaniaw
czasach kryzysu
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W zwigzku z pandemiag koronawirusa na
wirtualnych targach przyjrzano sig row-
niez ustugom cyfrowym. Kiedy wizyty
naszych technikéw u klientéw z dnia na
dzien staty sig niemozliwe, ze wzgledu
na wprowadzone restrykcje, reakcje
serwisowe przeistoczyty sie w dziatania
cyfrowe. Firma Koenig & Bauer od lat
korzysta z takich aplikacji jak np. Visual
Press Support, - cyfrowej ustugi z ob-
stugg wizualna. Istniejgce rozwigzania w
rzeczywistosci rozszerzonej i mozliwo-
$ci konserwacji proaktywnej przyniosty
korzysci rowniez klientom w czasie kry-
zysu koronawirusa. Firma Koenig & Bau-
er opracowata rowniez specyficzne dla
branzy pakiety serwisowe.

W celu wsparcia spotecznosci i wysitkow
naszej organizacji na rzecz ograniczenia
rozprzestrzeniania sig Covid-19, Koenig
& Bauer wyprodukowat 100 000 oston
na twarz i przekazat je na rzecz spotecz-
nosci dotknietych kryzysem zdrowia
publicznego.

Wglad w druk cyfrowy i offset zwojowy
Z sektora Digital & Webfed, cztonek
zarzadu Christoph Muller i jego zespot
opisali mozliwe zastosowania maszyny
RotaJET w druku cyfrowym zwojowym,
na przyktadzie druku dekoracyjnego oraz
opakowaniowego. Ogtosit on rowniez
ponowne wejscie firmy na rynek tektury
falistej z nowymi maszynami CorruCUT i
CorruFLEX. Firma obstuguje tutaj silnie
rosngce zapotrzebowanie na rozwigzania
w zakresie opakowan, np. od producen-
téw markowych towarow i zywnosci.

Luigi Magliocchi, nowy dyrektor zarzg-
dzajacy Koenig & Bauer Flexotecnica,
zaprezentowat maszyne Evo XC bezpo-
$rednio z zaktadu w Tavazzano, we Wto-
szech. Ultra-kompaktowa 8-kolorowa
maszyna bazuje na sukcesie uznanej serii
modeli Evo. Dostepny jest w dwdch roz-
nych wersjach o maksymalnym raporcie
do 850 mm i predkosci druku do 400 m
na minute.

Réznorodnosé produktow poligraficz-
nych ze swiata Koenig & Bauer

W krotkich prezentacjach, sesje na zywo
pozwolity na przedstawienie produktow
z szerokiego portfolio firmy Koenig &
Bauer. Spotki zalezne zaprezentowaty
m.in. rozwigzania w zakresie drukowania i
wykanczania podtozy metalowych, szkla-
nych i korpusow plastikowych. Stuchacze
dowiedzieli sie takze, w jaki sposdb moz-
na zintegrowac aplikacje KI w technolo-
gii znakowania idlaczego banknoty sg
nadal niezbednym i bezpiecznym srod-
kiem ptatniczym w dzisiejszym swiecie.
Wirtualne targi przyniosty rowniez kolej-
ng innowacje dla corki spotki — Notasys -
odpowiedzialnej za druk papierow warto-
sciowych i od tej pory dziata pod nazwa
Koenig & Bauer Banknote Solutions.

Ponad 100 zespotow drukujgcych
Rapida w firme Parksons Packaging

Firma Parksons Packaging nalezy do
najwiekszych producentéw opakowan w
Indiach. Oprocz siedziby gtownej w Bom-
baju, firma prezesa Ramesha Kejriwala
dysponuje piecioma najnowoczesniej-
szymi zaktadami produkcyjnymi roz-
mieszczonymi na catym subkontynencie.
Niedawno firma uruchomita maszyne
Rapida 76. Oznacza to, ze u indyjskiego
giganta opakowaniowego produkuje te-
raz doktadnie 101 jednostek drukujgcych
i lakierujgcych firmy Koenig & Bauer.

Offsetowe maszyny arkuszowe Rapida
pojawity sie w przedsiebiorstwie w 2005
roku. Wtedy przedsigbiorstwo Parksons
Packaging poszukiwato maszyn do pro-
dukcji w technologii UV. Maszyna Rapida
105 ze swoimi zespotami suszgcymi

o wymiennych pozycjach wyznaczata
wowczas standardy druku nie tylko w
firmie Parksons, ale takze produkcji UV

w catych Indiach. Nastepnie pojawity sig
maszyny Rapida 106 — siedmio- i osmio-
kolorowa oraz jeszcze jedna, wyposazona
w zespot do podwaojnego lakierowania.
Dodatkowo od poczatku 2020 roku w
firmie produkuje pierwsza maszyna Ra-
pida 76 — w wariancie szesciokolorowym
z wiezg lakierujgcg oraz przedtuzeniem
wyktadania. Ramesh Kejriwal poswiadcza
wysokg wydajnos¢ pozostatych maszyn
Rapida: ,Dzieki rozwigzaniu DriveTronic
SPC czasy narzadzania redukujg sig o 30
do 40 procent. Liczba zlecen, jakie pro-
dukujemy na nowych maszynach, wzro-
sta 0 30 do 35 procent.”

Srednio rzecz biorac jedna z nowych ma-
szyn Rapida zastepuje dwa starsze mo-
dele. Wysoka wydajnos$¢ powoduje takze
redukcje ilosci makulatury. Drukarnia
opakowaniowa jest bardzo zadowolo-

na z zakupionych maszyn, oferowane;j

przez nie jakosci druku oraz procesu ich
instalacji i uruchomienia. Dzigki wspot-
pracy dla kazdej maszyny tworzony jest
kompletny pakiet, ktory gwarantuje
spetnienie najwazniejszego kryterium
technicznego: kryterium dotyczgcego
wydajnosci.

Wszystkie zaktady Parksons Packaging
koncentruja sige na produkcji pudetek
sktadanych. Firma ma do dyspozycji 22
linie produkeyjne do druku offsetowego
oraz jedna linie do druku cyfrowego.

W 2019 r. obroty Parksons Packaging
wynosity w przyblizeniu ok. 150 mln
euro. Firma produkuje prawie 18 000
réznych artykutow, przetwarzajgc rocz-
nie okoto 100 000 ton papieru i tektu-
ry. Ponad 1.700 pracownikéw pracuje
na powierzchni produkcyjnej prawie
100.000 m2.

pl.koenig-bauercom 13
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Rapida 106X — nowy standard
wydajnosci w druku przemystowym

» Dostepnosc licznych opcji zwigk-
szajgcych produktywnosc oraz wielu
procesow autonomicznych

e Design maszyny: niezalezny i wy-
znaczajacy trendy

» Logistyka form: bez koniecznosci
recznej interwencji od naswietlania az
po wymiane form

e Premiera $wiatowa: 20.000 ark./h w
druku jedno- i dwustronnym

» Kontrola jakosci high-end
e Inteligentna koncepcja obstugi

»  Kompleksowe oferty dla zwigeksze-
nia dostepnosci i wydajnosci maszyny

Dzieki maszynie Rapida 106X firma
Koenig & Bauer wprowadza na ry-

nek nowa, wysokowydajng offsetowg
maszyneg arkuszows, przeznaczong

do produkcji w zakresie srednich for-
matow (740 x 1.060 mm). Spetnia

one wszystkie wymagania w zakresie
automatyzacji, digitalizacji i rozwigzan
typu workflow, jakie tylko mozna sobie
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dzis wyobrazi¢, stanowigc tym samym
rewolucyjng oferte stworzong z mysla o
przemystowym druku offsetowym.

Niezaleznos¢, dynamika oraz utrzymy-
wanie wartosci przez dtugi okres - takie
cechy posiada Rapida 106X, charak-
teryzujgca sig nowym, docenionym juz
wzornictwem. Sciany boczne ze szkta
bezpiecznego, nowa koncepcja obstugi
z panelami dotykowymi oraz przeko-
nywujgca forma czynig z niej niezwykle
nowoczesne urzgdzenie. Na pierwszy
rzut oka widac¢, ze mamy do czynienia
z najbardziej wydajng maszyng Rapida,
jaka kiedykolwiek stworzono.

Urzgdzenie Rapida 106 serii X ma za
zadanie zmaksymalizowanie rentowno-
Sci przedsiebiorstw poprzez dodatkowe
zwigkszenie ich wydajnosci. Przyczynia
sie do tego m.in. pie¢ kryteriow:

1. Krotsze czasy narzadzenia — szybszy
druk

Aby nie traci¢ ani sekundy podczas
narzgdzania, Rapida 106 X jest wypo-
sazona w rewolucyjne funkcje, ktére sg

wzajemnie precyzyjnie skoordynowane.
Obejmuja one spektrum dziatar od
symultanicznej zmiany form o czasie
trwania ponizej jednej minuty przy zasto-
sowaniu form bez zaginanych krawedzi,
poprzez duzg liczbe rownolegle przebie-
gajgcych procesow narzgdzania, az po
autonomiczny druk sekwencji zlecen z
automatycznym uruchamianiem licznika
dobrych arkuszy (AutoRun).

Kiedy licznik arkuszy osiggnie nominalng
wysokos$c¢ naktadu biezgcego zlecenia,
maszyna wytgcza sie i przechodzi au-
tomatycznie w tryb zmiany zlecenia. Po
zakonczeniu tego procesu bez interwen-
cji uzytkownika nastepuje druk kolejnego
zlecenia. Systemy pomiaru i regulacji
rozpoznajg automatycznie, kiedy pod-
czas procesu druku osiggniete zostajg
okreslone cechy jakosciowe produktu i
uruchamiajg licznik prawidtowo wydru-
kowanych arkuszy. Po wydrukowaniu
kolejnego naktadu maszyna ponownie
rozpoczyna proces zmiany zlecenia. Cykl
powtarza sie tak dtugo, az zrealizowany
zostanie kompletny tanicuch zlecen.

2. Logistyka form drukowych az po sam
zespot drukujacy

Roéwnie wysoko zautomatyzowany jest
nowy system logistyki form drukowych
PlateTronic, w ktory firma Koenig & Bau-
er wyposaza nowg maszyne Rapida 106
X na zyczenie. System posiada moduto-
wa budowe i moze by¢ elastycznie do-
stosowany do wymagan kazdej firmy.

Od przygotowania zlecenia w systemie
PPS LogoTronic Professional poprzez
naswietlanie form drukowych i ich do-
prowadzanie do odpowiednich zespotdw
drukujgcych po transport powrotny
wykorzystanych juz form caty proces
odbywa sig bez koniecznosci dokonywa-
nia jakichkolwiek manualnych dziatan.

W obrebie catej logistyki formy drukowe
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przyporzadkowywane sg do odpowied-
nich zespotow drukujgcych tak, ze ko-
lejnose, z jaka trafiajg one do maszyny,
stale sie zmienia. Opracowany przez
firme Koenig & Bauer system doprowa-
dza formy bezposrednio do urzgdzenia je
zmieniajgcego. Obstuga maszyny moze
skoncentrowac sie wytgcznie na kontroli
przebiegu procesow produkcyjnych.

Wtasnie w przypadku zaktadow zaj-
mujgcych sie produkcjg akcydensowg
charakteryzujaca sie krotkimi naktadami
badz wieloma wersjami jezykowymi czy
tez sygnaturami logistyka form dru-
kowych stanowi jedng z waznych zalet
produkcyjnych. Podczas druku okoto
350 arkuszy nalezy wyjgc¢ stare formy z
osmiu lub wigcej agregatow i wtozyc¢ taka
sama liczbe nowych form - operator jest
w stanie uniesc takie obcigzenie jedynie
przez kroétki czas. To wtasnie w takim
przypadku nowe rozwigzanie ma wyraz-
ng przewage i gwarantuje, ze Rapida 106
X zawsze bedzie w stanie szybko powro-
ci¢ do procesu druku.

3. Wyzsza wydajnos$é — przewaga pod-
czas druku

Majgca swojg swiatowg premiere maszy-
na Rapida 106 X osigga podczas produk-
cji jedno- oraz dwustronnej wydajnosc¢
az do 20.000 ark./h, co stanowi zupetnie
nowy wymiar wydajnosci dla maszyn
wyposazonych w opcje odwracania.
Uzytkownicy zajmujgcy sie produkcjg
akcydensows, ktorzy uzywajg osmioko-

lorowych maszyn drukujgcych 4/4, beda
zadowoleni, poniewaz bedg mieli dostep
do tak samo wysokowydajnej technologii
jak zaktady, ktore pracujg w trybie druku
jednostronnego.

Optymalizacja kolejnosci zlecen oferuje
dalsze mozliwosci zwigkszenia dzien-

nej wydajnosci offsetowych maszyn
arkuszowych. Wraz z modelem Rapida
106 X firma Koenig & Bauer prezentuje
zupetnie nowe narzedzie do tego celu
Job Optimizer. Dziata ono jako tgcznik
miedzy MIS i PPS i optymalizuje zlecenia
zdefiniowane w MIS biorgc pod uwage
parametry technologiczne oraz specy-
fike danej maszyny. Pierwsze z cech to
format, gramatura, rodzaj powtoki oraz
poziomy jakosci gotowych produktow.
Drugie to mozliwe do wykonania procesy
rownolegte lub formy, ktore moga byc¢
wydrukowane od razu jako
gotowe produkty, bez ko-
niecznosci uruchamiania
bardziej czasochtonnych
procesow mycia. Dzieki
zoptymalizowanej kolej-
nosci drukowania czasy
narzgdzania mogg zostac
zredukowane o kolejne 30
do 50 procent, w zalezno-
$ci od zlecenia.

O tym, czy kryteria OEE
(efektywnos¢ wykorzy-
stania maszyn) sg spet-
nione, informuje nowy
system LogoTronic Cock-
pit. Analizuje on wszystkie
dane produkcyjne i czasy

produkcji oraz prezentuje je za pomoca
przejrzystych grafik. Jeden rzut oka
wystarczy, aby stwierdzi¢, jak wyglada
faktyczna wydajnosc¢ produkcyjna oraz
czasy narzadzania w porownaniu do
ustawien referencyjnych. Jednoczesnie
dane dotyczgce produkcji moga byc¢
wykorzystane do wykonania kalkulacji
poprodukcyjnej, jaka moze zostac po-
rownana z wartosciami planowanymi.
Pozwala to na okreslenie zyskow i strat w
czasie rzeczywistym.

4. Bezpieczne procesy — bezpieczen-
stwo druku

Firma Koenig & Bauer wyznacza standar-
dy takze w przypadku systemow pomia-
rowych. System kamer (w przypadku
maszyn do druku jedno- oraz dwustron-
nego dwie kamery) umozliwia odzwier-
ciedlenie do trzech funkcji: regulacji
nafarbienia inline, inspekcji arkusza oraz
porownanie wydrukowanych arkuszy z
plikiem PDF z przygotowalni.

System QualiTronic ColorControl do-
konuje pomiaru nafarbienia na pasku
kontrolnym kazdego wydrukowanego
arkusza. Na bazie zmierzonych wartosci
system co 10 arkuszy reguluje kolor.
Dzieki potaczeniu z niezwykle szybko re-
agujgcym zespotem farbowym maszyny
Rapida 106X zlecenia sprawnie osiggaja
odpowiednie wartosci farbowe — liczba
arkuszy makulatury koniecznych do wy-
konania regulacji podczas uruchamiania
produkcji oraz przy jej zatrzymaniu ulega
istotnej redukcji: w zaleznosci od zlece-
nia oraz wymaganej jakosci jest to do 25
lub do 50 arkuszy.
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arkuszowych maszyn offsetowych firmy
Koenig & Bauer. Wigkszos¢ ustug zorien-
towanych na klienta opiera sie na danych
dotyczgcych wydajnosci maszyn oraz ich
plikach log w dziennikach.

Ustuga PressCall usprawnia komunikacje
podczas zdalnej konserwacji i optyma-
lizuje ja poprzez eliminacje barier jezy-
kowych. Visual PressSupport rozszerza
mozliwosci zdalnej konserwacji, zapew-
niajgc bezposredni wglad na maszyne za
posrednictwem smartfona operatora. Za
pomoca zdjec¢ i filmow, funkcji transmisji
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dzwieku i dodawania komentarzy
mozna znacznie lepiej opisac
zdalne dziatania konserwacyjne i
tatwiej udzieli¢ pomocy w zakre-
sie technologii i mechaniki proce-
sow produkcyjnych.

Miesieczny raport Performance
Report prezentuje dane doty-
czgce wydajnosci oraz kluczowe
wskazniki wydajnosci maszyny
w przejrzystej formie graficz-
nej. Ponadto dane te moga byc¢
poréwnywane wewnetrznie i
zewnetrznie z podobnie uzytkowanymi
maszynami - oczywiscie anonimowo.

6. Digitalizacja — maksymalna optacal-
nos¢é

Dzieki sztucznej inteligencji i wykorzy-
staniu meldunkdw z czujnikdw maszyn
tworzone sg raporty, majgce zapewnic
najwyzszg wydajnos¢ maszyny Rapida
106 X, zwiekszy¢ jej dostgpnosc i umoz-
liwi¢ scistg komunikacje pomiedzy uzyt-
kownikami i producentami, przy wsparciu
kanatow cyfrowych. Proces ten naste-
puje z wykorzystaniem spotecznosci
Customer Community jako centralnego
punktu kontaktowego. Tutaj mozliwe jest
zaktadanie nowych watkow i przeglada-
nie biezgcych, wglgd w raporty wydajno-
$ci a takze korzystanie z innych ustug cy-
frowych. Uzytkownicy i producenci majg
dostep do tej samej bazy informaciji, a

ich wspotpraca opiera sie na podobnym
zakresie wiedzy. Customer Community w
przysztosci bedzie jednoczyc¢ wszystkie
ustugi cyfrowe pod jednym dachem.

Coraz istotniej-
sze stajg sie dane
z czujnikdw ma-
szyn, pozwalajgc
na lokalizowanie
bteddw jeszcze
zanim dojdzie

do awarii maszy-
ny. Stosowane
metod sztucz-
nej inteligencji
pozwala na od-
dzielenie komuni-
katow czujnikow
o normalnym
zachowaniu sie

maszyny od komunikatéw o zachowa-

niach anormalnych. Gdy tylko pojawig
sie nieprawidtowosci, boty interweniujg

i automatycznie generujg informacje o
konieczno$ci wykonania dziatan serwiso-
wych. Odpowiedzialny pracownik dziatu
serwisu inicjuje okreslone dziatania i w
razie potrzeby niezwtocznie kontaktuje
sig z uzytkownikiem, aby zapobiec nie-
planowanym przestojom i zorganizowac
zaplanowang konserwacje.

W oparciu o dane operacyjne oraz dane
maszyny z wykorzystaniem opcji Perfor-
mance Analytics Plus, powstaje nowe,
elastyczne narzedzie raportowania
LogoTronic, ktdére w przysztosci bedzie
dostepne za posrednictwem spoteczno-
Sci klientow. Performance Analytics Plus
umozliwia drukarniom na analize proce-
sow produkcyjnych z réznych perspek-
tyw, w celu dalszego zwiekszenia wydaj-
nosci technologii Rapida. Historia zlecen,
rejestracja czasu pracy maszyny i wiele
innych elementéw moze byc¢ wizualizo-
wanych od reki na bazie elastycznych
tablic i w ten sposdb dostosowanych do
indywidualnych wymagan. Nawet zto-
zone analizy trendow, ktéore moga by¢
wykorzystane do monitorowania strategii
dtugoterminowych, moga by¢ realizowa-
ne za pomoca kilku klikniec¢.

Wszystkie te elementy sprawiajg, ze ma-
szyna Rapida 106 X jest najpotezniejsza
i najbardziej wydajng maszyng pracujgca
w zakresie Srednich formatow w historii.
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Drukarnia Mellow z pierwszg na swie-
cie potformatowg, hybrydowg maszyng
Koenig & Bauer Rapida 76 z modutem
do cold stampingu

,Made of Print” — to hasto przyswie-
ca dziatalnosci krakowskiej drukarni
Mellow, ktdra od ponad dwdch dekad
jest obecna na polskim rynku ustug
poligraficznych realizowanych w tech-
nice offsetowej. Przez wiele lat gtdwng
czesc jej portfolio stanowity szeroko
rozumiane materiaty marketingowe
wysokiej jakosci, skierowane gtownie
do klientéw korporacyjnych. Obecnie
Mellow — jak zapewnia prezes zarzgdu
drukarni Wojciech Dworak — stara sie
zdywersyfikowac¢ swojg oferte i rozsze-
rzy¢ jg m.in. o wysoko uszlachetnione
opakowania oraz inne produkty poli-
graficzne o wartosci dodanej. Temu
stuzg nowe inwestycje sprzetowe, m.in.
w potformatowg maszyne offsetowg
Rapida 76 z modutem do foliowania na
zimno. To kolejne juz rozwigzanie marki
Koenig & Bauer, na jakie zdecydowat
sie ten krakowski zaktad poligraficzny,

a zarazem pierwsza na rynku europej-

skim potformatowa maszyna hybrydowa
(UV/LED) tego producenta, wyposazona
w opcje do cold-stampingu i pierwsza na
Swiecie tak rozbudowana konfiguracja
modelu Rapida 76.

.Zawsze staralismy sig, by nasza firma
byta postrzegana przez rynek i klientow
gtownie pod kgtem najwyzszej jakosci
oraz profesjonalnej i kompleksowej ob-
stugi poligraficzno-reklamowej — mowi
Wojciech Dworak. — Tak byto zarowno w
okresie, kiedy jako jedni z pierwszych w
Polsce zaoferowalismy ustugi w zakresie
komercyjnego druku cyfrowego, jak tez
pozniej — gdy zdecydowaliSmy sig na
inwestycje w druk offsetowy, ktory juz
od lat decyduje 0 naszej tozsamosci biz-
nesowej, oraz nabylismy agencje rekla-
mowa. Minionych kilkanascie lat to okres
budowania marki Mellow jako profesjo-
nalnego dostawcy kompleksowych ustug
poligraficzno-reklamowych dla klien-

tow korporacyjnych. To z myslg o nich
realizowane byty i nadal sg najwyzszej
jakosci (niejednokrotnie bardzo subtelnie
wykonczone i uszlachetnione) materiaty
marketingowe: katalogi, raporty roczne,
zaproszenia, foldery itd. Obecnie zdoby-
te doswiadczenia chcielibySmy przeniesc
na nowy dla nas grunt, jakim sg opako-
wania oraz inne produkty wykonywane
na grubszych podtozach, takze niety-
powych np. niewsigkliwych. W obu przy-
padkach pragniemy oferowac to, z czego
jeste$smy znani: najwyzszg jakosc, ale
przede wszystkim wyraziste, nietuzin-
kowe i nieszablonowe pomysty graficzne
oraz rozwigzania produkcyjne. Proponu-
jemy zastosowanie efektow specjalnych
takich jak folia (np. metalizowana) apliko-
wana na zimno, druk wypukty, hologramy
czy kody QR ,zaszyte” w projektach.
Temu stuzy modernizacja naszego parku
sprzetowego, w tym zakup nowej, potfor-
matowej maszyny Rapida 76, pozwalaja-
cej na drukowanie w technologii UV/LED,
co oznacza m.in. mozliwo$¢ zastosowa-
nia trudnych w obréobce podtozy oraz ich
uszlachetnianie in-line w dedykowanym
module do cold-stampingu”.

Nowa maszyna, nowa siedziba

Maszyna zostata zainstalowana w nowej
siedzibie firmy Mellow, w ktdrej — po
wielu latach dziatalnosci w dwdch loka-
lizacjach — znalazt sie caty park sprze-
towy drukarni, dedykowany produkcji
cyfrowej i offsetowej. ,O naszym biz-
nesowym DNA od dtuzszego juz czasu
decyduje druk offsetowy, w ktorym — od
poczatku obecnosci na tym rynku — na-
szym sprawdzonym partnerem pozostaje
firma Koenig & Bauer” — mdwi Wojciech
Dworak. Technika offsetowa pojawita sie
w firmie Mellow (wowczas jeszcze funk-
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cjonujgcej pod nazwg Copy 2000) w roku
2001, wraz z maszyng Rapida 74-5+L.
Kilka lat pdzZniej drukarnia zainwestowata
w pierwszg w Polsce maszyne petnofor-
matowg Rapida 105-5+L, wyposazong w
system LogoTronic Professional. ,Byto
to w przetomowym dla nas roku 2008

— kontynuuje Wojciech Dworak. — Poza
rozbudowg parku sprzetowego, zmieni-
lismy wowczas nazwe na Mellow i rozpo-
czelismy kreowanie wizerunku firmy jako
profesjonalnego przedsigbiorstwa swiad-
czgcego ustugi poligraficzno-reklamowe
na najwyzszym poziomie. Obecnie jeste-
$my po raz kolejny pionierem jezeli cho-
dzi o wdrozenie maszyny marki Koenig

& Bauer, nie tylko na rynku krajowym.
Zdecydowalismy sie na rozwigzanie hy-
brydowe oraz wyposazone w opcjeg cold-
-stampingu, przede wszystkim z uwagi
na ogromne mozliwosci technologiczne,
jakie daje taka wtasnie konfiguracja”.

Nowa strategia: wysoko przetworzone
produkty o wartosci dodanej

.Rynek sie zmienia, a klienci oczekujg w
coraz wigkszym stopniu oferty nietuzin-
kowej, z jednej strony dostosowanej do
ich indywidualnych potrzeb, z drugiej —
pozwalajgcej na wyrdznienie sig. Chcemy
im w tym pomaoc, zapewniajgc nie tylko
najwyzszej jakosci sprzet do produkcji
opakowan czy materiatow komercyjnych,
ale tez oferujgc szkolenia, doradzajac i
wspierajgc w catym procesie powstawa-
nia produktu — poczgwszy od koncepcji

i pomystu na projekt graficzny, a na
efektownej realizacji konczagc. Naszym
zdaniem nawet z najprostszego druku,
takiego jak ulotka pizzerii czy wizytowka,
mozna stworzy¢ mate dzieto sztuki. Po-
kazujemy to m.in. w ramach uruchomio-
nej jakis czas temu ,Akademii Mellow”,
skierowanej do osob z dziatow kreacji i
marketingu firm reprezentujgcych rozne
branze. Ale do tego potrzebny jest nie-
banalny pomyst, w $lad za nim — design,
a na koniec — najwyzszej jako$ci maszyny
pozwalajgce go zrealizowac¢. Nowa Ra-
pida 76 jest przyktadem takiej wtasnie
inwestycji”.

Adam Slazynski, regionalny szef sprze-
dazy w firmie Koenig & Bauer (CEE),
ktora byta dostawcg maszyny, dodaje:

18 Aktualnosci 19|2020

,Zakupiona przez Mel-
low maszyna to nie tylko
pierwsza Rapida 76 w
Polsce, ale tez pierw-
sza — w skali Swiata

— tak bogata jej wersja,
uwzgledniajgca system
foliowania na zimno.
Zaimplementowany tu
pakiet umozliwia za-
drukowywanie bardzo
szerokiego spektrum
podtozy: kartondw, folii,
ale tez cienkich folii czy
materiatow niewsig-
kliwych. Naszemu
klientowi bardzo zale-
zato na tym, by pod tym
wzgledem mozliwosci maszyny byty jak
najwieksze, stad taka jej konfiguracja”.
,Istotny byt rowniez format — dodaje
Wojciech Dworak. - Po wczesniejszej
inwestycji w maszyne B1 tym razem —
ponownie — zdecydowalismy sie na ma-
szyne potformatows. Biorgc pod uwage
specyfike rynku i rozne wolumeny nakta-
dow charakteryzujgce naszych dotych-
czasowych jak i potencjalnych klientow,
do ktorych kierujemy nasze ustugi, jest
ona w tym przypadku bardziej elastycz-
nym i ekonomicznie uzasadnionym roz-
wigzaniem”.

Drukujaca z predkoscig maksymalng 18
tys. egz/h Rapida 76-7+L jest wyposa-
zona w siedem zespotow drukujgcych,
wieze lakierujgcag oraz wspomniany juz
modut do foliowania na zimno Vinfoil
Optima. Adam Slazynski zwraca uwage
na bogate wyposazenie kontrolno-po-
miarowe, niezwykle wazne przy bardzo
wysublimowanych, zaawansowanych
technologicznie projektach, jakie reali-
zuje Mellow: ,Warto w tym kontekscie
wymieni¢ cho¢by pomiar i regulacje
nafarbiania online i inline, jak tez proto-
kotowanie ISO online w systemie Quali-
tyPass. Tego typu rozwigzania majg dac¢
uzytkownikom pewnosc¢ i niezawodnosc¢
realizowanej produkcji, zwtaszcza przy
wymagajgcych zleceniach np. opakowa-
niach czy materiatach marketingowych o
duzej wartosci dodanej, w jakich specjali-
zuje sie Mellow”.

Nowe kierunki dziatania, wigkszy nacisk
na eksport

Chcemy w wigkszym niz dotychczas
stopniu wyjs¢ z naszg ofertg poza Polske
— mowi Wojciech Dworak. — Na rynku
krajowym jestesmy znani i rozpoznawal-
ni, a ponad 20-letnie doswiadczenie i
bogata wiedza technologiczna pozwalajg
$miato myslec¢ o zwiekszeniu eksportu w
naszym portfolio zamowien. Planujemy
w zwigzku z tym zmodyfikowac¢ nasze
struktury handlowe i — po mamy nadzie-
je rychtym powrocie $wiatowych rynkéw
do normalnego funkcjonowania — ruszy¢
z zagraniczng promocjg naszych ustug,
m.in. poprzez udziat w miedzynarodo-
wych wydarzeniach branzowych”.

.Rozwdj drukarni Mellow i inwestycje,
realizowane — co warto zauwazy¢ —w
latach, gdy rynek borykat sie z sytuacja-
mi kryzysowymi, zastugujg na szczegolne
stowa uznania. Tym bardziej jest nam
mito, ze jej kierownictwo po raz kolejny
zaufato marce Koenig & Bauer, decydu-
jac sie na zakup maszyny z naszego port-
folio. Co wigcej, po raz kolejny mamy do
czynienia z pierwszg w Polsce maszyng
danego modelu, a ze wzgledu na rozbu-
dowang konfiguracje — z wdrozeniem
unikalnym nawet w skali Swiatowej. Mamy
nadzieje, ze Rapida 76, podobnie jak
poprzednie rozwigzania Koenig & Bauer,
przyczyni sig do dalszego, dynamicznego
rozwoju firmy Mellow” — podsumowuje
Jan Korenc, prezes zarzgdu Koenig &
Bauer (CEE).
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nilpeter

Essentra Packaging i sterowana
iIPadem maszyna fleksograficzna
~All New” FA-17 firmy Nilpeter

W firmie Essentra Packaging z Lublina,
nalezgcej do miedzynarodowej grupy
Essentra, pracuje od pewnego czasu
nowa, 17-calowa maszyna fleksogra-
ficzna FA-17 marki Nilpeter. Urzgdzenie,
wyposazone w liczne opcje i funkcje au-
tomatyzujgce oraz usprawniajgce proces
drukowania, znaczgco zwigkszyto poten-
cjat produkcyjny tego przedsiebiorstwa
pod wzgledem realizowanej tu produkcji
etykietowej. W tym obszarze odbiorcami
Essentra Packaging sg przede wszystkim
Swiatowe marki z segmentu produktow
kosmetycznych oraz farmaceutycznych.

Essentra Packaging Sp. z 0.0. — cze$¢
miedzynarodowej grupy

Essentra Packaging Sp. z 0.0. specjali-
zuje sie w kompleksowej obstudze mig-
dzynarodowych marek (gtownie z seg-
mentu produktow kosmetycznych oraz
farmaceutycznych) w zakresie opakowan
kartonowych (drukowanych w technice
offsetowej) oraz etykiet. Te drugie, reali-
zowane w technologii waskowstegowej,
od niedawna sg wytwarzane w nowej ma-
szynie marki Nilpeter — ,All New" FA-17.

.Nasza firma stara sie proponowac¢ swo-
im klientom partnerskg forme wspotpra-
cy, oferujgc im kompleksowg obstuge.
Sktadajg sie na nig: pomoc z fazie projek-
tu i konsulting zwigzany z realizowanym
zleceniem (z uwzglednieniem optyma-
lizacji dziatan i ich proekologicznosci),
etap produkcji i wykanczania opakowania
czy etykiety oraz dostawa catej partii

do klienta bgdz do przedsigbiorstwa
aplikujgcego wytworzony u nas asorty-
ment — mowi Piotr Skatecki, menedzer
operacyjny w Essentra Packaging. — Nie
ukrywam, ze z uwagi na bogate, niemal
20-letnie doswiadczenia na rynku opako-
wan i etykiet jestesmy postrzegani przez
naszych strategicznych klientéw jako

drukarnia do ,zadan specjalnych”. Wie-
lokrotnie trafiajg do nas bardzo trudne,
zaawansowane technologicznie i wysu-
blimowane pod wzgledem kolorystyki
czy wykonczenia prace. Mam na mysli
m.in. zlecenia ,hybrydowe”, uwzgled-
niajgce zastosowanie zarowno konwen-
cjonalnej techniki fleksograficznej, jak

i druku cyfrowego. Z tego tez wzgledu
najwyzszej klasy park sprzegtowy jest dla
nas priorytetem”.

W kontekscie obstugi poligraficznej
jestesmy jedna z kilkunastu europejskich
drukarn wchodzgcych w sktad grupy
Essentra Packaging — kontynuuje Piotr
Skatecki. — Czgs$¢ z nich, m.in. wazny

dla catych struktur zaktad w Wielkiej
Brytanii, bazuje na rozwigzaniach marki
Nilpeter. M.in. z tego wzgledu to wtasnie
maszyna tej marki byta najpowazniej
rozwazana w kontekscie systematycznej

wymiany parku sprzetowego w lubelskiej

fabryce na nowy. Nasze kierownictwo
uznato, ze warto zachowac spojnoscé
technologiczng i wykorzystac wieloletnie
doswiadczenia innych drukarn naleza-
cych do grupy w uzytkowaniu maszyn
tego producenta”.

Nilpeter i Essentra Packaging —
strategiczne partnerstwo

Jakob Landberg, wiceprezes ds. mar-
ketingu w firmie Nilpeter, potwierdza:
»Maszyny Nilpeter od wielu lat pracujg w
roznych zaktadach nalezgcych do Essen-
tra Packaging. Nasze firmy tgczy swego
rodzaju partnerstwo technologiczne,
ktorego efektem jest wdrazanie niekiedy
bardzo rozbudowanych linii produkcyj-
nych, uwzgledniajgcych wielozespotowe
maszyny z licznymi opcjami uszlachet-
niania i wykanczania. Tego typu urzgdze-
nie zostato zakontraktowane réwniez z
mysla o zaktadzie Essentra Packaging w
Lublinie, co nas bardzo cieszy”.
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Piotr Skatecki dodaje: ,Wymiana parku
sprzetowego na nowy to naturalna ko-
lej rzeczy, wiec nadszedt rowniez czas
na zakup nowoczesnej, w petni zauto-
matyzowanej i bardziej wydajnej ma-
szyny fleksograficznej. Etykiety dru-
kowane w technologii wgskowstegowej
to wazny obszar naszej produkcji, wiec
chcac by¢ liczgcym graczem na tym
rynku, musielismy zainwestowac w
maszyne umozliwiajgca z jednej strony
bezpieczng i efektywng obstuge obec-
nych klientdow, z drugiej — pozwalajgca
na dalszy rozwdj i pozyskiwanie kolej-
nych kontrahentow. Co wiecej, model
ten reprezentuje nowej generacji serie
maszyn ,All New" FA, sterowanych z
dwoch iPadow, co jeszcze niedawno
mozna byto rozwazac wytgcznie w
sferze futurologii”.

»Najbardziej zaawansowana techno-
logicznie maszyna fleksograficzna po
tej stronie Wisty”

Dostarczona przez firme Nilpeter,
przy aktywnym udziale jej polskiego
przedstawicielstwa — Koenig & Bauer
(CEE) maszyna ,All New” FA, bazuje
na technologii 5 napeddw na kazdy
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zespot drukujgcy i jest wyposazona w 12
zespotow fleksograficznych, 3 zespoty
sitodrukowe, modut do koronowania, wy-
sokowydajny system chtodzenia, system
firmy GEW do utrwalania wydrukéw w
technologii UV, system de- i relaminacji,
zespot laminujgcy, modut do foliowania
na zimno oraz podwaojng sztance. Na
zwigkszenie poziomu automatyzacji pra-
cy wptywajg dodatkowo zaawansowane
pakiety: do prac powtarzajgcych sig, do
pasowania (z funkcjg uczenia sie) oraz do
aplikowania bardzo cienkich folii. Maszy-
na jest sterowana zdalnie przy pomocy
dwoch tabletow: iPad Air i iPad Pro.

.Zaryzykuje stwierdzenie, ze dysponu-
jemy najbardziej zaawansowang techno-
logicznie maszyng fleksograficzng po tej
stronie Wisty — mowi Piotr Skatecki. —
Abstrahujgc od bardzo bogatego wypo-
sazenia, na szczegolng uwage zastugujg
jej intuicyjnosc¢ i tatwosc¢ w obstudze,
m.in. dzieki sterowaniu przez tablety.
Rowniez takie funkcje jak pakiet do po-
wtarzajgcych sie zlecen i mozliwosc ich
zapisania w pamieci, w zdecydowany
sposob zwiekszajg wydajnosc produkcji.
Cenimy sobie takze jej wysoka precyzje

choc¢by w kontekscie szybkiego paso-
wania. W poréwnaniu z wczesniej stoso-

wanym przez nas urzgdzeniem innego
producenta mamy tu zatem kolosalny
krok do przodu pod wzgledem technolo-
gicznym”.

Jan Korenc — prezes Koenig & Bauer
(CEE) podsumowuje: ,Dostarczona do
Essentra Packaging maszyna , All New”
FA-17 to najlepszy przyktad promowanej
przez firme Nilpeter technologii ,Clean
Hand". Zaktada ona zredukowany do
minimum poziom interwencji recznych

i zdalne korygowanie ustawien przez
operatorow, ktorzy sterujg maszyng za
pomoca dwoch iPadoéw. Cieszymy sie, ze
lubelski zaktad jest kolejnym w grupie
Essentra Packaging posiadaczem za-
awansowanego rozwigzania oferowanego
przez naszego partnera biznesowego.
Tym samym grono polskich uzytkowni-
kow maszyn marki Nilpeter powiekszyto
sie o kolejng uznang marke. Mamy na-
dzieje, ze maszyna ,All New” FA-17 be-
dzie dla Essentra Packaging znaczgcym
wzmochnieniem i pozwoli firmie na dalszy,
dynamiczny rozwdj w segmencie etykiet”.



