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Transfer wiedzy nt. nowoczesnej technologii UV w offsecie arkuszowym
Konferencja KBA na temat technologii LED-UV & tradycyjnej technologii UV

W dniach 24 - 26 czerwca w siedzibie KBA-Sheetfed Solutions w Radebeul koto Drezna odbyta sie konferencja dla klientéw z catego Swiata,
dedykowana zaréwno tradycyjnej technologii UV jak rowniez nowoczesnej technologii LED-UV. Konferencja spotkata sie z ogromnym za-
interesowaniem. Wzieto w niej udziat ok.1000 ekspertéw z dziedziny drukarstwa z ponad 30 krajéw, w tym liczna, bo blisko 100-osobowa
grupa z Polski. Tak ogromne powodzenie spotkania Swiadczy o tym, jak duzego znaczenia nabrata do tej pory tematyka druku UV w branzy
poligraficznej i jak wazny jest przekaz informacji w tym obszarze.

Spotkanie nie ograniczyto sie jednak tylko do zagadnien
technologicznych. Przedstawiono na nim réwniez po
raz pierwszy na rynku europejskim maszyne KBA Rapi-
da 105 PRO po jej swiatowej premierze na targach Print
China w kwietniu i sztance rotacyjna Rapida RDC (Ro-
tary Die Cuter). Zaproszeni goscie wzieli udziat w pre-
zentacjach dwoch rynkowych nowosci. W swoim powi-
taniu Ralf Sammeck, Managing Director KBA-Sheetfed
Solutions, zwrécit uwage na kompleksowe podejscie

przedsiebiorstwa do offsetu arkuszowego. Obejmuje

ono innowacje techniczne i technologiczne, intensyw-
ne doradztwo klientom, kompetentny, szybko reaguja-
cy serwis posprzedazowy na wszystkich kontynentach,
oferowanie rozwiazan pod katem specyficznych wyma-
gan uzytkownika, a takze analize poréwnawczg z inny-
mi maszynami serii Rapida bedacymi w eksploatacji w
firmach osiggajacych najlepsze wyniki.

>> cd. nastr. 3
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KBA Success Story

Drodzy czytelnicy,

nim sie obejrzelimy wkroczylismy w drugg potowe
2015 r. i wielu z nas zdazyto juz wrécic z letnich wakadji.
Bez watpienia wszyscy zastuzylismy na odrobine relaksu.
Pierwszg dobrg wiadomoscig, ktérg chciatbym sie z
Panstwem podzieli¢ w tym wydaniu KBAktualnosci jest
znaczny wzrost wartosci akcji firmy Koenig & Bauer. Od
poczatku biezacego roku podwoity one swoja wartosc.
Byfa to nie tylko reakcja gietd na bardzo dobre wyniki
ekonomiczne i finansowe firmy Koenig & Bauer w 2014
roku, ale takze potwierdzenie zaufania rynku do suk-
cesu firmy, przejawiajacego sie wdrozeniem szybkich
proceséw restrukturyzacyjnych, ktére doprowadzity do
zmian organizacyjnych, redukgji kosztéw we wszystkich
kluczowych dziatach firmy, w dywersyfikacji portfela
produktéw oraz poczynieniu nowych inwestycji w ciagu
ostatnich dwach lat. Firma Koenig & Bauer zawsze starata
sie zrozumie¢, jakie sg potrzeby uzytkownikéw i wprowa-
dza¢ na rynek zaawansowane rozwigzania wspierajace
dziatalnos¢ biznesowa przedsiebiorstw poligraficznych
w ich pomysinym rozwoju. Stoja za tym dziesiatki milio-
néw euro zainwestowane przez firme KBA w jej zaktady
produkcyjne oraz inwestycje poczynione w rozwoj tech-
nologii druku KBA w segmencie druku opakowan, druku
komercyjnego, druku flexo oraz druku cyfrowego.

Na kolejnych stronach przeczytacie Panstwo, czym zaj-
mowali$my sie w pierwszej potowie 2015 roku.

Mozecie zapoznac sie Paristwo z informacjami dotyczacy-
mi naszego seminarium (KBA Seminar Day), jakie odbyto
sie w okolicach Warszawy; a takze o wizycie studentéw
Politechniki Warszawskiej i Politechniki todzkiej w Lip-
sku, Dreznie, Radebeul oraz w zaktadach produkcyjnych
w miejscowosci Krzycko Wielkie nalezacych do naszego
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kluczowego klienta, firmy Werner Kenkel. Koniec czerw-
ca przyniost ze sobg niezwykle ekscytujace wydarzenie
w naszym zakfadzie zlokalizowanym w Radebeul. Temat
zorganizowanej konferengji brzmiat ,Tradycyjne techno-
logie UV oraz technologia LED UV". tacznie firma Koenig
& Bauer miata zaszczyt powita¢ 1000 oséb w tym ponad
150 gosci z Polski, Czech oraz Stowacji. Mieli oni okazje
obserwowac na zywo druk wysokojakosciowych mate-
riatdw opakowaniowych, etykiet in-mould oraz nisko- i
wysokonaktadowych materiatéw komercyjnych. Podczas
pokazéw odbyty sie dwie $wiatowe premiery techno-
logii KBA — maszyny KBA Rapida RDC (rotary die-cutter
— sztanca rotacyjna) oraz maszyny KBA Rapida 105PRO-
-6+LTTL FAPC ALV3.

W ciggu ostatnich miesiecy przeprowadzilismy instalacje
nowych maszyn w réznych zakresach formatowych, jed-
nakze najbardziej motywujacym dla nas byt fakt potwier-
dzenia dominacji firmy KBA w obszarze maszyn wielko-
formatowych. W bardzo krétkim czasie zainstalowalismy
i przekazalismy do produkgji trzy wielkoformatowe ma-
szyny drukujace — dwie maszyny KBA Rapida 145 oraz
jedna maszyne KBA Rapida 164. W kolejnych numerach
naszego biuletynu podzielimy sie z Panstwem szczegéfa-
mi dotyczacymi tych instalacji.

Lato 2015 to dla nas kolejne instalacje maszyn drukuja-
cych - ponownie we wszystkich klasach formatowych - z
ktérych najbardziej ekscytujace beda instalacje bogato
wyposazonych dtugich maszyn opakowaniowych w for-
matach B0 i B1 oraz wysokiej klasy maszyny komercyjne
w formacie B1.

Kontynuujemy takze wewnetrzny proces wzmacnia-
nia naszego zespotu — mamy nowych kolegéw w dziale
sprzedazy oraz serwisu w oddziatach w Warszawie oraz
w Pradze. Wszyscy czekamy na nasze tradycyjne, week-
endowe spotkanie pracownikéw i ich rodzin, w jakim
bedziemy uczestniczy¢ w koncu sierpnia. W 2013 roku
spotkalismy sie w Polsce, w ubiegtym roku w Czechach —
teraz kolej na Stowacje!

Z optymizmem patrzymy w przysztos¢ i wierzymy, ze
takze dla Panstwa bedzie ona satysfakcjonujaca.
Zyczymy Panstwu wszystkiego najlepszego!

Z wyrazami szacu

Jan Korenc

Prezes Zafzadu KBA GEE
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cd. ze strony 1.
Praktycy z przemystu poligraficznego przedstawili ze wszyst-
kich stron technologie HR-UV i LED-UV

:
|

W moderowanej dyskusji panelowej przez menedze-
ra ds. kluczowych klientéw Jiirgena Veila wzieli udziat
partnerzy z sektoréw farb drukarskich (Flint, Epple,
Inx), lakierow (Actega, Weilburger) i systemoéw susze-
nia (AMS), odpowiadajac na liczne pytania ze strony
zaproszonych gosci. W tematyce farb i lakieréw dysku-
sja toczyta sie wokot dostepnosci serii farb specjalnych
wiaczajac biel kryjaca, efekty metaliczne, irodynowe,
a takze przydatnosci do stosowania w produkgji opa-
kowan spozywczych i niespozywczych, opakowan
na zabawki i wyroby tytoniowe. Oprocz tego padaty
réwniez pytania o osiggalne wydajnosci produkcyjne,
odpowiednie srodki myjace i specyficzne aspekty tech-
nologiczne. W tematyce systeméw suszenia poruszono
zagadnienia praktyczne: jak rozpoznac awarie diod, jak
je wymieni¢, jak serwisowac
suszarki LED, jak mozna tech-
nicznie zmierzy¢ utwardzenie
farb LED i wiele innych.

Nowa KBA Rapida 105 PRO obstu-
giwana z nowego panelu dotyko-
wego ErgoTronic

Nowa srednioformatowa offse-
towa maszyna arkuszowa KBA
Rapida 105 PRO zostata zapre-
zentowana w teorii i w prak-
tyce w postaci podwyzszonej
maszyny szesciokolorowej z
dwiema wiezami lakieruja-
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cymi, dedykowana do pracy z farbami konwencjonal-
nymi, lakierami dyspersyjnymi i lakierami UV. Zaletg
nowej maszyny jest jej wielowariantowe wyposazenie
(réwniez odwracanie arkuszy) oraz spetnianie istotnych
wymagan drukarzy pro-
dukujacych druki okolicz-
nosciowe i opakowania. Z
predkoscig do 17 tys. ark./
godz. i mozliwoscig pro-
gramowania  wszystkich
wstepnych nastaw oferuje
w poréwnaniu z nadal do-
stepna Rapida 105, wyzszy
komfort i wieksza wydaj-
nos¢. Pod wzgledem ceny
i wydajnosci KBA Rapida
105 PRO plasuje sie pomiedzy maszynami Rapida 105
i Rapida 106. KBA Rapida 106 ze swoja maksymalng
predkoscia 20 tys. ark./godz. i najkrétszymi czasami na-
rzadzania pozostaje absolutng mistrzynig Swiata w tej
klasie formatowe;.

Przy zmianie zlecenia zostata zaprezentowana szybka
zmiana form lakierujacych, ze zmiang rodzaju lakieru
oraz zmiang podtoza drukowego z 250 g/m2 na grubos¢
1,1 mm. Goscie skupili réwniez uwage na nowym, in-
tuicyjnym panelu obstugowym ErgoTronic. Na dotyko-
wym ekranie 16:9 mozna wywotywac wszystkie istotne
informacje maksymalnie dwoma dotknieciami. Nowo-
4cig sg takze miedzy innymi wygodna zmiana zlecen
jednym nacisnieciem przycisku (One Button Job Chan-
ge) i przejrzyscie utozona lista zlecen. Do poczatku 2016
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roku panel ErgoTronic ma by¢ stopniowo wprowadzany
we wszystkich nowych maszynach Rapida w kazdej kla-
sie formatowej.

Prezentacja zalet technologii LED-UV we wszystkich klasach
formatowych

Cze$¢ pokazowa zostata poswiecona zagadnieniom
zwigzanym z technologiag UV i uszlachetnianiem. Na
szesciokolorowej maszynie KBA Rapida 106 z wiezj la-

kierujaca i systemem ColdFoil Micro zostato zademon-

strowane foliowanie na zimno w potaczeniu z techno-
logia HR-UV na niechtonnych podtozach drukowych.
Przy zmianie zlecenia, zmieniono podtoze drukowe z
etykiety samoprzylepnej na folie PP. Dodatkowo zostata
zaprezentowana zmiana watkéw rastrowych przy uzy-
ciu systemu AniloxLoader i automatyczna zmiana form
lakierujacych przy pomocy napedu DriveTronic SFC.
Kolejno na najnowszej generacji pieciokolorowej ma-
szynie KBA Rapida 75 z wiezg lakierujaca i systemami su-
szenia LED przebiegta realizacja druku réznych zlecen,
z odwracaniem stosu. Kulminacyjny punkt prezentacji
stanowita mozliwa do uzyskania w technologii LED-UV
znakomita jako$¢ druku na papierze offsetowym.

Na wielkoformatowej maszynie KBA Rapida 145 (sze-
$ciokolorowej z lakierowaniem) zrealizowano m.in. druk
na folii inmould i niskomigracyjnych farbach LED-UV,
papierze matowym, z potyskiem, oraz papierze offseto-
wym. Przy zmianach zlecen gtéwna uwage zwracano na
automatyzacje, umozliwiajaca szybka zmiane ustawien
maszyny. Wsréd nich znalazt sie system DriveTronic SRW
(mycie watkéw bez zatrzymywania produkcji) i wieza
lakierujgcq DriveTronic SFC z systemem wymiany tulei
rastrowych AniSleeve.

www.kba.com/pl

KBA Rapida 106 pozostaje mistrzynig Swiata w czasach na-
rzadzania takze w technologii LED-UV

Popotudniowy program rozpoczat sie od przekazania
spostrzezen p. Davida Bland z firmy Blackmore Ltd. z
Longmead w Wielkiej Brytanii nt. pracy z nowa techno-
logig suszenia LED-UV.

Na zakoriczenie osmiokolorowa KBA Rapida 106 z wieza
lakierujaca i odwracaniem arkuszy dla produkgji 4/4 po-
kazata swoje mozliwosci. Najwieksze wrazenie wywarty
natychmiast suche arkusze przy zasto-
sowaniu suszenia w technologii LED i to
pomimo intensywnego pokrycia farba,
wybitnie wysoka jako$¢ druku na papie-
rach offsetowych w technologii LED-UV
oraz produkgja dziesieciu réznych zlecen
w minimalnie krotkim czasie, z uzyciem
systemu zmiany zlecen ,w locie” (Flying
JobChange). Takze z technologig LED
maszyna KBA Rapida 106 pozostaje mi-
strzyniag Swiata w czasach narzadzania.
Do technologicznych rarytaséw nalezato czyszczenie i
dotaczanie zespotu lakierujgcego z lakierem UV w trak-
cie trwania produkgji.

Premierowa prezentacja sztancy rotacyjnej KBA Rapida RDC
Swoja premiere podczas Dni Otwartych miata réwniez
KBA Rapida RDC, sztanca rotacyjna bazujaca na agre-
gatach maszyn serii Rapida. Sztanca pracuje z maksy-
malng predkoscia 14 tys. ark./godz. i posiada rozmaite
moduty automatyzacyjne oszczedzajace czas narzadza-
nia (np. system automatycznej zmiany form sztancuja-
cych). Koncepdja intuicyjnej obstugi sztancy opiera sie
réwniez na rozwigzaniach zastosowanych w maszynach
Rapida. Profile zlecer sg zapamietywane, przez co czas
zmiany nastaw w przypadku zleced powtarzalnych
ulega znacznemu skrdceniu. Poza tym mozliwos¢ ela-
stycznego zintegrowania z systemami MIS i systemem
LogoTronic zapewnia uzytkownikowi petng transpa-
rencje przeptywu zlecenia w przedsiebiorstwie, w petni
wykorzystujac jego potencjat, widocznie zwiekszajac
wydajnos¢ przedsiebiorstwa.

W pierwszym zespole sztancy odbywato sie bigowanie
i ttoczenie, natomiast w drugim sztancowanie. Po szyb-
kiej zmianie form w drugim zespole goscie obejrzeli
sztancowanie etykiet samoprzylepnych.
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Polscy studenci z wizytg w Instytucie Technologii Drukowania w Lipsku, Zaktadach

Produkcyjnych Koenig & Bauer AG w Radebeul, oraz w firmie Werner Kenkel Sp. z 0.0.

W dniach 1-3 czerwca br. liczna grupa polskich studentéw wzieta
udziat w zorganizowanym przez KBA CEE wyjezdzie, obejmujacym
wizyte na wydziale Mediéw Instytutu Technologii Drukowania i
Opakowan w Lipsku (Institute for Printing Processing and Packa-
ging Leipzig), zaktadach produkcyjnych Koenig & Bauer AG w Rade-
beul oraz w firmie Werner Kenkel. Byt to kolejny efekt wspétpracy
dydaktyczno-naukowej, nawigzanej miedzy wyzszymi uczelniami
technicznymi oraz firmami KBA CEE i Mondi Paper Sales.

W nowych pomieszczeniach Wydziatu Mediéw lipskiej
uczelni HTWK prof. dr inz. Ulrike Herzau-Gerhardt, i
prof. dr n. przyr. Frank Roch, zaprezentowali nowocze-
$nie urzadzone laboratoria i szeroki wachlarz mozliwo-
$ci zdobycia wyksztatcenia. W trakcie kilkugodzinnej
wizyty zwiedzajacy zobaczyli m.in.: laboratorium pro-
jektowania 3D, laboratorium drukowania, laboratorium
przygotowania form drukowych, laboratorium opraw
i opakowan, specjalistyczne laboratorium do badania
wiasciwosci podtozy drukowych oraz komputerowe
laboratorium planowania zaktadéw poligraficznych. Na
zakonczenie pierwszego dnia studenci udali sie na kola-
cje do jednej z najstynniejszych lipskich restauracji po-
tozonych w centrum miasta. Nie zabrakto tez czasu na
zwiedzanie pieknie o$wietlonego Lipska w godzinach
p6zno wieczornych. Pobyt studentéw w Lipsku pota-
czony zostat z obchodami 1000-lecia miasta.

W drugim dniu zaproszeni goscie udali sie z Lipska w
kierunku Radebeul, w celu zwiedzenia fabryki arkuszo-
wych maszyn offsetowych firmy Koenig & Bauer AG,
gdzie zostali przywitani przez prezesa zarzadu KBA CEE

www.kba.com/pl

p. Jana Korenc. Pierwszy wykfad wygtosit p. Sascha Fi-
scher — menedzer produktu w KBA, ktéry opowiedziat
o0 przedsiebiorstwie oraz cechach szczegélnych maszyn
Rapida, ktadac nacisk na kwestie zwigzane z ich auto-
matyzacja. Drugim prelegentem byta p. Simona Jurk,
ktéra wygtosita interesujacy wyktad na temat zaawan-
sowanych technik kontrolno-pomiarowych, prezentujac
dziatanie systemu QualiTronic CC i QualiTronic PDF. Po
wystuchaniu wyktadéw studenci udali sie do centrum
pokazowego, gdzie najnowsze rozwigzania i maszyny
demonstrowat w praktyce szef centrum pokazowe-
go — p. Wolfgang Ley. Jako pierwsza zostata pokazana
studentom wielkoformatowa maszyna KBA Rapida 145
drukujaca rozmaite prace z predkoscig do 17 tys. ark./
godz. Studenci mogli oglada¢ m.in. w jaki sposéb prze-
biega automatyczna zmiana tulei rastrowych w maszy-
nie oraz symultaniczna zmiana form drukowych.

Nastepnie uczestnicy mieli okazje obserwowania pracy
z nowoczesng technologia systeméw suszenia LED-UV
przy udziale maszyny KBA Rapida 75. Najwyzszg jakos¢
uszlachetniania folig na zimno i lakierem pokazano na

maszynie KBA Rapida 106 z dwoma zespotami lakieru-

jacymi. Oprocz centrum pokazowego studenci zwiedzili
réowniez hale montazowe maszyn drukujacych oraz wy-
soko rozwiniete centrum logistyki czesci zamiennych.
Zobaczyli jak wyglada budowanie maszyny krok po kro-
ku, poczawszy od pojedynczego zespotu drukujacego,
poprzez punkt testowania pojedynczego zespotu, az
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il 1 - | ' Z praktycznym zastosowaniem pracy maszyn
o > = Koenig &Bauer studenci mogli zapoznac sie trze-
— ciego dnia, odwiedzajac drukarnie Werner Kenkel
s l Sp.zo.0.w Krzycku Wielkim. Zaproszonych gosci
powitat p. Adam Kenkel — wspétwiasciciel firmy.
= |//A Nastepnie dwie liczne grupy zostaty oprowadzo-
) # ne przez p. Radostawa Jedrzejczaka — gtéwnego
M technologa oraz p. Konrada Trubisza - kierownika
dziatu kontroli jakosci po dwoch zaktadach pro-
%z dukcyjnych: oddziale flekso oraz oddziale offse-
. "4 tu. Podczas zwiedzania studenci zobaczyli m.in.

po produkt finalny. W trakcie zwiedzania studenci zo- dwie wysokowydajne wielkoformatowe offseto-

baczyli takze montaz najwiekszej maszyny na $Swiecie we maszyny arkuszowe: KBA Rapide 162a-6-LTTL ALV3
pod wzgledem formatowym — KBA Rapidy 205. Po cze- oraz KBA Rapide 145-5+L ALV2. W czesci fleksograficz-
$ci praktycznej studenci ponownie udali sie na wyktady, nej najwieksze wrazenie robifa tekturnica oraz maszyny

tym razem dotyczace sys-

- on —
temu suszenia arkuszy HR- .
-UV / LED-UV. Uzupetnie-
niem merytorycznej czesci
wyjazdu byfta wieczorna
wizyta w DreZnie, obej-
mujaca m.in. zwiedzanie
staréwki. W roli przewod-
nikéw wystapili opieku-
nowie ze strony KBA CEE,
ktérzy opowiedzieli o naj-
wazniejszych zabytkach i
faktach z historii miasta.
Nastepnie cata grupa uda-

ta sie do browaru w Dreznie, gdzie w nieformalnej at- do bezposredniego zadruku tektury 3- i 5-warstwowej.
mosferze byt czas na podzielenie sie wrazeniami z wizy- Po zakonczeniu zwiedzania grupe gosci pozegnata Pani
ty w fabryce oraz wypicie kufla lokalnego piwa. Prezes Zarzadu - Halina Florek.

Méwi Jan Korenc — prezes KBA CEE: ,Zgodnie
z planem udato nam sie zorganizowac trzecig
cze$¢ projektu dydaktyczno-naukowego, re-
alizowanego wspdlnie z firmg Mondi Paper
Sales. Mamy nadzieje, ze studenci z Polski byl
usatysfakcjonowani przygotowanym przez nas
programem wizyty i ze data im ona obraz firmy

Koenig & Bauer jako innowacyjnego produ-
| centa maszyn offsetowych. Tym bardziej, ze jej
dopetnieniem byto zwiedzanie drukarni Wer-
ner Kenkel, bedacej od kilku lat uzytkownikiem
rozwigzan Koenig & Bauer AG".
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KBA Seminar Day 2015

Kilkadziesiat osob, przede wszystkim reprezentujacych arkuszo-
we drukarnie offsetowe z catej Polski, wzieto udziat w konferen-
¢ji technologicznej KBA Seminar Day 2015 w hotelu Mazurkas w
Ozarowie Mazowieckim. Jej organizatorami byty firmy KBA CEE,
Cicero Stapro Group, BW Papersystems, IPM Miiller und Resing,
za$ partnerem — firma Mondi Paper Sales. Wérdd prezentowanych
zagadnien znalazty sie m.in.: wdrozenie technologii HR-UV i LED-
-UV w arkuszowych maszynach offsetowych, efektywna kontrola
produkgji poligraficznej i jako$ci drukowania za pomoca systeméw
MIS, zwiekszenie wydajnosci dzieki wykorzystaniu surowca poda-
wanego z roli oraz zarzadzanie produkcja i optymalizacja druko-
wania zgodnie z normga IS0 12647-2.

Pierwsze wystapienie stricte technologiczne zreferowat
Dirk Winkler — szef departamentu technologii proce-
sowej osrodka szkoleniowego i pokazowego Koenig &
Bauer AG. Skupit sie on na osiggnieciach niemieckiego

producenta w zakresie innowacyjnych rozwigzan su-

yminar Day - 2015

e bion
BW Papersysiems

bl

szenia z wykorzystaniem technologii HR-UV, a od 2012

roku — takze LED-UV. Szczeg6lng uwage zwrdcit na pro-
ekologiczne i ekonomiczne aspekty tej drugiej, ktéra —w
poréwnaniu z HR-UV — cechuje sie wiekszg zywotnoscig
lamp (do 20 tys. godzin), brakiem koniecznosci wstepne-
go ich nagrzewania, mozliwoscig dostosowania do dru-
kowanego formatu, eliminacja elementéw mechanicz-
nych samego modutu suszacego oraz redukcja energii
m.in. dzieki wyeliminowaniu trybu standby. Dirk Winkler
przedstawit przyktadowe wdrozenia maszyn KBA Rapida

www.kba.com/pl

5107 - Aeg reuiwas ygy

z wykorzystaniem modutéw suszenia HR-UV i LED-UV,
od prostych konfiguracji 4-kolorowych po rozbudowa-
ne, wielokolorowe linie produkcyjne uwzgledniajace
jedng lub wiecej wiez lakierujacych. Z duzym zaintereso-
waniem gosci spotkaty sie informacje na temat premier,
przygotowywanych przez Koenig & Bauer AG z myslg o
przysztorocznych targach drupa 2016.

Kolejnymi referentami byli Elzbieta Piskorz i Dominik
Koziatka z firmy Cicero Stapro Group, ktérg w Polsce
reprezentuje KBA CEE. Prelegenci szczegdtowo zapre-
zentowali poszczegélne moduty systemu MIS Cicero,
umozliwiajace wydajne zarzadzanie i kontrole wszyst-
kich proceséw zachodzacych w przedsiebiorstwie poli-
graficznym.

Jako kolejny wystapit Steve Brimble, wiceprezes ds.
sprzedazy w firmie BW Papersystems, ktory przedsta-
wit zalety wynikajace z zastosowania pracujacych w
trybie off-line przekrawaczy papieru podawanego z
roli. Nalezg do nich: oszczednosci materiatowe, mniej-
sza powierzchnia magazynowa, wieksza elastycznos¢,
poprawiona kontrola jakosci (dzieki wychwytywaniu
ewentualnych wad podtoza przed wprowadzeniem do
maszyny drukujacej) oraz optymalizacja pracy maszyny.
BW Papersystems nalezy do zatrudniajacej na catym
Swiecie ok. 8 tys. osob grupy Barry Wehmiller Compa-
nies. Waznym aspektem jej dziatalnosci jest zespot kil-
kudziesieciu serwisantéw, ktérzy na biezaco opiekuja
sie europejskimi klientami firmy.

Na zakonczenie gtos zabrat Michael Miiller — prezes
IBM Miiller und Resing, zwigzany z branza poligraficz-
ng od ponad 20 lat i odpowiedzialny m.in. za kierowa-
nie zespotem technicznym opracowujacym norme 1SO
12647-2). W swoim referacie zwrécit uwage na kwestie
zarzadzania jakoscig oraz optymalizacji drukowania w
kontekscie procesow produkcyjnych. Podkreslat przy
tym jak wazne jest utrzymanie zestandaryzowanej, sta-
bilnej produkgji i zminimalizowanie strat oraz przedru-
kow. Zwracat przy tym uwage na fakt, ze koszty zwia-
zane z btednie wydrukowanymi arkuszami, to srednio
3,2% obrotéw firmy: ,Norma ISO 12647-2 to praktyczne
rozwiazanie, majace utatwic¢ prace, zabezpieczyc¢ przed
btedami w produkgji, a co za tym idzie — zwiekszy¢ wy-
dajnosc¢ i rentownos¢ prowadzonej dziatalnosci”.
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Trzecia maszyna offsetowa marki Koenig & Bauer w Biatostockich Zaktadach Graficznych

W ostatnim czasie w Biatostockich Zaktadach Graficznych roz-
poczeta prace nowa, 4-kolorowa arkuszowa maszyna offsetowa
KBA Rapida 105-4. To juz trzecia maszyna marki Koenig & Bauer
uzytkowana przez te drukarnie, specjalizujaca sie w produkcji wy-
sokiej jakosci ksigzek w oprawie ztozonej i prostej. Nowa KBA Ra-
pida 105-4 bedzie wykorzystywana przede wszystkim do druko-
wania wielokolorowych albuméw, znacznie powiekszajac w tym
zakresie moce produkcyjne Biatostockich Zaktaddw Graficznych.

Ta istniejaca od 70 lat drukarnia, a od 2011 roku nalezaca
(wraz z Olsztyrskimi Zaktadami Graficznymi) do grupy
Kompap SA, realizuje wielokolorowe pozycje ksigzkowe
w oprawie ztozonej, nie stronigc tez od prac jednobarw-
nych i oprawy prostej (klejonej, szytej oraz zeszytowej).
Jej bogaty park sprzetowy pozwala na zadrukowanie w
ciagu miesigca 8 min arkuszy oraz wykonanie 300 tys.
ksigzek w oprawie ztozonej i zintegrowanej a takze 220
tys. w oprawie prostej. Tak wysoka wydajno$¢ drukarni
wynika z odpowiedniego wyposazenia, w sktad ktérego
wchodza m.in. trzy petnoformatowe maszyny KBA Rapi-
da. Pierwsze dwie zostaty tu dostarczone w latach 1998
i 2001, trzecia — na poczatku br. Warto doda¢, ze nieco
wczesniej do siostrzanej drukarni grupy Kompap w Olsz-
tynie trafita potformatowa KBA Rapida 75-5+L.

Moéwi Waldemar Lipka, prezes Kompap SA: ,Dokonu-
jac wyboru nowej maszyny do drukarni w Biatymstoku
bralismy pod uwage oferty trzech, a w finalnej fazie —
dwdch dostawcdw. Ostatecznie zdecydowali$my sie na
propozycje firmy KBA CEE, ktéra zaproponowata nam
rozwigzanie o najlepszej relacji jakosci do ceny”.

Halina Samotik, cztonek zarzadu i dyrektor ds. produk-
qji Biatostockich Zaktadéw Graficznych, dodaje: ,Mamy
pozytywne, wieloletnie do$wiadczenia z maszynami

www.kba.com/pl

KBA Rapida. S3 one wytrzymate, solidne, ekonomiczne
w eksploatacji i przyjazne w obstudze — nasi maszynisci
bardzo dobrze sobie z nimi radza. Wazne jest réwniez to,
ze wiele kwestii technicznych jeste$my w stanie rozwia-
zywac we wiasnym zakresie”.
Nowo zakupiona maszyna - petnoformatowa KBA Rapi-
da 105-4 — wyposazona w cztery zespoty drukujace i sze-
reg systemoéw usprawniajgcych oraz automatyzujacych
jej prace. Sq wérdd nich: termostatowanie uktadéw
farbowych, automatyczne urzadzenie tkaninowe do
mycia cylindréw dociskowych i gumowych, stano-
wisko kierowania ErgoTronic z systemem ErgoTronic
Colordrive stuzgcym do automatycznej regulacji na-
farbienia w trybie online oraz system LogoTronic Ci-
pLinkXServer do wstepnego nastawiania profili ko-
lorystycznych przed wykonaniem pierwszej odbitki.
»Maszyne KBA Rapida 105-4 zakupilismy, aby zwiek-
szy¢ nasze moce produkcyjne w zakresie wielokolo-
rowych albuméw” — wyjasnia Halina Samotik. Warto
doda¢, ze nominalna predko$¢ maszyny wynosi 16

tys. arkuszy B1/h, obstuguje ona podtoza drukowe o gru-
bosci z zakresu 0,06-0,7 mm.

Jan Korenc, prezes KBA CEE, dodaje: ,Cieszymy sie, ze
zarzad Biatostockich Zaktadéw Graficznych po raz ko-
lejny zdecydowat sie na zakup maszyny sygnowanej
logiem Koenig & Bauer. Tym bardziej, ze od dostawy
poprzedniej maszyny tego producenta uptyneto nieco
czasu. Mamy nadzieje, ze zaawansowane rozwigzania
technologiczne, jakie pojawity sie w naszej ofercie w
ciggu tych lat, i ktére znajduja zastosowanie w produko-
wanym sprzecie, w bezposredni sposéb przetozg sie na
wydajnos¢ i jakos¢ ustug oferowanych przez Biatostoc-
kie Zaktady Graficzne. Kierownictwu drukarni zyczymy
dalszych sukceséw rynkowych i realizacji ambitnych pla-
néw rozwoju”.
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Kolejna arkuszowa maszyna offsetowa Koenig & Bauer w drukarni Akcydens

Na poczatku maja br. w drukarni Akcydens zostata oddana do
uzytku nowa, pétformatowa offsetowa maszyna drukujaca KBA
Rapida75-4. To kolejna w tym podwarszawskim zaktadzie poli-
graficznym maszyna marki Koenig & Bauer. Jej zakup zwigkszyt
moce produkcyjne drukarni o ok. 40%, pozwalajac na realizacje
prac w petnym formacie B2.

Akcydens to jedna z pierwszych w Warszawie i okolicach
prywatnych drukari, zatozona w 1982 roku. Obecnie
jest wiasnoscia Adama Cichockiego oraz jego dwoéch
synéw — Artura i Barttomieja. Zajmuje sie — jak sama na-
zwa wskazuje - realizacja szeroko rozumianej produkgji
akcydensowej: drukéw reklamowych, folderéw, broszur,
kalendarzy, ulotek, ale tez czasopism i ksigzek. M.in. z
mysla o tych ostatnich w maju br. park sprzetowy dru-
karni wzbogacit sie 0 nowa, pétformatowa maszyne KBA
Rapida 75-4. Pracuje ona obok zakupionej kilka lat temu
maszyny KBA Performa 66.

Méwi Adam Cichocki, wspétwiasdciciel firmy: ,Z firma Ko-
enig & Bauer jesteSmy zwigzani od wielu lat. O wyborze
kolejnej maszyny tego producenta zadecydowato kilka
czynnikéw. Po pierwsze pozytywne do$wiadczenia z do-
tychczas uzytkowang maszyng KBA Performa. Po drugie
- przyzwyczajenie oraz wysoki stopieri zadowolenia na-
szych maszynistow, ktérzy moga pracowac na zblizonej
pod wieloma wzgledami platformie sprzetowej, co wiecej
— fatwej w obstudze. Po trzecie wreszcie — profesjonalna
obstuga posprzedazowa KBA CEE (m.in. w zakresie szyb-
kiej dostepnosci czesci zamiennych) i jej autoryzowanego
serwisu. W efekcie nasz wybor byt jasny: Koenig & Bauer”.

www.kba.com/pl

Dostarczona do drukarni Akcydens maszyna to pétfor-
matowa KBA Rapida 75-4, wyposazona w cztery zespoty
drukujace, pracujaca z maksymalng predkoscig 15 tys.
ark./h i zadrukowujaca podtoza o formacie do 530 x 750
mm i grubosci z zakresu 0,04-06 mm. Posiada m.in. sys-
tem CleanTronic (umozliwiajacy symultaniczne mycie
watkoéw i obciaggdw gumowych), system
suszenia KBA VariDry umiejscowiony w
segmencie wyktadania, oferuje tez moz-
liwos¢ zintegrowania z interfejsem CIP3.
Jak zapewnia Adam Cichocki, maszy-
na zwiekszyta moce produkcyjne firmy
Akcydens o ok. 40%: ,Chcemy ja wyko-
rzystywac przede wszystkim do zlecen,
przy ktérych format B2 — dotychczas u
nas nieobecny — jest standardem. Mam
na mysli ksiazki, foldery czy plakaty. Tra-
fia do niej zaréwno zupetnie nowe pra-
ce, wezesniej podzlecane, jak tez czes¢
produkgji realizowanej w maszynie KBA Performa”.
Akcydens wspétpracuje z wieloma klientami, przede
wszystkim z Polski. S3 ws$rdd nich zaréwno agencje re-
klamowe, jak tez zleceniodawcy bezposredni, m.in. wy-
dawnictwa i firmy produkcyjne z réznych branz. ,Zakup
nowej maszyny pozwoli na jeszcze szybsza i sprawniej-
szg ich obstuge, jak tez umozliwi rozszerzenie naszego
portfolio produktéw. To wtasnie z mysla o obecnych i no-
wych klientach realizujemy kolejne inwestycje sprzeto-
we. W slad za instalacjag maszyny KBA chcemy wzbogacic¢
nasz park sprzetowy o urzadzenie pracujace w technolo-
gii cyfrowej oraz linie do oprawy twarde;j".

Jan Korenc, prezes KBA CEE dodaje: ,Cieszymy sie, ze
drukarnia o tak dtugoletnich tradycjach i ugruntowa-
nej pozycji rynkowej, jaka jest Akcydens, po raz kolejny
zdecydowata sie na zakup maszyny Koenig & Bauer.
Zwiaszcza, ze o inwestycji tej zdecydowaty w duzej mie-
rze wczesniejsze doswiadczenia z naszymi rozwiazania-
mi i serwisem. Taka opinia klienta to szczegélny powo6d
do dumy. Mamy nadzieje, ze maszyna KBA Rapida 75-4
bedzie sprawowata sie réwnie niezawodnie, jak jej po-
przedniczka, przyczyniajac sie do dalszego rozwoju dru-
karni Akcydens”.
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Kolejna maszyna marki KBA Rapida w drukarni Beltrani

Drukarnia Beltrani powstata w 2007 roku; specjalizuje sie w pra-
cach z zakresu szeroko pojetego akcydensu, bazujac na technolo-
gii druku offsetowego. Sa tu wykonywane plakaty, ulotki, papie-
ry firmowe, foldery, broszury, katalogi, ksiazki i czasopisma dla
klientéw z kraju i z zagranicy. 0d stycznia br. w drukarni pracuje
5-kolorowa maszyna Rapida 106 SPC.

0d poczatku firma postawita na intensywny rozwoéj wy-
korzystujac w tym celu zaréwno fundusze europejskie,
jaki regionalne. Dzieki temu zakupita nowe maszyny dru-
kujace, system CtP oraz wiele urzadzen introligatorskich.
Tak szybki rozwoj i niewatpliwy sukces drukarni Beltrani
moze zaimponowag, jesli uwzgledni¢, ze powstata jako
projekt trojki przyjaciot: Agnieszki i Leszka Mankowskich
oraz Jacka Beltrani, ktérzy postanowili zorganizowa¢ no-
woczesng i zorientowana na klienta drukarnie offsetowg
wykorzystujac zréznicowane kompetencje i doswiadcze-
nia kazdego z nich. Obecnie w samej drukarni zatrudnio-
nych jest prawie 50 0s6b, a kolejnych blisko 20 w siostrza-
nych przedsiebiorstwach. Jak juz wspomniano, firma
dokonywata inwestycji wykorzystujac w tym celu zaréw-
no srodki UE, jak i dofinansowanie w ramach Programu
Regionalnego Wojewddztwa Matopolskiego. Ostatnie in-
westycje to petnoformatowe maszyny offsetowe z rodzi-
ny KBA Rapida —model 105 w roku 2012 i 106 pod koniec
roku 2014. Tak wiec obecnie w parku maszyn drukarni
Beltrani znajduja sie trzy maszyny drukujgce — wszystkie
marki Rapida produkowane przez koncern KBA.

Jakimi wzgledami kierowat sie zarzad drukarni stawiajac
na rozwigzania tego wiasnie producenta? - Od poczat-
ku drukowali$my na maszynach z przejetego przez KBA
zaktadu w czeskiej Dobrusce; najpierw byty to uzywane
Polly — 466 i 574. Kiedy dostalismy dotacje na pierwsza
nowa maszyne potformatowa, zebraliémy oferty i przy-
gladalismy sie, na czym drukuja nasi konkurenci. Stosu-

www.kba.com/pl

nek ceny do jakosci byt najkorzystniejszy w przypadku
produkowanej w Dobrusce Rapidy 75, wiec nie musieli-
$my zmienia¢ przyzwyczajen. Rapide 105 wybralismy w
podobnych okolicznosciach. Konkurenci KBA nie byli w
stanie nawiaza¢ réwnorzednej walki, a nam przy drugim
zakupie w ciggu jednego roku udato sie sktoni¢ KBA do
przedstawienia rozsadnej oferty cenowej. Z kolei Ra-
pida 106 SPC to byt juz Swiadomy wybér najlepszej
maszyny offsetowej na Swiecie, na ktéra od pewnego
czasu ,chorowalismy”.

Jakie zatem cechy maszyny sg szczegdlnie istotne z
punktu widzenia produkcji wykonywanej w drukarni
Beltrani? Leszek Mankowski wyjasnia: Pierwszorzed-
nym powodem, decydujacym o wyborze tego modelu,
jest technologia Drive Tronic, ktéra dzieki rownolegtej
wymianie wszystkich ptyt drukowych (SPC) przy jedno-
czesnym myciu umozliwia skrécenie czasu przyrzadu/
narzadu do niewiarygodnego wrecz minimum. Przy na-
szym profilu produkgji to oznacza, ze drukujemy o blisko
50 proc. wiecej niz na Rapidzie 105. Nie do przecenienia
53 tez inne innowacyjne rozwiazania — kontrola densyto-
metryczna in-line, Sensoric Infeed System czy wreszcie
kolejna z funkcjonalnosci Drive Tronic umozliwiajaca ha-
mowanie lub przyspieszanie cylindra ptytowego w celu
zniwelowania zjawiska ,ciggniecia papieru”. Pozwala to
na bezproblemowy druk nawet najtrudniejszych prac,
chocby papier byt bardzo stabej jakosci.

Przez najblizszy rok bedziemy sie koncentrowaé na ob-
tozeniu produkcja podwojnej mocy przerobowej, ktéra
dysponujemy po uruchomieniu Rapidy 106 i poszuki-
waniu nowego poziomu réwnowagi ogdlnej. Wkrétce
uruchamiamy takze interfejs b2b, nad kt6rym pracujemy
od prawie dwdch lat. Lokal, ktéry obecnie dzierzawimy,
nie pozwoli nam juz na instalacje kolejnej maszyny dru-
kujacej, wiec najblizsza duzg inwestycja bedzie zapewne
wtasna hala produkcyjna z zapleczem biurowym. Kiedy
juz sie tam przeprowadzimy, pewnie bedziemy chcieli
pomiesci¢ w niej kolejne maszyny, bysmy w koricu mogli
stac sie najwieksza drukarnig na Starym Kontynencie.

Rozmawiata lwona Zdrojewska, zrédto Poligrafika
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0 czym nalezy wiedzie¢ przy planowaniu inwestycji - Sredni format czy wielki format?

Przy podejmowaniu decyzji o zakupie nowej maszyny lub wymiane uzywanej maszyny drukujacej nalezy - oprécz uwzglednienia warun-
kéw lokalowych i mozliwosci zintegrowania maszyny z przygotowalnia i introligatornia - wzia¢ pod uwage optymalny format arkuszy oraz

oczekiwana wydajnos¢ maszyny.

Drukarnie opakowaniowe i internetowe coraz czesciej
inwestujg w maszyny wielkoformatowe. Wobec bardzo
zblizonych czaséw ustawiania i maksymalnych predko-
$ci produkcyjnych maszyn srednio- i wielkoformatowych
dobowa wydajnos¢ tych drugich jest jednak zdecydowa-
nie wyzsza. Jezeli stan zamoéwien i wykorzystanie mocy
produkcyjnych sa na wysokim poziomie, to obroty i zyski
moga rosna¢ szybciej przy druku wielkoformatowym.
Jednak przy ztym wykorzystaniu mocy produkcyjnych
zyski beda gwattownie spada¢, inaczej niz przy mniej-
szych formatach arkuszy, co moze grozi¢ tzw. ,putapka
kosztowa". Dlatego nieodzowne jest wiasciwe wcze-
$niejsze planowanie.

Podwdjny format arkuszy nie oznacza automatycznie
podwdjnej wydajnosci!

Przedstawiony w tabeli ponizej stosunek maksymalnych
powierzchni zadruku (2) przy uzyciu maszyn: KBA Rapida
106, KBA Rapida 145 i KBA Rapida 205 wynosi 1:2:4, przy
czym z powodu dynamiki maszyn i proceséw technolo-
gicznych, wieksze urzadzenia sa dopuszczone dla nieco
mniejszej wydajnosci maksymalnej (3).

nos¢ produkeyjna (5), a wiec blisko dwukrotnie wieksza
niz KBA Rapida 106.

Wiekszy format jest wobec tego o wiele bardziej produk-
tywny, ale za to pocigga za sobg wyzsze biezace koszty
zwigzane z najmem lokalu, poborem energii, zakupem
form drukowych, obciggdw gumowych, papieru i ewen-
tualnie nienadajacymi sie do dalszego wykorzystania
resztek farb specjalnych. Koszty te trzeba zatem réwno-
wazy¢ poprzez zreczne planowanie zamoéwien.

Jaka wydajnos$¢ daje w efekcie podwdjny format arkusza?
Podwojny format arkusza nie oznacza automatycznie
podwdjnej wydajnosci produkcyjnej — nawet wtedy, gdy
czasy ustawiania i predkosci drukowania bytyby takie
same.

Przedstawiony nizej przyktad pokazuje w oparciu o po-
réwnanie maszyn KBA Rapida 145 (maks. format arkuszy
106 x 145 cm) i KBA Rapida 106 (maks. format arkuszy 74 x
106 cm), jaki wptyw ma rozmiar uzytkéw na zwiekszenie
zyskéw. Zamowienie sktada sie z pojedynczych uzytkéw
jednakowe]j wielkosci, posiadajacych wymiary: ,szero-
kos¢” x ,dtugos¢”. Produkcja moze odbywac sie w forma-

cie srednim lub alternatywnie w

Maszyna z 6 zespotami drukowymi RA106 RA145 RA164 RA205 . . .
wielkim formacie. Na pytanie, o
ile wiecej pojedynczych uzyt-
kéw zmiesci sie na arkuszu wiel-

(1) Format arkuszy 74 x 106 106 x 145 120,5x 164 151 x 205 kiego formatu, WiQkSZOS’C’ Ode-

; H i [+ [ v 9 . . . .

(2) Powierzchnia zadruku wiekszao | 0% 97 % 152 % 297 % Wled2|a’raby spontanicznie dwa

(3) Maks. wydajnos¢ maszyny 20tys.ark./h | 17tys.ark/h | 15tys.ark./h | 9tys.ark./h razy tyle co w formacie érednim’”.

tglz)l(\j/lZaI;S) powierzchnia zadruku/ 12381 m2 20706 m2 23419 m2 22140 m2 Ta odpowiedz nie jest zfa, ale nie
jest tez w petni prawidtowa! De-

(5) Wydajnos¢ produkcyjna w 0% 67% 79% . . . I

poréwnaniu z RA106 wieksza o cydujaca jest wielkos¢ pojedyn-

W przyblizeniu przyjmuje sie zatem, iz w praktyce dru-
kuje sie z przecietna wydajnoscia netto wynoszaca 80
procent wydajnosci maksymalnej. Stad maksymalna
powierzchnia zadruku na godzine (4) jest przy maszy-
nach KBA Rapida 145 wieksza o 67 procent niz ta sama
produkcja wykonywana przy uzyciu maszyny KBA Rapi-
da 106. Rapida 164 osigga za$ ok. 90-procentowg wydaj-

www.kba.com/pl

czych uzytkéw oraz sposéb ich
rozmieszczenia na arkuszach: wzdtuz lub poprzecznie do
kierunku druku. Niekiedy drukarz moze wptynaé na to, ja-
kie wymiary ma mie¢ drukowany produkt. W przyjetych
tu za podstawe rachunkach poréwnawczych odlegtosci
pomiedzy poszczegdlnymi pojedynczymi uzytkami na
arkuszu sa rozpatrywane jako ich czes¢ sktadowa.
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Wariant 1

Na grafice powyzej uzytki w wiekszym formacie sa ob-
récone o 90°. Dwa arkusze sredniego formatu sa umiesz-
czone obok siebie. W efekcie liczba uzytkéw zmieszczo-
nych w szerokosci arkusza w przypadku maszyny RA106

'

jest taka sama, jak liczba uzytkéw zmieszczonych w dtu-
gosci arkusza w przypadku maszyny RA145 — niezaleznie
od szerokosci uzytkow.

11-15/TECHNOLOGIA

16/KONTAKT

Wariant 2

Na grafice tuz ponizej uzytki pozostajg w obu klasach for-
matéw na jednakowym poziomie. Zaréwno jesli chodzi
0 szerokos¢, jak i dtugos¢ uzytkéw konieczny jest nowy
podziat arkusza w petnym formacie. Wieksza liczba uzyt-

kéw w poréwnaniu ze $rednim formatem wynika ze sko-
jarzenia obu charakterystyk. | w szerokosci, i w dtugosci
arkusza wystepujg obszary o r6znych ilosciach uzytkéw,

sresesreses - 200% Na niektorych z nich miesci sie nawet do 100 pro-
cent wiecej uzytkéw. Jedli przy wyborze wielkosci
e 1so%  Uzytkow uda sie stworzy¢ kombinacje obu tych wy-
L i miaréw, to w druku wielkoformatowym powstanie
goeteressoe—se—sees w0o%  Znacznie wiecej uzytkéw niz w druku $rednioforma-
towym. Sztuka polega wiec na odpowiednim dobo-
" s%  'Z€ zamowien oraz przekonaniu klienta do nadania
jego produktowi poligraficznemu stosownych wy-
: . ; : G miaréw, tak aby mozna byto efektywniej zrealizowac
0 100 200 300 400 500 600 pugoscuntis(mm)  produkcje ku obopdlnej korzysci.

wigksza liczba ulytkdw jako wartodd bezwzgledna ® wigksza liczba uiytkdw procentowo

20 4 - CEATEIALOMNS — 100%

Wykres pokazuje tez jednak, ze dtugos¢ .
uzytkéw (wezsza strona uzytkdéw) moze | el

. 5b t . ilogci 10 T 50%
w istotny sposéb wptynac na ilosciowy AR &
stosunek miedzy formatem srednim i 3 et =
wielkim. Wystepujg spore obszary, na 0 +——— TP —— 0%

; ; L . 0 100 200 300 400 500 600 700  BOO Szerokos¢uiytku (mm)
ktérych mozna umiesci¢ na arkuszu wiel-

. , wigksza liczba uiytkw jako wartos¢ bezwzgledna @ wigksza liczba uiytkéw procentowo
koformatowym dwa razy tyle uzytkéw.
Wystepuja tez obszary pozwalajace na 20 . 100%
umieszczenie 150 procent, a nawet 200 procent (a wiec s 18 .
trzykrotnie) wiecej. Z drugiej jednak strony przebieg » B Sy S5
e e -
. . . . . . o NN
krzywej na wykresie pokazuje niewielki obszar (363 ... ; SGOPE -
370 mm), w ktédrym mozna umiesci¢ na arkuszu w wiel- i
kim formacie tylko o 50 procent wiecej pojedynczych 0 y T T y 0%
0 100 200 300 400 500 Dlugost ubytiu (mm)

uzytkow.

www.kba.com/pl

wigksza liczba uiytkiw jako wartodt bezwzgledna @ wieksza liczba uzytkdw procentowo
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lle czasu potrzebuje maszyna na zadrukowanie stosu papieru?
Dla zapewnienia ciggtosci produkcji przez maszyne dru-
kujaca wazny jest czas potrzebny na zadrukowanie mak-
symalnie wysokiego stosu, poniewaz przestoje zwiek-
szajg ryzyko pogorszenia jakosci. Pomimo utrzymujacej
sie tendencji produkgji niskich naktadéw zamowienia
wymagajace wiecej niz jednego stosu podtoza drukowe-
go wciaz sg na porzadku dziennym. To one wptywaja na
potrzebe rozsadnej konfiguracji nowej maszyny.

Tabela ponizej przedstawia odnoszace sie do formatow
warunki ramowe i rezultaty dla oceny efektywnosci roz-
maitych maszyn.

11-15/TECHNOLOGIA

16/KONTAKT

wysokos¢ stosu musi zosta¢ dodatkowo zmniejszona, aby
nie przekroczy¢ wartosci granicznej udzwigu 3000 kg.
Jednakze powierzchnia zadruku przy tym podtozu dru-
kowym jest w wielkim formacie trzykrotnie wieksza niz w
formacie srednim!

W przypadku kartonéw o niewielkiej gramaturze pojecie
+maksymalnej wysokosci stosu” nabiera innego znacze-
nia i moga by¢ transportowane wyzsze stosy (11). Przy-
ktad kartonu na pudetka sktadane daje wyobrazenie, z
jakimi wartosciami mamy tu do czynienia.

Wyniki pokazuja bardzo wyraznie, ze do zadruku kar-
tonéw bardzo wskazane jest wyposazenie maszyny w
urzadzenie do wymiany stoséw

Druki akcydensowe RA106 RA145 RA164 RA205 w trybie nonstop, aby mogty
(6) Maks. wysokos¢ stosu na wykfadaniu bez | 1200 mm | 1500 mm | 1500 mm | 1100 mm one pracowac znacznie bardziej
urzadzenia nonstop .
efektywnie. Tryb pracy nonstop
7) Masa stosu pr: sokosci maks. 2% 941kg (! 2306 ki 2964 kg (1) | 3405 (1! .
? i : 90) 9 90) ) dopuszcza ze wzgledédw tech-
(8) Dopuszczalna wysokos¢ stosu 2) 1275 mm 1952mm | 1518 mm | 969 mm . .. L,
nicznych mniejszg  wysokos¢
(9) Czas druku dla dopuszczalnej wysokosci 0,80 h. 1,44 h 1,27 h 1,35h . . , .
stosu 12 stosu i nalezy liczy¢ sie w tym
przypadku z krétszymi czasami
(10) Maks. powierzchnia zadruku na stos "2 | 9865 m? 29717 m? | 29627 m? | 29801 m?

druku (13) miedzy wymianami

1) przy 80% wydajnosci maks. 2) przy 115 g/m2 jedwabisty mat (~96...107 um = 0,1 mm) 3) bez podwyzszeniamaszyny  stosdw. Fakt ten nalezy wziqc’

Technika transportu stosu z ptytg nosng oraz zainstalo-
wane w maszynie taicuchy podnoszace maja ograni-
czony maksymalny udzwig. W formacie $rednim wynosi
on mniej wiecej 1000 kg. W wielkim formacie oraz dla
typowych wézkéw widtowych limit wynosi 3000 kg. W
zaleznosci od stosowanego materiatu maksymalna do-
puszczalna wy-

pod uwage przy przygotowa-
niu stoséw do pracy w trybie nonstop lub tez kalkulujac
fizyczne obcigzenie pracownikéw pracujacych przy recz-
nym naktadaku nonstop.
Druk wielkoformatowy pozostaje wiec ciekawym zagad-
nieniem z technicznego i ekonomicznego punktu wi-
dzenia. W KBA w Radebeul wiemy o tym juz od dawna i

soko$¢ stosu (8) Druk kartonéw RA106 RA145 RA164 RA205
moze byé ogra- (11) Maks. ark./stos przy 210 g/m2 | 6154 ark. 9383 ark. 7320 ark. 4646 ark.
. przy dopuszczalnym obciaz. w stosie | przy 300 g/m2 | 4308 ark. 6568 ark. 5124 ark. 3252 ark.
niczona przez
t t (12) Wypadkowa wysokos$¢ stosu przy 210 g/m2 | 1858 mm 2834 mm 2211 mm 1403 mm
€ parametry, w przy dopuszczalnym obcigz. w stosie | przy 300 g/m2 | 1938 mm 2956 mm 2306 mm 1463 mm
zwiazku z czym (13) Wypadkowy czas druku/stos przy 210 g/m2 | 23,1 min. 41,4 min. 36,6 min. 38,7 min.
na przykltad w | przy dopuszczalnym obcigz. wstosie | przy 300 g/m2 | 16,2min. 29,0 min. 25,6 min. 27,1 min.

ptycie stosu sa-

monaktadaka maszyny Rapida 205 jest zainstalowane
dodatkowo urzadzenie wazace.

Tabela (druk akcydensowy) pokazuje, iz w przypadku wy-
branego materiatu poréwnawczego (115 g/m2) wyzsze
stosy przy dodatkowym podniesieniu maszyny bedzie w
stanie zadrukowac jedynie KBA Rapida 145, podczas gdy
inne maszyny juz w wersjach zwyposazeniem podstawo-
wym osiggna dopuszczalne maksymalne obcigzenie pty-
ty stosu lub jak podaje przyktad maszyny KBA Rapida 205

www.kba.com/pl

dlatego od kilkudziesieciu lat budowane sa profesjonalne
maszyny dla drukarih opakowaniowych i klientéw o in-
nych profilach dziatalnosci poligraficznej.
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50 lat offsetowych maszyn arkuszowych o budowie agregatowej

Jeszcze 50 lat temu wigkszos¢ wielokolorowych drukéw musiata
by¢ wytwarzana w kilku etapach produkcyjnych. Po pierwsze, do-
stepne byty przewaznie maszyny tylko jedno- lub dwukolorowe,
po drugie, druki wymagaty ze wzgledéw technologicznych stoso-
wania nawet do 12 koloréw. Wdrozenie , krétkiego” zestawu farb
skalowych (BCMY) w druku offsetowym pozwolito wprawdzie
zrajonalizowac produkcje przy uzyciu oferowanych na szeroka
skale maszyn czterokolorowych, stanowity one jednak wéwczas
tylko kombinacje dwdéch maszyn dwukolorowych potaczonych w
tandem i pracujacych na zasadzie 5 cylindréw.

Stad wyptywaty technologiczne niedociggniecia w dru-
ku, bowiem kazde dwa zespoty drukujace korzystaty ze
wspdlnego cylindra dociskowego. Taki rodzaj konstrukgji
- zwlaszcza w przypadku maszyn wielkoformatowych —
byt dla producentdw maszyn drukujacych réwnoznacz-
ny z koniecznoscig ponoszenia ogromnych naktadéw.
Po zmontowaniu i przeprowadzeniu testéw druku w
zakfadzie produkcyjnym maszyny trzeba byto ponownie
rozmontowywac i jeszcze raz instalowac w catos¢ z wielu
oddzielnych podzespotéw na miejscu u klienta.

1965: Operacja Paukenschlag na Lipskich Targach Wiosennych
U konstruktoréw zaktadéw produkcji maszyn Planeta
(od 2001 wchodzacych w sktad grupy KBA jako zakfa-
déw produkeyjnych KBA Radebeul) juz od wezesnych lat
60. ubiegtego wieku dojrzewata mysl o skonstruowaniu
maszyny wolnej od tych uciazliwych niedogodnosci.
Wraz z prezentacja na Lipskich Targach Wiosennych w
1965 wyprodukowanej w zaktadach Planeta maszyny

Variant P4 (format B1) rozpoczeto sie przechodzenie od
tandemowej do dominujacej w obecnych czasach agre-
gatowej budowy arkuszowych maszyn offsetowych.

Zaledwie dwa lata pézniej po ten wybiegajacy w przy-
szto$¢ rodzaj konstrukgji siegnat réwniez dziat maszyn

www.kba.com/pl

wielkoformatowych z Radebeul. Swiatowa nowinka
z Saksonii stata sie przed 50 laty jednym z technolo-
gicznych kamieni milowych, ktére zrewolucjonizowaty
budowe maszyn arkuszowych i dzisiaj ksztattuja profil
produkgji wielu wytworcow.

Zalety budowy agregatowej

Budowa agregatowa byta absolutnie nowa i awangardo-

wa w tamtych czasach koncepcjg maszyny pracujacej w

oparciu o 3 cylindry. Po raz pierwszy poszczegdlne pod-

zespoty i technologiczne cechy druku byty identyczne w

kazdym zespole drukujacym. Rezultatem byt caty szereg

korzysci oferowanych przez wszystkie kolejne modele

maszyny Variant firmy Planeta az po najnowoczesniejsze

w obecnej dobie maszyny Rapida firmy KBA:

- duza swoboda w zakresie konfiguracji maszyny sto-
sownie do potrzeb drukarni

- wyrazne zmniejszenie zréznicowania czesci w produk-
¢ji maszyny

- krétki czas montazu u klienta poprzez wysytke kom-
pletnie zmontowanych agregatéw

- zachowanie doktadnosci pasowania w druku dzieki
przemyslanej koncepcji napedéw

- delikatny bieg arkuszy zapewniany przez zastosowane
po raz pierwszy cylindry drukowe i bebny przekazuja-
ce o podwojnym obwodzie

- niewielka liczba punktéw przekazywania arkusza po-
miedzy zespotami drukujgcymi

- uzyskanie wyjatkowo ostrego punktu w druku w sto-
sunku do innych maszyn.

Réwniez przestawne odwracanie arkuszy w czasie dru-

ku, pozwalajace na zadruk obu stron arkusza w jednym

przelocie (opatentowane przez firme Planeta w 1967),

bazuje na budowie agregatowej. Podczas gdy w wersji

tandemowej mozliwe byto umieszczenie zespotu wdru-

kowujacego tylko przed pierwszym zespotem drukuja-

cym, to odwracanie arkuszy w maszynach o konstrukgji

agregatowej moze odbywac sie w kazdym dowolnym

miejscu. W taki sposéb juz wtedy stworzono trzon dla

dzisiejszych maszyn o$mio-, dziesiecio- i dwunastoze-

spotowych do produkgcji 4 + 4,5 + 5 czy 6 + 6, podobnie

jak dla konfiguracji specjalnych.

KBAKktualnosci 08/2015
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Nowa technologia stwarza nowe mozliwosci

Nowa technologia systeméw cylindréw o podwdjnym
obwodzie otworzyta przed drukarzami zupetnie nowe
mozliwosci w zakresie jakosci druku i réznorodnosci
stosowanych podtozy drukowych. W druku kartonéw
sprawny bieg arkuszy pozwolit na zmniejszenie krzywi-
zny prowadzonych arkuszy, przynoszac zdecydowane
korzysci. Odpowiednio wczesnie maszyny serii Variant i
Varimat z Radebeul zaczety by¢ uzywane w drukarniach
opakowan na catym Swiecie. Tym samym juz pét wieku
temu potozono fundament pod wiodaca pozycje sakson-
skiego wytwdrcy maszyn drukujacych w sektorze pro-
dukdji opakowan kartonowych, ktérych kontynuatorami
sg dzisiejsze nowoczesne, wysoce wydajne maszyny serii

Rapida. To wifasnie one stanowig pierwszy wybor, gdy
chodzi o druk grubych kartonéw, podstawek pod piwo
czy bezposredni zadruk tektury falistej. Ponadto zespoty

drukujace z wielkoformatowych maszyn Rapida sg stoso-
wane takze w produkowanych przez KBA maszynach do
druku na blasze serii Metalstar. Nie bez powodu KBA jest
Swiatowym liderem w segmencie wielkoformatowego
druku opakowan. W systemie agregatowym KBA buduje
nawet maszyny w superwielkim formacie 150 x 205 cm:
zaprezentowana w roku 2004 Rapida 205 jest najwieksza
na Swiecie arkuszowg maszyna offsetowa.

Szeregowa budowa agregatowa pozwala tez na wia-
czenie z tatwoscig zespotéw lakierujacych, suszacych

i innych systeméw uszlachetniania w coraz to dtuzsze
maszyny. Obecnie standardem jest juz ogromna ela-
styczno$¢ doboru agregatéow drukujacych i systeméw
uszlachetniania w arkuszowych maszynach offsetowych,
w zwiazku z czym staja sie one coraz diuzsze. Zainstalo-
wana w Szwajcarii maszyna KBA Rapida 106, wyposazo-
na w 19 zespotédw drukujacych i uszlachetniajacych, jest
pod tym wzgledem rekordzistka Swiata.

Zasadnicze idee obowiazuja do dzis

Naturalnie podstawowe wynalazki z lat piecdziesiatych
sg poddawane ciggtym udoskonaleniom w zgodzie z
aktualnym stanem wiedzy technicznej. Powszechna dzi-
siaj w maszynach KBA Rapida wydajnos¢ produkcyjna
siegajaca 20 tys. ark./godz. i daleko zaawansowana au-
tomatyzacja procesow druku i ustawien maszyny byty
w latach 60 ubiegtego wieku wcigz nie do pomyslenia.
Pochodzaca z zaktadéw Planeta ma-
szyna Variant P4 byta zaprojektowana
do maks. predkosci 10 tys. ark./godz. i
dopuszczona do ciagtej pracy z wydaj-
"~ noscia 8 tys. ark./godz., a wiec nie byla
nawet w potowie tak szybka jak KBA
Rapida 106. Ta ostatnia, jako mistrzyni
$wiata szybkosci produkgji i krétkich
czaséw narzadzania w $rednim forma-
cie, pozwala nawet na zmiane zlecen ,w
locie” (Flying JobChange) bez koniecz-
nosci zatrzymywania maszyny.
Wszyscy wiodacy producenci maszyn drukujacych opie-
rajg budowe swoich arkuszowych maszyn offsetowych
na konstrukcji agregatowej z odpowiednimi modyfika-
cjami. W naszych goraczkowych czasach zapominamy
niekiedy, ze to sprytni konstruktorzy z Saksonii pierwsi
wpadli na ten pomyst i czesto musiaty mina¢ cate dzie-
sieciolecia, zanim inni zdecydowali sie wykorzystac to
rozwiazanie u siebie. Ale w historii techniki czesto tak
wiasnie bywa.

www.kba.com/pl
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V
Jacek Nieszczerzewicz dotaczyt do dziatu handlowego KBA CEE

W potowie maja br. Jacek Nieszczerzewicz objat stanowisko Regionalnego Szefa Sprzedazy w firmie KBA CEE. Odpowiada za sprzedaz i bie-
23¢3 opieke nad klientami z Polski centralnej i pétnocno-wschodniej.

Jacek Nieszczerzewicz jest zwigzany z branza poligraficzng od niemal trzydziestu lat.
Od 1987 do 2000 roku pracowat w kilku warszawskich drukarniach, by nastepnie na
osiem lat zwiazac sie z firma KBA. W jej polskim przedstawicielstwie zajmowat stano-
wiska instruktora druku, handlowca, wreszcie — Regionalnego Szefa Sprzedazy.

W roku 2008 objat funkcje doradcy zarzadu ds. strategii i rozwoju w firmie Premedia.
Rok pdzniej podjat prace w Heidelberg Polska, gdzie kierowat dziatem opakowan.

W latach 2010-2015 prowadzit wtasng dziatalnos¢ gospodarcza w zakresie doradztwa
biznesowego. Od 14 maja br. petni funkcje Regionalnego Szefa Sprzedazy w KBA CEE.
Méwi Jan Korenc, prezes KBA CEE: ,Cieszymy sie, ze Jacek Nieszczerzewicz ponownie

zwigzat swoje zawodowe losy z firmg KBA. Jestem przekonany, ze bedzie on znacza-
cym wzmocnieniem dla naszych struktur handlowych, a nasi klienci skorzystaja na jego wieloletnich do$wiadczeniach
w branzy poligraficznej”. Jacek Nieszczerzewicz ma 52 lata, jest zonaty, ma jedno dziecko. Jego hobby to re-enacting
(rekonstrukcje wydarzen historycznych) oraz lotnictwo.

4

KBA CEE Sp. z 0.0.

Polska, 02-884 Warszawa, ul. Putawska 456
tel. +48 22 842 92 05, faks + 48 22 651 92 34
www.kba.com/pl

Dziat handlowy:

Grzegorz Szymczykowski

Dyrektor ds. sprzedazy i serwisu
grzegorz.szymczykowski@kba.com
tel. +48 668 872 679

Region |

Adam Slazyniski

Dyrektor Dziatu Sprzedazy Maszyn Matoformatowych (68 e -
N

adam.slazynski@kba.com
tel. +48 600 560 176 1ECKOPOISKIE

Region Il

Andrzej Wasielak s
Regionalny Szef Sprzedazy E iy
andrzej.wasielak@kba.com :
tel. +48 668 872 693

Region I

Region Il
Michat Drozdz [
Regionalny Szef Sprzedazy
michal.drozdz@kba.com
tel. +48 600 303 176

Region IV

Jacek Nieszczerzewicz
Regionalny Szef Sprzedazy
jacek.nieszczerzewicz@kba.com
tel. +48 605 687 500
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